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Abstract

This coopﬁerative education project presents the design and create the tools
for cutting offset printing plates not more than 4 millimeters, instead of using hand-
cut printing plates (Manual). The cutter plate tools would be used inside the Royal
Paper Form Company Limited, which would reduce the loss of the printing plate due
to errors in the cutting by employees that are not accurate and reduce accidents
from the operation. Statistics of waste generated from cutting plates 3 months
before the use of the plate cutting machine has up to 32% waste. When using the
plate cutter in 3 months, waste was reduced to 15%, reducing the cost to the
company by 31,416 Baht, in which the waste that occurred was caused by wrong
communication. The wrong cut was not damaged by the plate cutter and caused by
lack of expertise in using the tools. The use of this plate cutting machine does not

cause accidents in cutting plates and also reduces operating time.

Keywords: Offset plate/ Cutter plate/ Offset printing machine
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	2.3.5 การขึ้นรูป (Forming)
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	2.3.6.1 การตัดแบ่ง เพื่อแบ่งงานพิมพ์ที่ซ้ำกันในแผ่นเดียวกัน
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	ชั้นสารเคลือบไวแสง เป็นสารผสมระหว่างการประกอบโตแอโชหรือพอลิเมอร์ไวแสงรวมกับสีย้อมและแลคเกอร์ ดังที่กล่าวได้ตอนต้น โดยสีย้อมจะมีสีต่าง ๆ กันเพื่อใช้เป็นสัญลักษณ์ระบุชนิดแม่พิมพ์ และเพิ่มคอนทราสของภาพ ทำให้ช่างทำแม่พิมพ์สามารถตรวจสอบความถูกต้องของภาพบน...
	2.5.3 แม่พิมพ์คอนพิวเตอร์-ทู-เพลต (CTP-Plate)
	เทคโนโลยีคอมพิวเตอร์-ทู-เพลต หรือ CTP ต้องการแม่พิมพ์ที่ออกแบบมาโดยเฉพาะเพื่อให้เหมาะสม
	กับชนิดของเลเซอร์ที่ใช้ในเครื่องสร้างภาพนั้น ๆ และมีความไวสูงขึ้นกว่าแม่พิมพ์สำเร็จรูปที่ใช้
	กันทั่วไป ปัจจุบันเลเซอร์ที่ใช้ในการภาพนหรือเพลตเช็ตเตอร์ แบ่งออกเป็น 2 ประเภทได้แก่
	2.5.3.1 เลเซอร์ช่วงความยาวคลืนมองเห็นได้ (Visible Lasers) เช่นเลเซอร์อาร์กอนสีเขียว  (~490nm) เลเซอร์ไตโอดสีแดง (~625nm) เลเซอร์ FD-YAG สีเหลือง (~540nm) และเลเซอร์ไดโอด UV (~410nm) สีน้ำเงิน เป็นต้น แม่พิมพ์ที่ออกแบบมาใช้ มี 3 ประเภท ได้แก่ แม่พิมพ์ซ...
	โพรเซสเอซอร์หรือเครื่องล้าง
	แม่พิมพ์โฟโต้พอลิเมอร์ เป็นแม่พิมพ์ความไวแสงปานกลาง ที่ต้องใช้เลเซอร์กำลังสูงพอสมควร ออกแบบมาสำหรับงานพิมพ์จำนวนมาก (Long Run) พบว่าการทำงานของระบบ CTP กับแม่พิมพ์ชนิดนี้จะเร็วและคล่องตัวกว่าใช้แม่พิมพ์ซิลเวอร์เฮไลค์ หลักการสร้างภาพจะตรงข้ามกับแบบซิลเ...
	แม่พิมพ์ UV มีหลักการเหมือนแม่พิมพ์โฟโตพอลิเมอร์ แต่จะต่างกันตรงที่แม่พิมพ์ UV นี้ออกแบบมาให้ไวแสงในช่วงคลื่อนประมาณ 400-410 nm ที่น่าสนใจคือเทคโนโลยีแม่พิมพ์ UV มีแนวโน้มได้รับความนิยมเพิ่มขึ้นในอนาคต มีเหตุผลสนับสนุน 4-5 ประมาณดังนี้
	-เทคโนโลยีเลเซอร์ UV ได้รับการพัฒนามาอย่างต่อเนื่อง โดยเฉพาะที่ใช้กับเครื่องเล่น DVD
	-มีการผลิตออกนำมาใช้จำนวนมากในท้องตลาดในอุตสาหกรรมต่าง ๆ ทำให้มีราคาถูก
	-อายุการใช้งานนานกว่าเซอร์ระบบอื่นๆ
	-ห้องทำงานสามารถใช้ไฟนิรภัยสีเหลืองได้เช่นเดียวกับแม่พิมพ์สำเร็จรูปซึ่งเป็นสภาพปกติของโรงพิมพ์ทั่วไป
	-คุณภาพงานพิมพ์ที่ได้ ไม่แตกต่างไปจากการใช้แม่พิมพ์โฟโต้พอลิเมอร์แม่พิมพ์ UV นี้ออกแบบมาให้ใช้กับงานพิมพ์ทั่วไป เช่นเดียวกับแม่พิมพ์โฟโต้พอลิเมอร์ โดยปกติจะพิมพ์ได้จำนวน 200,000 กดพิมพ์ แต่ถ้าผ่านการอบจะเพิ่มจำนวนพิมพ์ได้ถึงหนึ่งล้านกดพิมพ์ เป็นต้น
	ข้อสังเกต บริษัท Basis Print ประเทศเยอรมนี ได้พัฒนาเครื่องสร้างภาพประเภท UV นี้ มีลักษณะเฉพาะคือใช้หลอด UV ธรรมดา (ไม่ใช้เลเซอร์) จึงไม่เหมาะกับแม่พิมพ์ UV ดังกล่าว สามารถใช้แม่พิมพ์สำเร็จรูปธรรมดาได้ แต่มีข้อจำกัดตรงที่ไม่สามารถผลิตงานความละเอียดสูง ...
	2.5.3.2 เลเซอร์ช่วงคลื่นความร้อน (Themal Lasers) ได้แก่ เลเซอร์ไดโอด IR (~830nm) และเลเซอร์ YAG (~1050nm) แม่พิมพ์จะออกแบบมาให้สารเคลือบมีสมบัติความไวต่อช่วงคลื่นดังกล่าวเพื่อให้เกิดปฏิกิริยาได้ เรียกแม่พิมพ์ประเภทนี้ว่า แม่พิมพ์เทอร์มัล หรือไม่พิมพ์...
	- แม่พิมพ์ความร้อนแบบเนกาทิฟ มีหลักการคล้ายระบบแม่พิมพ์โฟโตพิลิเมอร์ที่ต้องการพรีฮีทหรือให้ความร้อนก่อนที่อุณหภูมิ 150-180 C ก่อนทำการสร้างภาพใสเครื่องโพรเซสเซอร์ คลื่นความร้อนจะทำให้แม่พิมพ์ปล่อยสารกรดอิสระ (Free Acid) ออกมา และเมื่อนำไปพรีฮีทจะกระต...
	แม่พิมพ์ความร้อนแบบพิสิทิฟ แม่พิมพ์ประเภทนี้หลังจากขั้นตอนฉายแสง (ให้คลื่นความร้อน) สามารถนำไปผ่านโพรเซสเซอร์ได้ทันที ไม่ต้องผ่านขั้นตอนพรีฮีท เพราะส่วนสารเคลือบที่ทำปฏิกิริยากับคลื่นความร้อนนี้ (ส่วนไม่ใช่ภาพ) จะถูกชะล้างออกไปในระหว่างขั้นตอนสร้างภา...
	ข้องสังเกต ปัจจุบันแม่พิมพ์ความร้อนแบบพิสิทิฟได้รับการพัฒนาให้ไม่จำเป็นต้องผ่านน้ำยาสร้างภาพหรือผ่านโพรเซสเซอร์ เรียกว่าแม่พิมพ์พ์ความร้อนโพรเซส (Thermal Proceessless Plate) สารเคลือบจะถูกออกแบบมาเป็นพิเศษให้คลื่นความร้อนสามารถทำปฏิกิริยากำจัดขั้นสารเ...
	2.5.4 การพิจารณาแม่พิมพ์
	ผู้ปฏิบัติงานที่ดีควรมีความเข้าใจเกี่ยวกับคุณภาพของแม่พิมพ์ดังนี้
	ก. คุณภาพของภาพที่ปรากฏ จะพิจารณาจากผลของภาพที่ปรากฏบนแม่พิมพ์ ด้วยพารามิเตอร์ต่อไปนี้
	- ลักษณะเม็ดสกรีน
	- เม็ดสกรีนบวม/กร่อน
	- ความสม่ำเสมอของสีพิมพ์พื้นตาย
	- การผลิตน้ำหนักสี (Tone reproduction)
	- การลดหลั่งน้ำหนักสี (Gradation) เป็นต้น
	ข. อายุการใช้งาน แม่พิมพ์มีหลายชนิดให้เลือกใช้งานขึ้นอยู่กับอายุการใช้งานตั้งแต่ 5,000 ถึง 1,000,000 กดพิมพ์แต่อย่างไรก็ตาม อายุการใช้งานอาจสั้นหรือนานกว่าที่กำหนดก็ได้ตามสภาพสภาวะการพิมพ์ขณะนั้น เช่น แม่พิมพ์ที่พิมพ์บนกระดาษเคลือบผิวมักจะให้อายุการใ...
	ค. มลภาวะต่อสภาพแวดล้อม สมัยก่อนน้ำยาเคมีต่าง ๆ ที่ใช้ในการสร้างภาพและล้างแม่พิมพ์ ค่อนข้างเป็นพิษ เพราะเป็นน้ำยาเข้มข้น แต่ปัจจุบันผู้ผลิตแม่พิมพ์บางรายได้ปรับปรุงแม่พิมพ์ให้ดีขึ้นด้วยการสร้างภาพกับน้ำยาเจือจางที่สามารถผสมกับน้ำด้วยปริมาณมาก ๆ ตัวอย...
	ง. ความไวแสง แม่พิมพ์แต่ละชนิด มีความไวแสงต่อพลังงานไม่เท่ากัน ไม่ว่าจะเป็นช่วงความยาวคลื่น (Wavelength Range) ตำแหน่งความยาวคลื่นที่มีความสูงสุด (Wavelength Peak) และความไวจองแม่พิมพ์เองต่อความยาวช่วงคลื่นนั้น ๆ ดังข้อมูลแสงในตาราง การเลือกใช้แม่พิม...
	นอกจากนี้การทราบข้อมูลดังกล่าวยังช่วยให้ผู้ปฏิบัติงานสามารถเลือกใช้ไฟนิรภัย (Safelight ในการปฏิบัติงานในห้องทำแม่พิมพ์ได้อีกด้วย ตัวอย่างเช่น แม่พิมพ์ที่ใช้สารเคลือบประเภทไดแอโช มีความไวแสงในช่วงความยาวคลื่น 350-400 นาโนเมตร (nm) ทำให้สามารถเลือกใช้ไ...
	ตาราง ความไวแสงของแม่พิมพ์ชนิดต่างๆ เปรียบเทียบกับตามนุษย์และฟิล์มกราฟิกอาร์ต

	ความยาวคลื่น (Wavelength)
	ความไวแสง
	(ASA Speed)
	peak
	range
	555
	410-720
	2,000
	ตามนุษย์
	-
	น้ำเงิน/เขียว
	0.2
	ฟิล์มกราฟิกอาร์ต
	-
	310-540
	2×103
	แม่พิมพ์โฟโต้พอลิเมอร์
	-
	830
	7.5×103
	แม่พิมพ์ความร้อน(Kodak)
	380
	350-400
	1×106
	แม่พิมพ์ไดแอโซ
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