
 

 
 

รายงานการปฏิบัติงานสหกิจศึกษา 
การศึกษาและพัฒนาโครงสรางกลองบรรจุภัณฑจากไมโดยวิธีการออกแบบดวย

โปรแกรมคอมพิวเตอรดวยโครงสราง SOLID MODEL 

Study and Development of Wooden Packaging by Computer Program 
with Solid Model Structure  

 
 

โดย 
 

นายไซมอนด     หวอง      6002600005 

 

รายงานนี้เปนสวนหนึ่งของวิชาสหกิจศึกษา สําหรับเทคโนโลยีการพิมพ 

ภาควิชาวิศวกรรมการพิมพ 

คณะวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยสยาม  

ภาคเรียนที่ 2 ปการศึกษา   2561 





ค 
 

 

ชื่อโครงการ : การศึกษาและพัฒนาโครงสรางกลองบรรจุภัณฑจากไมโดยใชโปรแกรม
คอมพิวเตอรดวยโครงสราง Solid Model 

หนวยกิต : 5  หนวยกิต 
ผูจัดทํา  : นายไซมอนด หวอง  6002600005 
อาจารยท่ีปรึกษา : อาจารยพิทักษพงษ บุญประสม 
ระดับการศึกษา : ปริญญาตรี (อุตสาหกรรมศาสาตรบัณฑติ) 
สาขาวิชา : วิศวกรรมการพิมพ 
คณะ  : วิศวกรรมศาสตร 
ภาคการศึกษา/ปการศึกษา : 3/2561 
 

บทคัดยอ 
จากการปฏิบัติงานตามโครงการสหกิจศึกษามหาวิทยาลัยสยาม สาขาวิศวกรรมการพิมพ ที่ 

บริษัท ไทมส เอ็นเตอรไพรส จํากัด (ไทยแลนด) ตําแหนงงาน Supervisor  ตามที่ไดลงมือ
ปฏิบัติงานไดพบเห็นปญหาในการจัดเก็บเครื่องมือทางวิศวกรรมการพิมพที่ไมเปนที่นาพอใจจึงได
เกิดความคิดริเริมสรางสรรคในการพัฒนาและออกแบบกลองบรรจุภัณฑไมที่มีความสะดวกในการ
จัดเก็บและสะดวกตอการเคลื่อนยาย  อีกทั้งยังเพื่อปองกันการเสียหายและสูญหายของอุปกรณการ
ทํางาน   โครงงานนี้นําเสนอการพัฒนาโครงสรางกลองบรรจุภัณฑไมดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร
โดยใชโครงสราง Solid Model โดยโปรแกรมนี้สามารถชวยลดขั้นตอนในการทํางานและลด
ขอผิดพลาดเพิ่มความแมนยําสามารถทําใหผูออกแบบเห็นภาพจําลองกอนปฏิบัติงานจริง   ในการ
ออกแบบบรรจุภัณฑผูออกแบบไดคํานึงถึงศาสตรและศิลปสําหรับใชในการแกปญหาการออกแบบ
บรรจุภัณฑแตละดานใหเกิดผลลัพธการออกแบบบรรจุภัณฑที่มีประสิทธิภาพ เพื่อการบรรลุ
วัตถุประสงคหลักของบรรจุภัณฑ การออกแบบโครงสรางบรรจุภัณฑ ควรคํานึงถึงรายละเอียด
ทฤษฎีและหลักการที่เกี่ยวของเพื่อใหไดบรรจุภัณฑที่มีรูปรางสวยงามตรงตามความตองการและ
สะดวกตอการใชงาน 

 
คําสําคัญ: กลองบรรจุภัณฑ/กลองบรรจุภัณฑไม/ ออกแบบบรรจุภัณฑ/ 

 
 
 
 





ข 
 

 

กิตติกรรมประกาศ 
 
 ตามที่คณะผูจัดทําไดเขามาปฏิบัติงานในโครงงานสหกิจศึกษา ณ บริษัท ไทมส เอ็นเตอร
ไพรส จํากัด (ไทยแลนด) ตั้งแตวันที่ 7 มกราคม พ.ศ. 2562 ถึง 29 เมษายนพ.ศ. 2562 สงผลให
ผูจัดทําไดรับความรูและประสบการณตางๆเกี่ยวกับการทํางาน ในการศึกษาและพัฒนาโครงสราง
กลองบรรจุภัณฑไมดวยโปรแกรมคอมพิวเตอรโดยใชโครงสราง Solid Modal สําหรับรายงานสห
กิจศึกษาฉบับนี้สําเร็จลงไดดวยดีจากความรวมมือและสนับสนุนจากหลายฝายดังนี้ 
 

คุณเอ็ดเวิรด ฮาว ซุง แซม  ตําแหนง ประธานบริษัท  

คุณกําจดั เสพสุวรรณ  ตําแหนง  ผูจดัการ 

 

 และบุคคลทานอื่นๆ ที่ไมไดกลาวนามทุกทานที่ไดใหคําแนะนําชวยเหลือในการจัดทํารายงาน  
 ผูจัดทําขอขอบพระคุณผูที่มีสวนเกี่ยวของทุกทานที่มีสวนรวมในการใหขอมูลและเปนที่
ปรึกษาในการทํารายงานฉบับนี้จนเสร็จสมบูรณ ตลอดจนใหการดูแลและใหความเขาใจกับชีวิต
ของการทํางานจริง ซ่ึงผูจัดทําขอขอบพระคุณเปนอยางสูงไว ณ ที่นี้ดวย 
 
 
 
 
 
          ผูจัดทํา 
               นายไซมอน หวอง 
                14 กรกฎาคม 2562 

 



 

 

สารบัญ 
เร่ือง หนา  
จดหมายนําสงรายงาน        ก 
กิตติกรรมประกาศ        ข 
บทคัดยอ         ค 
Abstract         ง 
บทท่ี 1 บทนํา         1 
      1.1  ความเปนมาและความสําคัญของปญหา     1 

1.2 วัตถุประสงคของโครงงาน      1  
1.3  ขอบเขตของโครงงาน       1 
1.4  ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ      2 
1.5  แผนการดําเนนิงาน       2  

บทท่ี 2 ทฤษฎี         3 
2.1 แนวทางการออกแบบบรรจุภัณฑ      3 
2.2 การพิมพบรรจุภัณฑ       6  
2.3 บรรจุภัณฑ OTOP                             12 
2.4 การเลือกไม        14 
2.5 งานไม         15 
2.6 การวัดและการออกแบบ       17 
2.7 วัสดุในงานไม        28 
2.8 การประกอบไม        30 

บทท่ี 3   วิธีการดําเนินโครงงาน       34 
3.1 วิเคราะหปญหา        43 
3.2  ขั้นตอนการสรางกลองบรรจุภณัฑไม คร้ังที่ 1    43 
3.3  ขั้นตอนการสรางกลองบรรจุภณัฑไม คร้ังที่ 2    51 

บทท่ี 4   ผลการทดสอบ                     56  
4.1 อุปกรณทีใ่ช                56 
4.2  การทดสอบการใชงานกลองบรรจุภัณฑไม    56 
4.3 ผลการทดสอบปญหาการใชงานจริง     57  

บทท่ี 5  สรุปผลและขอเสนอแนะ          58 
5.1 สรุปผลการทดสอบ            58 



 

 

สารบัญ (ตอ) 
เร่ือง          หนา 

 
5.2  สรุปผลการทดสอบปญหาการใชงานจริง     58 
5.3 ปญหาที่เกดิในการทําโครงงาน      59        
5.4  ขอเสนอแนะ              60  

บรรณานุกรม  
ภาคผนวก ก 

-รายละเอยีดสถานประกอบการ                
ประวัติผูจัดทํา 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

สารบัญรูป 
                                                                                                                                   หนา 
รูปที่ 2.1 แสดงวงปของตอไม       18 

รูปที่ 2.2 การลอกซุง        19 

รูปที่ 2.3 การจักและการผึ่งไม       20 

รูปที่ 2.4 ตัวอยางตําหนิของไม       27 

รูปที่ 2.5 การตอไม        34 

รูปที่ 2.6 การเสริมและการเพลาะไม      34 

รูปที่ 2.7 การตอสําหรับแรงกด       35 

รูปที่ 2.8 การตอบากตรงสําหรับไมทอน      36 

รูปที่ 2.9 การตอชนใชไมดามและใชเหล็กดาม     36 

รูปที่ 2.10 การตอใชรับแรงดงึ       37 

รูปที่ 2.11 การบากปาดปลาฉลาม       37 

รูปที่ 2.12 การตอตามฝงและการตอชนไมตาม     38 

รูปที่ 2.13 การเขาฉากและการเขาเฉ      38 
รูปที่ 2.14 การชนฉากและการชนเฉ      39 
รูปที่ 2.15 การเขาบากแบบเหยีย่วตรงกลาง      40 

รูปที่ 2.16 ลักษณะตัวเดือยและรองเดือย      40 

รูปที่ 2.17 การเขาเดือยผนังกบัเสา       41 

รูปที่ 2.18 การเขาแนวไมตรงมุมแบบเขาบาแลแบบการเขาชน   41 

รูปที่ 2.19 การเขาแนวไมตรงมุมแบบลิ้นแลแบบการเขาล้ืนทางเหยีย่ว  42 

รูปที่  2.20  การเขาราง        42 



 

 

สารบัญรูป (ตอ) 

หนา 

รูปที่ 2.21 การเขาแนวตรงแบบกบมีล้ิน      43 

รูปที่ 2.22 การเขาปากกบแบบบังใบ      44 

รูปที่ 2.23 การเขามุมบังหัวไมและการเขามุมหางเหยี่ยว    44 

รูปที่ 2.24 การเพลาะเปดไมแบบเรียงเปนแผน     45 

รูปที่ 2.25 การเพลาะเปดไมแบบสกัดหวัทาย     45 

รูปที่ 3.1 การวดัขนาดเครื่องมือเพื่อทําการออกแบบชิ้นงานกลองบรรจุภัณฑไม 47 

รูปที่ 3.2 การสเก็ตภาพกลองบรรจุภัณฑดวยดนิสอลงบนกระดาษ   48 

รูปที่ 3.3 เขียนแบบกลองบรรจุภัณฑในโปรแกรมเขียนแบบ Solid Modal  48 

รูปที่ 3.4 การออกแบบฝากลองบรรจุภัณฑไม     49 

รูปที่ 3.5 การออกแบบตวักลองบรรจุภัณฑไม     49 

รูปที่ 3.6 การจําลองสองมิติกลองบรรจุภัณฑไม     50 

รูปที่ 3.7 การจําลองสามมิติกลองบรรจุภัณฑไม     50 

รูปที่ 3.8 แผนไมสําหรับประกอบชิ้นงาน     51 
รูปที่ 3.9 เตรีมแผนไมสําหรับการทําบังใบ      51 

รูปที่ 3.10 การเขามุมประกรอบชิ้นงาน      52 

รูปที่ 3.11 การประกรอบชิ้นงาน       52 

รูปที่ 3.12 การยึดแผนงานดวยปนลมเพื่อความแนนหนา    53 
รูปที่ 3.13 การบังใบเพื่อการทําฝากลอง      53 
รูปที่ 3.14 การตกแตงเพื่อเกบ็รายละเอียดชิ้นงาน     54 
รูปที่ 3.15 การใสบานพับ  54 



 

 

สารบัญรูป (ตอ) 

หนา 

รูปที่ 3.16 การโปสีเพื่อเก็บรายละเอียดงาน  55 
รูปที่ 3.17 การลงสีพนแล็คเกอร       55 
รูปที่4.1 ภาพชิน้งานที่จะนําไปวางในกลอง      56 
รูปที่4.2 การนําเครื่องมือวัดความหนามาวางลงบนกลองบรรจุภัณฑ   56 
รูปที่ 4.3 การใชงานจริง       57 
รูปที่ 5.1 การทดสอบกลองบรรจุภัณฑไมสรางขึ้น     58 
รูปที่ 5.2 กลองบรรจุภัณฑไมสามารถรองรับไดพอดีกับสรีระของอุปกรณ  59 
 
  
 
 
 
 



 

 

 

สารบัญตาราง 
                                                                                                                          หนา 
 
ตารางที่  1.1 แผนการดําเนนิงานการทําโครงการ     2 
ตารางที่  5.2 การจําแนกประเภทของไม      20 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



1 
 

บทที่ 1 
บทนํา 

 
1.1 ความเปนมาและความสําคัญของปญหา 

จากการไดออกไปฝกปฏิบัติงานสหกิจศึกษาตามโครงการสหกิจศึกษาของมหาวิทยาลัย
สยาม สาขาเทคโนโลยีการพิมพ ไดถูกสงตัวไปที่ บริษัท ไทมส เอ็นเตอรไพรส จํากัด (ไทยแลนด)
ในตําแหนง Engineering ID ตามที่ไดลงมือปฏิบัติงานสหกิจศึกษาเกี่ยวกับการออกแบบและตกแตง
ภายในจึงมีความประสงคที่จะศึกษาและพัฒนากลองบรรจุภัณฑจากไมโดยวิธีการออกแบบดวย
โปรแกรมคอมพิวเตอรดวยโครงสราง SOLID MODEL  

ทางผูจัดทําไดเร่ิมทํางานและไดเรงเห็นปญหาในการออกแบบที่มีความลาชาและไมแมนยํา
เปนไปตามความตองการเทาที่ควรเชนบางชิ้นงานที่มีรูปรางซับซอนลวดลายการแกะสลักทสามา
รถทําไดโดยชางฝมือในเวลาไมกี่ช่ัวโมง แตการออกแบบในโปรแกรมสามมิติ อาจจะตองใชเวลา
หลายชั่วโมงและที่สําคัญการออกแบบชิ้นงานมีจุดประสงคเพื่อสรางแมพิมพเพื่อการผลิตจริงใน
ภายหลังและการออกแบบตองนําภาพของชิ้นงานการออกแบบไปนําเสนอแกทีมงานบริหารหรือ
นําเสนอแกลูกคาเพื่อประเมินผลและแนะแนวทางการทํางาน ซ่ึงในสมัยกอนวิศวกรตองสราง
ช้ินงานจริงขึ้นมาและนําไปทาสีแลวจึงถายรูปไปนําเสนอ แตดวย PhotoView360 ที่มีมาใหใน
โปรแกรมสามารถ Render ภาพเสมือนจริงและทําแอนิเมชั่นจากโมเดลที่เขียนขึ้นมาไดเลย ซ่ึง
สามารถชวยประหยัดเวลาและคาใชจายไดเปนอยางมากหากชิ้นงานที่ออกแบบตองมีการ
ปรับเปลี่ยนหลายครั้ง 

ผูจัดทํามีแนวคิดที่จะศึกษาและพัฒนาการโครงสรางกลองบรรจุภัณฑจากไมโดยวิธีการ
ออกแบบดวยโปรแกรมคอมพิวเตอรดวยโครงสราง SOLID MODEL เพื่อชวยใหสะดวก งายดาย
ลดระยะเวลาในการออกแบบและเพื่อชวยลดคาใชจายในการออกแบบชิ้นงานกอนขึ้นงานจริง 
1.2 วัตถุประสงคของโครงงาน 
 1.2.1 เพื่อศึกษาและพัฒนาการสรางผลิตภัณฑกลองไมโดยโปรแกรม Solid Model 
 1.2.1 เพื่อเพิ่มความถูกตองแมนยําในการออกแบบชิ้น 
 1.2.2 เพื่อประหยัดคาใชจายในการออกแบบชิ้นงานกอนขึ้นงานจริง 
 1.2.3 เพื่อลดระยะเวลาในการออกแบบชิ้นงาน 
1.3 ขอบเขตของโครงงาน 
 1.3.1 ทํากลองบรรจุภัณฑไมดวยโปรแกรมคอมพิวเตอรโดยใชโครงสราง Solid Model 
 1.3.2 ระยะเวลาในการดําเนินงาน 7 มกราคม พ.ศ. 2562 ถึง 29 เมษายนพ.ศ. 2562 
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 1.4 ประโยชนท่ีไดรับ 
 1.4.1 ไดบรรจุภัณฑกลองไมที่มีคุณภาพตรงตามวามตองการ 
 1.4.2 สามารถลดระยะเวลาการออกแบบชั้นงานได 
 1.4.3 สามารถลดขอผิดพลาดในการออกแบบชิ้นงานได 
1.5 แผนการดําเนินงาน 

ตารางที่ 1.1 วธีิการดําเนินงาน 
 
ที่ 

หัวขอดําเนินงาน ชวงเวลาการทํางาน(พ.ศ.2562) 
มกราคม กุมภาพนัธ มีนาคม เมษายน 

สัปดาห 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 
1 ศึกษาขอมูล        
2 กําหนดวัตถุประสงค       
3 ออกแบบชิ้นงาน      
4 ลงมือทําชิ้นงานและ

ปรับปรุงแกไข 
     

5 จัดทําปริญญานิพนธ     
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บทที่ 2 
ทฤษฎีท่ีเกี่ยวของ 

 

2.1.แนวทางการออกแบบบรรจุภัณฑ 

นการออกแบบบรรจุภัณฑ นักออกแบบตองคํานึงถึงศาสตรและศิลปสําหรับใชแกปญหา
การออกแบบบรรจุภัณฑแตละดานใหเกิดผลลัพธการออกแบบบรรจุภัณฑที่มีประสิทธิภาพ ในการ
บรรลุวัตถุประสงคหลักของบรรจุภัณฑสองขอคือ การออกแบบโครงสรางบรรจุภัณฑ และการ
ออกแบบกราฟกบรรจุภัณฑ ที่ลวนมีรายละเอียดที่ตองคํานึงทฤษฎีและหลักการที่เกี่ยวของ 

2.1.2 ขอกําหนดในการออกแบบโครงการบรรจุภัณฑ 

1. ชนิดของวัสดุมีความเหมาะสม ปองกันสินคาไดตลอดอายุการวางขาย 

2. รูปแบบกลมกลืนสอดคลองกับสินคา 

3. ขนาดพอดีและสามารถรับน้ําหนักสินคาได 

4. การขึ้นรูป การบรรจุ เปด-ปดสะดวก ไมยุงยาก 

2.1.3 การออกแบบกราฟฟคบนบรรจุภัณฑ 

การออกแบบและการจัดวางรูปประกอบตัวอักษร ลวดลาย ถอยคํา เครื่องหมายหรือตรา
สัญลักษณทางการคา โดยใชหลักวิชาการทางศิลปะ การจัดภาพองคประกอบศิลปเพื่อใหผลงานมี
ความประสานกลมกลืนกันอยางสวยงามแลสามารถบรรลุวัตถุประสงคที่วางไว 

2.1.4 ขอมูลประกอบการออกแบบบรรจุภัณฑ 

1. ขอมูลดานการตลาด ไดแก สถานที่จัดจําหนาย ฤดูกาล 

2. รูปแบบการกระจายสินคา (ปลีก/สง) พฤติกรรมผูบริโภค 

3. ปริมาณและมูลคาของสินคาในตลาด (สวนแบงทางการตลาด) 

4. ขอมูลเกี่ยวกับผลิตภัณฑ ไดแก ประวัติความเปนมา 

5. คําอธิบายจุดเดนมประโยชนขนาดปริมาณบรรจุ ความถี่/ปริมาณการใชที่ใชตอคร้ัง
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6. อธิบายราคาตนทุนและขอควรระวัง 

2.1.5 ขั้นตอนการออกแบบบรรจุภัณฑ 

กําหนดกลุมเปาหมาย  ถือเปนเรื่องสําคัญของการออกแบบบรรจุภัณฑเพราะกลุมเปาหมายสามารถ
สงผลกระทบตอผลิตภัณฑไดโดยตรง ผูประกอบการจะตองศึกษาและเรียนรูความตองการของตลาดและ
ความตองการของผูบริโภค โดยกําหนดกลุมเปาหมายใหชัดเจน เพื่อที่จะไดสามารถออกแบบบรรจุภัณฑให
ตรงตอความตองการของกลุมเปาหมายใหมากที่สุด  ตัวอยาง  กลุมเปาหมาย เชน วัยรุน วัยทํางาน แมบาน 
เด็ก ฯลฯ เปนตน กลุมเปาหมายที่ไดยกตัวอยางนี้ นอกจากจะมีความสนใจและความตองการที่แตกตางกัน
แลวกลุมเปาหมายเดียวกันแตชวงอายุตางกันและมีสถานะทางสังคมที่แตกตางกันก็ยอมมีความตองการ
แตกตางกันดวยเชนกัน  ซ่ึงทําใหลักษณะของบรรจุภัณฑก็ตองมีความแตกตางกันไปตามกลุมเปาหมายนั้นๆ 
หรือบางครั้งผลิตภัณฑบางอยางผลิตขึ้นมาเพื่อผูบริโภคกลุมหนึ่ง  แตผูบริโภคอีกกลุมหนึ่งกลับเปนผูเลือก
และตัดสินใจซื้อ เชน อาหารเสริมสําหรับเด็กหรือ นมผงสําหรับทารก จะเห็นไดวาผลิตภัณฑเหลานี้ ทารก
และเด็กมิไดเปน ผูเลือกซื้อ แตผูเลือกและตัดสินใจซื้อกลับเปนผูปกครองซึ่งเปนสิ่งที่แสดงใหเห็นวากอน
การออกแบบบรรจุภัณฑผูประกอบการจําเปนตองกําหนดกลุมเปาหมาย เพื่อทําการศึกษาความตองการของ
กลุมเปาหมายอยางละเอียดรอบครอบ และคนหาวิธีวาจะออกแบบอยางไรใหบรรจุภัณฑของทานสามารถ
ดึงดูดความสนใจของผูบริโภคตามกลุมเปาหมายใหตัดสินใจเลือกซื้อผลิตภัณฑของทาน 

 2.1.6 กําหนดชื่อตราสินคา (Brand)  

ตราสินคาใชเปนชื่อหรือเครื่องหมายสําหรับการเรียกขานผลิตภัณฑ  ผูประกอบการจะตองทําการ
กําหนดชื่อตราสินคาใหเรียบรอยกอนการออกแบบบรรจุภัณฑ โดยกําหนดใหช่ือตราสินคามีความเปน
เอกลักษณ ชัดเจน นาสนใจ ที่สําคัญจะตองเปนที่จดจําไดงายแกผูบริโภคตราสินคาที่ดีนั้นสามารถ
ยกตัวอยางไดดังนี้ คือตั้งตามชื่อเจาของกิจการ ตั้งตามความเชื่ออันเปนมงคล ตั้งตามแหลงที่มาของ
ผลิตภัณฑ หรือตั้งโดยการผสมคําที่มีความหมายใหเกิดเปนคําใหมที่มีเอกลักษณ ฯลฯ เปนตน 

2.1.7 ลักษณะที่ดีของตราสินคาท่ีดี 

1.ส้ันกะทัดรัด จดจําไดงาย ออกเสียงไดงายมีความโดดเดนเปนเอกลักษณเฉพาะตัว 

2.แปลเปนภาษาตางประเทศไดงายมีความหมายที่เหมาะสม 

3.สามารถบอกถึงคุณสมบัติที่สําคัญของผลิตภัณฑสอดคลองกับคานิยมและวัฒนาธรรมของกลุม
ลูกคาเปาหมาย 
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4.สามารถนําไปจดทะเบียนการคาไดและตองไมซํ้ากับของเดิมที่มีอยู 

2.1.8 วัสดุท่ีใชทําบรรจุภัณฑ  

วัสดุมีความจําเปนอยางยิ่งตอการออกแบบบรรจุภัณฑ การที่ผูประกอบการตัดสินใจวาจะใชวัสดุ
อะไรมาผลิตเปนบรรจุภัณฑนั้น  ทานควรคํานึงถึงความปลอดภัยของผูบริโภค ความรับผิดชอบตอ
ส่ิงแวดลอม และคุณสมบัติของวัสดุแตละประเภท ที่จะนํามาผลิตบรรจุภัณฑเปนสําคัญ  เนื่องวัสดุแตละ
ชนิดแตละชนิดจะมีคุณสมบัติที่เปนขอดีและขอเสีย  ในการคุมครองผลิตภัณฑใหคงคุณภาพ การยืดอายุ
ผลิตภัณฑ และการนาํกลับมาใชใหม(Recycle) ที่แตกตางกันไป หากทานเลือกใชวัสดุไมถูกตองนอกจากจะ
ทําใหเกิดผลกระทบตอตัวผลิตภัณฑ ผูบริโภคและสิ่งแวดลอมแลว ยังเปนสาเหตุใหเกิดตนทุนในการผลิต
บรรจุภัณฑที่เพิ่มขึ้นอีกดวย 

2.1.9 รูปทรงบรรจุภัณฑ  

รูปทรง บรรจุภัณฑ ที่มีรูปรางสวยงาม สามารถสรางความประทับใจใหกับผูบริโภค ถึงแมผูบริโภค
จะยังมิไดสัมผัสกับตัวผลิตภัณฑที่อยูภายใน รูปทรงของบรรจุภัณฑสามารถสรางความเปนเอกลักษณได 
กลาวคือเมื่อผูบริโภคเห็นรูปทรงสามารถรับรูไดทันทีวาเปนผลิตภัณฑอะไรและมีช่ือตราสินคาอะไร หรือ
จะเปนผลิตภัณฑเดียวแตกตางกันที่ช่ือตราสินคา 

 2.1.10 สีสันและกราฟฟค  

สีสันและกราฟฟคนี้คือการรวมของการใชสัญลักษณ ตัวอักษร ภาพประกอบ ลวดลายและพื้นผิว 
ซ่ึงสวนประกอบทั้งหมดสามารถบงบอกถึงชื่อตราสินคาลักษณะผลิตภัณฑ ที่บรรจุอยูภายในไดและ
สามารถแสดงถึงแหลงที่มาของผลิตภัณฑไดดวย 

2.1.11 การออกแบบบรรจุภัณฑท่ีดี 

การออกแบบบรรจุภัณฑใหมีความสวยงามและความแปลกตา เทานี้คงไมเพียงพอสําหรับบรรจุ
ภัณฑผลิตภัณฑอาหารเพราะหัวใจของบรรจุภัณฑ คือ การเก็บรักษาคุณภาพของผลิตภัณฑใหคงอยูยืนยาว 
ดังนั้น การออกแบบที่ดีผูประกอบการควรคํานึงถึงหนาที่ของบรรจุภัณฑเปนสําคัญ  ดังนี้ปองกันผลิตภัณฑ 
บรรจุภัณฑที่เหมาะสมในการบรรจุอาหารจะตองสามารถปองกันไมใหอาหารสัมผัสกับบรรยากาศภายนอก 
ซ่ึงอาจจะเกิดการรั่ว การซึม แสง ความรอนเย็นเก็บรักษาคุณภาพของผลิตภัณฑ บรรจุภัณฑที่ตองสามารถ
รักษาคุณภาพของผลิตภัณฑมิใหเปลี่ยนแปลงไป ไมวาจะเปนกลิ่นหรือรสชาติยืดอายุผลิตภัณฑ จะตอง



6 
 

สามารถนําเทคโนโลยีที่สลับซับซอนมาชวยในการออกแบบ เพื่อใหบรรจุภัณฑ สามารถยืดอายุการเก็บ
รักษาผลิตภัณฑใหมีอายุยืนยาวความสะดวกในการใชงานและประหยัดคาใชจายในการขนสง 

2.2. งานพิมพบรรจุภัณฑ 

ในการพิมพส่ิงพิมพประเภทบรรจุภัณฑ  ควรใหความสําคัญในการเลือกใชหมึกพิมพที่ปลอดภัย 
โดยเฉพาะอยางยิ่งถาเปนบรรจุภัณฑประเภทอาหาร ควรเลือกสีชนิดFood grade   และควรเปนสีที่คงทนตอ
การใชงานที่ตองการพิมพบนวัสดุใชพิมพที่ตองการได เชน กระดาษแข็ง  แผนกระดาษลูกฟูก โดยไมทําให
วัสดุใชพิมพเสียหายในการออกแบบบรรจุภัณฑควรออกแบบใหขนาดของชิ้นงานกับขนาดกระดาษ
มาตรฐานที่ขึ้นขึ้นแทนพิมพพอดี ไมเหลือเศษขอบกระดาษมาก เพื่อความประหยัดตนทุน 

2.2.2 กลองเปนบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง The Box as Transit Container 

1.เปนบรรจุภัณฑพื้นฐานที่มุงเนนการใชงาน 

2.เนนเรื่องราคา ในการตัดสินใจซื้อ 

2.2.3 กลองเปนเครื่องมือทางการตลาดThe Box as a Marketing Tool 

1.เปนบรรจุภัณฑที่ใชเปนสื่อโฆษณาและประชาสัมพันธนอกเหนือจากการใชงาน 

2.การวางแนวคิดจะสอดคลองกันระหวางสินคาบรรจุภัณฑช้ันใน และบรรจุภัณฑช้ันนอก 

3.ออกแบบสวยงามเนนตราสินคาและความเดนเมื่อโชวตามรานคา 

2.2.4 หนาท่ีของบรรจุภัณฑดานการตลาด (Marketing Functions) 

1.หนาที่สงเสริมการขาย 

2.หนาที่สรางมูลคาเพิ่ม 

3. หนาที่ใหความถูกตอง รวดเร็วในการขาย 

4.หนาที่รักษาสิ่งแวดลอม 

5.หนาที่ในการรณรงคเร่ืองตางๆ เชน กินของไทยใชของไทย สงเสริมการทองเที่ยว 

2.2.5 หลักการออกแบบบรรจุบรรจุภัณฑ 
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       ประกอบดวยการออกแบบที่สําคัญ 2 สวนคือ 

1.การออกแบบโครงสราง – เนนคุณสมบัติของวัสดุใชทําบรรจุภัณฑและรูปแบบบรรจุภัณฑ 

2. การออกแบบกราฟก – เนนการสื่อความหมายดวยภาพวาดสัญลักษณตางๆ ที่ชวยสงเสริมการขาย 

2.2.6 เนื้อหาการนําเสนอกราฟกบนบรรจุภัณฑ 

1. Product & product in use แสดงผลิตภัณฑและการใช 

2. Ingredient   แสดงเครื่องปรุงและสวนผสม 

3. Dramatize the benefit    เนนประโยชนอยางนาสนใจ 

4. Heritage/ origin แสดงวัฒนธรรมและแหลงกําเนิด 

5. Mood/ characteristic แสดงอารมณและบุคลิกของสินคา/ผูใช 

6. Type classification/family range แสดงชนิด/กลุมสินคา 

7. Cumulative effect แสดงผลของการรวมหมู 

8. Season & occasion แสดงความเปนเทศกาล โอกาสพิเศษ 

2.2.7 สีบนบรรจุภัณฑ 

การออกแบบบรรจุภัณฑ สีนับวาเปนองคประกอบที่สําคัญอยางหนึ่งเพราะสีเปนสิ่งที่มีผลตอ
ประสาทสัมผัส เปนเครื่องดูดความสนใจทําใหเกิดความรูสึกอยากจับตองอยากสัมผัส โดดเดน 

2.2.8 ความหมายของสี 

1. เมื่อตองการความสงบและการพักผอนจะใชสีฟาและสีขาว 

2. เมื่อตองการความสําคญัจะไดแก สีมวง แดงองุน และขาว เหลืองทองคํา และดํา 

3. เมื่อตองการความงดงาม ใชสีซ่ึงเขากันอยางกลมกลืน และสมดุลย 

4. เมื่อตองการความรื่นรมยใหใชสีฟาออน ฟากับขาว หรือขาวกับแดง 
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5. เมื่อแตละตลาดมีลักษณะพิเศษของตนขึ้นอยูกับรสนิยม ชนผิวสีไมนิยมสีน้ําตาลไหมแตจะชอบสี
เหลือง ชาวตะวันออกชอบสีสดใสสวาง        

6.สีที่จะใชกับผลิตภัณฑอาหารจะเปนสีสม เหลืองออน แดงสด เขียวออน น้ําตาลออน และสีน้ําตาล 
สําหรับเครื่องดื่มจะใชเหลืองปนน้ําตาล เหลืองแดง หรือเขียวปนฟา หรือฟา 

7.สีน้ําตาล ใหความรูสึกขึงขังและมีประโยชน ใสความรูสึกของความสมบูรณของชีวิตและงาน
ประจํา 

8.สีสม ใหความรูสึกถึงรัศมี และแสดงออกยิ่งกวาสีแดง เปนสีความเคลื่อนไหว ใหความรูสึกอบอุน
ปลอดภัย เชน ไฟที่กําลังไหมอยูในเตาผิง 

9.สีฟาหรือสีน้ําเงิน เปนสีสรรที่ลึกซึ้งและเปนผูหญิง ใหความรูสึกพักผอน รูสึกเปนผูใหญ แตก็
ยังใหความทรงจําวัยเด็ก เปนสีที่ใหชีวิตแตไมเทาสีแดง ขณะที่เปนสีที่เงียบแตไมเทาสีเขียวสีออน
จะดึงดูดนอยกวาสีเขม การมองใหความรูสึกสดชื่นสะอาด โดยเฉพาะเมื่อรวมกับ สีขาว 

10.สีน้ําทะเล ใหพลังงานดังเชนไฟ แตเปนไฟเย็นที่มีความสดชื่นดังน้ําทะเลในทะเลสาบ 

11.สีเหลือง เปนสีที่มีรัศมีที่สุด เปนสีสวาง และมีเสียงดัง เปนความออนวัยในทางตรงขามกับสีฟา 
สีเหลืองทองใหความรูสึกมีชีวิตชีวา ขณะที่สีเหลืองแกมเขียวใหความรูสึกของความไมสบาย เมื่อ
ผสมกับสีแดงจะทําใหสบายตา ใหความอบอุน ความพอใจ ดังเชนสีทองของทุงนา 

12.สีมวง ใหความมืดและอึดอัด มักจะเปนสัญลักษณของความหมดหวังและความตาย มีคุณลักษณ
ของความสิ้นหวังหมดโอกาส ความเงียบที่ไมมีอนาคต ใหมีความรูสึกเปนกลุมกอนที่แข็งแรง ให
ความรูสึกของความสงางามโดยเฉพาะอยางยิ่งเมื่อมีผิวมัน 

13.สีขาว เปนการแสดงออกถึงความบริสุทธิ์ โดยลักษณะสีสรรของสีขาวกอใหเกิดความรูสึกของ
ความอางวางไมมีจุดจบ แตก็ใหความรูสึกสดชื่น และความรูสึกของความสะอาดเมื่อใชกับสีน้ําเงิน 

14.สีเทา ไมมีคุณลักษณะเฉพาะตัวเหมือนสีขาว หรือใหความรูสึกในทางเขมแข็งเหมือนสีดํา แต
แสดงออกซึ่งความเปนกลาง เปนลักษณะของการไมตัดสินใจ ไมมีพลังงาน สีเทาออนใหความรูสึก
กลัว 

15.สีเขียว แสดงถึงความมีชีวิตชีวา มีลักษณะเขมแข็ง และปราดเปรียว ใหความรูสึกสงางาม และมี
เสนห 
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16.สีแดง เปนสีรอน สีแดงจะสะดุดตาเมื่อแรกเห็น เราจะตองมองไมวาเราจะตองการมองหรือไม 
แตละโทนของสีแดงยังมีคุณสมบัติเฉพาะตัว เชน แดง ใหความรูสึกมั่งคั่ง มีอํานาจ และสงางาม สี
แดงปานกลางใหความรูสึกถึงพลังงาน การเคลื่อนไหว และความตองการ เราสามารถเลือกโทนของ
สีแดงมาใชโดยที่ใหความรูสึกเบิกบานมีชีวิตชีวา 

17.สีชมพู ใหความรูสึกออนหวาน เอียงอาย โรแมนติก แตขาดความมีชีวิตชีวา เปนลักษณะของ
ผูหญิงและความรัก ใหความรูสึกของความออนโยนและมีเสนห 

2.2.9 ขอควรคํานึงในการเลือกใชสีบนบรรจุภัณฑ 

1. สีบรรจุภัณฑที่เลือกใชควรกระตุนประสาททั้ง 5 เพื่อทําใหเกิดความอยากซื้อ 

2. สีที่ใชควรเปนสีที่จํางาย สามารถทําใหนึกถึงยี่หอหรือผลิตภัณฑนั้นๆ ไดทันที  

3. ใชสีจดจําไดงายดีกวาใชสีแปลกๆ ไมคุนตา 

4. ถาการขายเปนลักษณะแบบชวยตนเอง สีแทเปนสีที่ควรเลือกใช สําหรับการขาย 

5. แบบตัวตอตัว ควรเลือกสีที่แตกตางกันไป สีสวางหรือสีที่คลายๆ กันมักใหความรูสึกที่ดี สี นุมๆ 
เหมาะกับ   สินคาราคาคอนขางสูง 

6. สีที่ใชบนบรรจุภัณฑควรเปนสีที่เหมาะกับผูบริโภคในทุกๆ สถานการณที่ผูบริโภคนํามาใชงาน 

7. การเลือกใชสีควรเลือกตามลักษณะของลูกคา เพศ สังคม เศรษฐกิจ สภาพภูมิประเทศ ที่ตั้ง
ลักษณะตลาด 

8. แสงที่ใชในรานคา ซุปเปอรมารเก็ต ก็ตองนํามาพิจารณาดวย เพราะแสงไฟที่แตกตางกันก็
สามารถเปลี่ยนความรูสึกตอสีได 

9. การเลือกใชสีประกอบบนบรรจุภัณฑ 2 – 3 สีที่เราคุนเคย ไดผลดีกวาใชสีแปลก 

10.สีที่เลือกใชบนบรรจุภัณฑควรใชสีเพื่อทําการเนนสวนที่ตองการจะเนนใหเดนชัด 

11. นอกจากนั้นใชสีที่สามารถดึงดูดไดรองๆ ลงมาตามลําดับความสําคัญสีที่เลือกควรเขากันไดกับ
วัสดุที่เลือกใช 
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12.สีของผลิตภัณฑและสีของบรรจุภัณฑควรเขากันไดดี มิฉะนั้นจะเกิดความขัดแยงเกิดขึ้น เมื่อเปด
สินคาออกจากบรรจุภัณฑสีที่เลือกใชจะตองดูดีเมื่อพิมพขาว – ดํา หรือออกทีวีขาว- ดํา หรือลง
นิตยสารอื่นๆดวย 

13.ขอจํากัดดานราคามีผลในการกําหนดขอบเขตของสี 

14.การใชสีที่ไมถูกตองทําใหดูนาเบื่อและกลายเปนสิ่งสงเสริมคูแขงได 

2.2.10 ประโยชนของสีบรรจุภัณฑ 

1. เรียกรองความสนใจเมื่อพบเห็น 

2.จําไดเมื่อเห็นอีกครั้ง (มองหาไดงาย) 

3.จดจําไดงาย 

4.ขอความชัดเจนอยางงาย 

5.ใหผลทางดานการมองเห็น 

6. บงบอกถึงสิ่งที่บรรจุ 

7. กระตุนใหเกิดความรูสึกทางบวกตอสินคา 

8. สนองความรูสึกในการบริโภคสินคา 

9. ชวยใหเกิดการยอมรับและความพอใจ 

10.ชวยแยกความแตกตางในผลิตภณัฑที่เปนชุด 

11.โนมนาวและใหความมั่นใจแกผูซ้ือ 

 2.2.11 บทบาทของสีบนบรรจุภัณฑท่ีมีตอการขาย 

สีของบรรจุภัณฑจะมีความสําคัญมากตอการตัดสินใจซื้อ ในกรณีที่ความภักดีของลูกคาตอสินคา
เสื่อมลงราคาและคุณภาพของสินคาไมตางกันมากยอดการจําหนายไมแนนอน เนื่องจากเหตุผลทั้งสองขอ
แรก ทําใหลูกคาอาจซื้อสินคาทดแทนกันได ยอดจําหนายจึงไมแนนอน 

2.2.12 การใชสีบนบรรจุภัณฑ 
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ผลิตภัณฑสําหรับเด็ก มักเปนสีที่แสดงความรูสึกออนโยน ไมแข็งมาก เชน สีขาว ชมพูฟา เขียวออน 
เหลืองออน ฯลฯ เปนสวนที่พื้นที่ใหญๆ และอาจมีสีสดใสบางจุดบนบรรจุภัณฑ เชน ตัวหนังสือกราฟก
ตางๆ ใหดูนาสนใจมากยิ่งขึ้นสีที่สามารถบงบอกถึงสถานะผูบริโภคใหเปนกลุมตามความเขาใจทั่วไปแบง
ไดดังนี้สีฟา หรือ สีน้ําเงิน แสดงถึง ผลิตภัณฑของเด็กผูชายสีชมพูหรือแดง แสดงถึง ผลิตภัณฑของ
เด็กผูหญิงแตบางกรณีการใชสีก็อาจจะไมเปนไปตามนี้ก็ได ในกรณีที่เปนสินคาที่ไมมีการแบงเพศเชน 
บรรจุภัณฑสีชมพู หมายถึง ผลิตภัณฑธรรมดา แตบรรจุภัณฑสีขาว หมายถึง ผลิตภัณฑชนิดพิเศษสําหรับสี
ที่เปนที่นิยมในการใชเปนสีบนบรรจุภัณฑมากที่สุดคือ สีขาว เนื่องจากใหความรูสึกสะอาด ปลอดภัย 
บริสุทธิ์ เหมาะสมสําหรับเด็ก การเลือกใชสีบนบรรจุภัณฑ จึงมีความสําคัญตอการเลือกซื้อของผูบริโภคไม
นอยไปกวาองคประกอบอื่นๆ ดังที่กลาวมา 

2.2.13 การพัฒนา ท่ีสงผลตอการออกแบบบรรจุภัณฑ 

2.13.1 วิถีการดําเนินชีวิตผูบริโภคสมัยใหม ท่ีสงผลตอการออกแบบบรรจุภัณฑ 

1. ประชากรผูบริโภคที่มีอายุสูงเพิ่มขึ้น 

2. การแตงงานชาลง ขนาดของครอบครัวเล็กลง 

3. การอพยพเขามาอยูอาศัยและทํางานในเขตเมืองมากขึ้น 

4. เวลาในการปรุงอาหารเองจํากัด 

5. คํานึงถึงเรื่องสุขภาพมากขึ้น 

2.13.2 อุปสรรคทางการคาระหวางประเทศ 

ผลของความตกลงพหุภาคีขององคกรการคาโลก ทําใหเกิดมาตรการบังคับใชที่เกี่ยวของ
กับขอกําหนดกฎระเบียบ ในการนําเขาและสงออกสินคาอาหาร EU framework Directive 
89/109/EEC Article 2  วัสดุที่ใชสัมผัสอาหารโดยตรงตองผลิตจากหลักเกณฑการผลิตที่ดี  ( GMF ) 
วัสดุดังกลาวตองไมแพรองคประกอบในตัววัตถุไปยังอาหารในประมาณที่อาจเกิดอันตรายตอ
สุขภาพ EU Framework Directive 89/109/EEC Article 3  รายช่ือของวัสดุที่ยอมใหใชสัมผัสกับ
อาหาร ( positive list ) 

2.13.3 กฎหมาย ระเบียบ และขอกําหนดอื่น ๆ 
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การปดฉลากและขอความที่ตองแสดงบนฉลากการใหความคุมครองสิทธิบัตร และสิทธิ
ตาง ๆ ของผูที่เกี่ยวของการจัดการปญหาสิ่งแวดลอม ขยะชุมชนขอกําหนดวัสดุบรรจุภัณฑ เชน 
Monomer Directive 89/109/EECรายชื่อโมโนเบอรที่ยอมใหใชผลิตเปนพลาสติกที่ใชสัมผัสกับ
อาหารไดฉลากโภชนาการ คือ ฉลากอาหารที่มีการแสดงขอมูล,โภชนาการ ของอาหารนั้นไวบน
ฉลากโดยแสดงเปนกรอบขอมูลโภชนาการ 

2.13.4 BAR CODE หรือรหัสแทง 

BAR CODE หรือรหัสแทงคือ สัญลักษณ (Symbol) ที่อยูในรูปแทงบาร สามารถอานได
ดวยเครื่อง Scannerบารเหลานี้เปนตัวแทนของตัวเลขและตัวอักษรรหัสแทงประกอบดวย บารที่มีสี
เขม และชองวางสีออนสีแทงบารควรเปนสีเขม เชน ดํา,น้ําเงิน, มวง และเขียว ฯลฯเลี่ยงการใชก้ํากึ่ง
เชนสีเทาแตที่ดีที่สุดคือ แทงบารสีดํารองพื้นสีขาวเครื่องหมายฮาลาล (Halal) 

 

2.3.บรรจุภัณฑสินคา OTOP 

ผลิตภัณฑที่ผลิตโดยกลุมชุมชนที่สะทอนใหเห็นภูมิปญญาทองถ่ินใชวัตถุดิบในพื้นที่ของแหลง
ผลิตหรือพื้นที่ใกลเคียงกระบวนการผลิตไมทําลายสภาพแวดลอมและทรัพยากรทองถ่ินเปนผลิตภัณฑที่
ชุมชนชวยกันทํา รวมแรงทําเปนกลุมชนิดผลิตภัณฑ OTOP  6  กลุม คือ 

1. อาหารและผลิตภัณฑอาหารแปรรูป 

2. เครื่องดื่มที่มีแอลกอฮอลและไมมีแอลกอฮอล 

3. ผาและเครื่องแตงกาย ทั้งจากเสนใยธรรมชาติและเสนใยผสม 

4. ของใชและของประดับตกแตง เครื่องเรือน เครื่องใชสอยตกแตง รวมทั้งผลิตภัณฑในกลุมจักสาน 

5. ศิลปะประดิษฐและของที่ระลึก ส่ิงประดิษฐที่สะทอนวิถีชีวิตและภูมิปญญาทองถ่ิน 

6. สมุนไพรที่ไมใชอาหาร เครื่องสําอางสมุนไพร น้ํามันหอมระเหย เปนตน 

2.3.1 หนวยงานสนับสนุนเครือขายพัฒนาผลิตภัณฑ OTOP 

1. กรมการพัฒนาชุมชน 

2. กรมสงเสริมอุตสาหกรรม 
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3. กรมสงเสริมสหกรณยอม 

4. กรมสงเสริมการสงออก 

5. กรมประชาสัมพันธ 

6. การทองเที่ยวแหงประเทศไทย 

7. กรมทรัพยสินทางปญญา 

8. สถาบันอาหาร 

9. สถาบันรหัสสากล 

10. สํานักงานสงเสริมวิสาหกิจขนาดกลางและขนาด 

11. สถาบันอุดมศึกษา 

12.กรมวิทยาศาสตรบริการ 

13. สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย 

 2.3.2 ปญหาในการดําเนินงาน การผลิต การจัดจําหนายสินคา OTOP 

1.สุขลักษณะของแหลงผลิตโดยเฉพาะสินคา อาหาร เครื่องดื่ม สมุนไพร 

2.ความเขาใจในกฎระเบียบและมาตรฐานที่เกี่ยวของเชน อย. มผช. มกอช. 

3.กระบวนการผลิตยังไมเหมาะสม ไมมีมาตรฐาน 

4.คุณภาพและความสม่ําเสมอของสินคา เชนอาหารมีอายุการเก็บสั้น 

5.การเลือกชนิดของวัสดุที่ใชทําบรรจุภัณฑ 

6.การออกแบบทั้งตัวผลิตภัณฑและโครงสรางรูปแบบบรรจุภัณฑ 

7.การตลาด ชองทางการจัดจําหนาย 

8. เงินทุน กรบริหารและการจัดการภายในกลุม 

2.3.3 มาตรฐานที่เก่ียวของกับสินคา OTOP 
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1. มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน (มผช). – ขอกําหนดคุณลักษณะของผลิตภัณฑที่ผลิตโดยชุมชน(สมอ.
รับผิดชอบ 

จัดทําขอกําหนดและใหการรับรอง ขอการรับรองไดที่อุตสาหกรรมจังหวัดทุกแหงทั่วประเทศ) 

2. มาตรฐานสินคาเกษตรและอาหาร (มกอช.) –สัญลักษณตัว Q ใหการรับรองแหลงผลิต 
สวนประกอบ วิธีการผลิต คุณภาพของสินคาและความปลอดภัย 

3. มาตรฐานที่ประกาศโดยกระทรวงสาธารณสุข (มาตรฐาน อย.) เปนมาตรฐานที่เกี่ยวกับสถานที่
ผลิต ผลิตภัณฑ การแสดงฉลากและการโฆษณา 

2.3.4 ปญหาที่พบในการพัฒนาบรรจุภัณฑสินคา OTOP 

ปริมาณการผลิตสินคาของชุมชนแตละแหงมีนอย  ทําใหตนทุนการสั่งผลิตบรรจุภัณฑตอหนวยมี
ราคาสูงคุณภาพของสินคาไมสม่ําเสมอ เชน ขนาดของผลิตภัณฑสินคาที่ผลิตสวนหนึ่งมีมูลคานอย ทําให
การเลือกชนิดของวัสดุบรรจุภัณฑสามารถทําไดจํากัด เชน การใชถุงพลาสติก การใชขวดแกวมีรูปแบบ
จํากัดผูผลิตชุมชนขาดขอมูลในการออกแบบบรรจุภัณฑ 

2.3.5 แนวโนมบรรจุภัณฑ OTOP 

ผูผลิตชุมชนตองรูจักบทบาทและหนาที่ของบรรจุภัณฑ เพื่อสามารถเลือกใชบรรจุภัณฑที่เหมาะสม
กับสินคาของตนการตื่นตัวของผูประกอบการ การสนับสนุนจากภาครัฐ และความตองการของผูบริโภคจะ
เปนแรงผลักดันการพัฒนาและการใชบรรจุภัณฑใหม ๆ ที่มีคุณภาพและไดมาตรฐานมากขึ้นแรงกดดันจากคู
คาในตางประเทศใหปฏิบัติตามกฎระเบียบสากลทําใหสินคาที่มีศักยภาพและเปนที่ตองการของชาวตางชาติ
ตองพัฒนาบรรจุภัณฑ 

 

2.4.การเลือกไม 

การเลือกไมที่จะนํามาใชงานตองพิจารณาใน  2  ประเด็นคือ 

2.4.1. การเลือกไมเพื่อใชในงานประณีต 

ไมที่เลือกมาใชงานประเภทนี้ เปนไมที่ไมตองรับน้ําหนักหรือตานแรงมากเหมือนไมที่ใชงาน
ประเภทแรก แตงานประเภทนี้จะนําไมไปประกอบเปนรูปรางตางๆ เชน บาน ประตู  หนาตาง  เครื่องเรือน 
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ตู  โตะ เกาอี้ หรือครุภัณฑตางๆ ที่จะทําอยางประณีตเรียบรอยและตองการความสวยงามมากกวาความ
แข็งแรง  เปนงานที่ทําไดยากและตองใชฝมือ   

หลักการเลือกไมเลือกไมเพื่อใชในงานประณีต 

1.ไมนั้นจะตองไดจากแกนไมที่สมบูรณ คือ จากตนไมที่เจริญเติบโตเติมที่เหมาะสมตามสภาพดิน
ฟาอากาศของถิ่นนั้นๆเปนไมที่ตายยืนตน 

2.เปนไมที่หดตัวแลว คือเปนไมที่ผ่ึงแหงอยูตัวดีแลว เมื่อนํามาประกอบสําเร็จรูปจะไมเกิดอาออก
จากกันหรือบิดโคงเสียความงาม 

3.ไมเนื้อละเอียดเหนียวแนน มีแนวตรง ไสกบตกแตงไดงายเรียบรอยขัดมันและชักเงาไดดีมีสี
สม่ําเสมอกันทุกแผน และทุกๆแผนมีสีเหมือนกันมีลายสวยงามคลายๆกัน เพื่อเพลาะไมเปนแผน
เดียวกันได 

            4.เปนไมที่มีตานอย ตาไมไมเสีย ไมมีรอยแตกราว เปนแผล เปนรอยทะลุ 

5.ไมที่เปนรอยผุ ดางหรือเนาเปอย (ไมที่ยังไมไดไสสังเกตยาก) ทดลองโดยใชคอนเคาะไมดีจะมี
เสียงแนนแกรง ถาไมผุหรือเสีย เปราะ ไมเหนียว มีเสียงดังผลุๆ เล่ือยไมติดคลองเลื่อย ไสกบขี้กบ
จะปน  

6.ราคาไมแพงจนเกินไป 

2.4.2. การเลือกมาใชในงานรับน้ําหนักโดยตรง 

ไมที่ใชในการกอสรางที่ไมตองการความประณีตมากนัก  เชน  การกอสรางบานเรือนที่อยูอาศัย  ไม
จําพวกนี้ตองทําหนาที่เกี่ยวกับการรับน้ําหนักและตานทานแรงตาง  ๆ  มากกวาความสวยงาม  ความแข็งแรง  
จึงเปนขอแรกที่จะตองคัดเอาไมที่แข็งแรงเทาที่จะสามารถทําได  คือ  ตองเปนไมที่เนื้อแนน  แข็งแกรง  
เหนี่ยว  ไมเปราะงาย  ควรเลือกไมแกนหรือไมที่มีอายุเหมาะแกการตัด  ไมมีรอยชํารุดเสียหาย  เชน  เปนตา  
ผุ  แตกราว  ปดงอ  คด  โคง และเปนไมที่ผานการผึ่งมาไดที่พอเหมาะแกงานประเภทนี้ 

2.4.3 ชนิดของไม   

1. ไมเนื้อออน ไดแก ไมที่มีเนื้อคอนขางเหนียว ทําการเลื่อยหรือตกแตงไดงาย เนื้อไมมีลักษณะมีสี
ซีดจาง น้ําหนักเบาขาดความแข็งแรงทนทาน รับน้ําหนักไดไมดี เชน  ไมยาง ไมฉําฉา  ไมกะบาก  ฯลฯ 
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2.ไมเนื้อแข็ง  ไดแก  ไมที่มีเนื้อแข็งปานกลาง  ทําการเลื่อย  ไสกบ  ตกแตงไดยาก  ลักษณะเนื้อไมมี
สีคอนขางเขมหรืออาจจะคอนไปทางสีแดง  มีความแข็งแรงทนทาน  เชน  ไมตะเคียน  ไมชิงชัน  ไมเต็ง  ไม
มะมวง  ฯลฯ 

3.ไมเนื้อแกรงไดแก ไมที่มีเนื้อแกรงทําการเลื่อยตกแตงไดยากมาก ลักษณะเนื้อไมเปนมันในตัวเนื้อ
แนนรายละเอียด มีน้ําหนักมาก มีสีเขมจัดจนถึงสีดํามีความแข็งแรงทนทานดีมาก เหมาะกับงานที่ตองใชแรง
เยอะ     เชน ไมประดู ไมแดง ไมเกลือ ฯลฯ 

4. ไมอัด ไมที่ผลิตขึ้นโดยกรรมวิธีทางอุตสาหกรรมดวยการนําไม เชน ไมสัก ไมยางที่ไมมีตําหนิ
มากนักไปตมดวยไอน้ําใหสารเคมีในเนื้อไมออกเสียกอน และทําใหไมออนตัวลงแลวนําเขาเครื่องปอกๆ 
ออกมาเปนแผนบางๆ และนําไปอัดดวยกาวโดยวางเสี้ยนไมขวางสลับกันเปนชั้นๆ อาจเปน 3,5,7 ช้ันตาม
ความหนาของไมอัดโดยทั่วไปมีความหนาตั้งแต  4-20 มม.  ขนาด  3  ฟุต  ´  6  ฟุต  และ  4  ฟุต  ´  8  ฟุต 

การเลือกไมอัด 

1. สีของไมอัดตองสม่ําเสมอตลอดทั้งแผน 

2. มีความเรียบแตไมล่ืนทาสีไดทุกชนิด 

3. มีน้ําหนักเบา เคลื่อนยายไดสะดวก 

4. เหมาะสมกับงานที่จะใช 

 

2.5 งานไม (WOOD WORK) 

งานไม ( WOOD WORK) คําวา ชางไม มิไดหมายความแตเพียงวา ทําการเลื่อยไม ไสกบ หรือตอก
ตะปูเปน หากเกินความ ลึกซึ้งถึงผูที่มีความถนัด ความสามารถ และมีทักษะในการทํางานชางไม มีความรู
เกี่ยวกับชนิด คุณสมบัติ ของไม ใชเครื่องมือชางไมไดอยางถูกตอง ปลอดภัย และทํางานมีประสิทธิภาพ 
นอกจากนี้ควรตองมีความรู เกี่ยวกับ อุปกรณ เครื่องใชและวัสดุอ่ืนๆที่จะตองใชรวมกับไมอีกดวย เชน 
กระจก บานพับ กุญแจ ฯลฯ ลักษณะของงานอาชีพนี้คือ การปฏิบัติเกี่ยวกับงานชางไมทั่วๆไป เชน การตัด 
เล่ือย ไส ปรับ ตอก ตะปู ทากาว ทําโครง ท ารูปรางการกอสราง ติดตั้ง ประกอบโครงสราง ท าโครงไม
ช่ัวคราว ซอมแซมและ ดัดแปลงสวนตางๆที่เปนไม บุฝา มุงหลังคา ทําเครื่องเรือน เครื่องใช เฟอรนิเจอร 
ฯลฯ การท างานของชางไม ถาพิจารณาตามลักษณะงานขางตนแลว จะเห็นวาตองทํางานในสถานที่และ 
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ลักษณะตางๆกัน เชน ทําบนที่สูง ทําในอาคารและนอกอาคาร ดังนั้น ผูที่จะทํางานประเภทนี้ จึงควรอาศัย 
คุณสมบัติหลายๆประการ เชน เปนคนอดทน แข็งแรง สุขภาพดี ท างานประณีต และแมนยํา  

2.5.1 ประเภทของงานชางไม  

ก. ชางไมปลูกสราง 

เรียนหนักไปทางการกอสรางอาคาร การอานแบบ การแยกวัสดุรายการ และ อุปกรณ 
ตลอดจนขั้นในการดําเนินงาน งานประเภทนี้ไมประณีตเรียบรอยนัก แตตองมีความเขาใจลักษณะ 
ของงาน  

ข. ชางไมครุภัณฑ 

เรียนเกี่ยวกับการเขียนแบบและอานแบบครุภัณฑ แบบเครื่องเรือน เฟอรนิเจอร การแตงไม 
เขาเดือย การตอไม เพลาะไม เจาะไม การใชและเลือกใชอุปกรณที่เหมาะสมซึ่งใชรวมกับไม เชน 
กุญแจ บานพับบานเลื่อน บานกระจก  

ค. ชางไมแบบ 

เรียนเกี่ยวกับการท าแบบหลอโลหะ ช้ินสวนของเครื่องยนต ชางไมประเภทนี้ตอง เปนคน
ละเอียด และท างานประณีตเรียบรอย เขาใจเรื่องการหดตัวขยายตัวของวัสดุแตละชนิด เขาใจ 
แบบอยางถองแทจึงจะท างานไดดี  

ง. ชางไมแกะสลัก 

ทําลวดลายตางๆบนไม เรียนการวาดเขียน วาดลวดลายตางๆได รูจักใชเครื่องมือ ในการ
แกะสลัก 

2.5.2 ลักษณะและธรรมชาติของไม 

ตนไมทุกชนิดที่เราพบเห็นลําตนใหญโต มีกิ่งกานสาขามากมายนั้น เมื่อเกิดขึ้นใหมๆเปน 74 งาน
ไมเพียงตนเล็กๆที่ออนนุม กอนจะเจริญงอกงามแตกกิ่งกานสาขาออกไป เปนลําตนใหญๆก็ใชเวลา หลาย
สิบป การเติบโตของตนไมจะเติบโตข้ึนโดยมีเนื้องอกเพิ่มขึ้นโดยรอบล าตนออนที่เกิดมาแต เดิมเปนชั้นๆ 
หรืองอกเปนวงซอนกันออกไปเรื่อยๆ ในปหนึ่งๆตนไมจะมีโอกาสโตขึ้นไดช่ัวฤดูหนึ่ง เทานั้น ส้ินฤดูแลว
ไมจะไมเจริญเติบโตตอไปอีก ดังนั้น เมื่อเราตัดตนไมออกเปนแวน จะเห็นรอยเปนวงๆ ซอนกันอยูมากมาย 
ชิดกันบาง หางกันบาง วงเหลานี้คือรอยที่แสดงการขยายตัวโตขึ้นในฤดูหนึ่งๆ ดังแสดง ในรูป  
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รูปที่ 2.1 วงปของตนไม 

ในปหนึ่งๆ ไมจะโตมากนอยเพียงใด สังเกตไดจากวงป คือถาโตเร็ววงจะซอนกันหางๆ แตถาโตชา 
วงจะซอนกันชิดมาก ไมที่มีการเจริญเติบโตสม่ําเสมอนั้น จะมีความแข็งแรงดีกวาไมที่โตเร็วกวาธรรมดา 
เพราะไมที่โตเร็วกวานั้นเนื้อจะออน ไมแข็งแรง แตถาไมโตชา เนื้อไมมักแข็งแรงมาก เปราะ และหักงาย 
บางครั้งเราสามารถคาดคะเนอายุของตนไมไดจากการนับวงเหลานี้ คือ ถือวาใน ปหนึ่งตนไมจะงอกออกไป 
ไดเพียงวงเดียวเทานั้น แตก็ไมสม่ําเสมอและแนนอนนัก เพียงแตเปนการคาดคะเนคราวๆเทานั้น 75 งานไม  

 

2.5.3 วิธีการตัดตนไมหรือโคนไม 

วิธีการ คือการเอาขวานถากเปลือกบริเวณโคนตนออก ถาถากลึกจนถึงเนื้อไมที่เปนสวนสงอาหาร
เล้ียงลําตน ตนไมนั้นก็ตายลงเอง ซ่ึงเราเรียกวา ยืนตาย โดยมากจะกานทิ้งไว 1 ป เพื่อใหตนไมแหงสนิท
กอนโคน การโคนลงทันทีในเวลาที่ตองการนั้น จะไดไมที่ไมแหงดีเหมือนไมกาน ถาจําเปนตองโคนไมสด
หรือไมดิบ เมื่อโคนแลวตองรีบจัดการปอกเปลือกออกทันทีเพื่อใหไมแหงเร็ว และควรทิ้งไวในที่แจงเพื่อให
ไดรับลม หรือรีบเอาจมน้ําเสียกอนที่ยางไมจะแข็งตัว การโคนไมเปนงานที่สําคัญมาก ตองพิจารณาดูทําเล
ใหดี การที่ไมฟาดลงโดยแรงจะทําใหไมนั้นเสีย เชน แตกราว ฉีก หรือถูกไมอ่ืนๆขางเคียงพลอยเสียไปดวย
หรืออาจเกิดอันตรายแกผูทําการโคน การโคนตองพิจารณาดูวาจะใหไมลมไปทางใดจึงจะเหมาะ เพื่อชวยลด
ความแรงในการฟาดลง เชน ลมไปทางเนินหรือเขา การโคนไมใชขวานฟนทางดานที่จะใหลมประมาณครึ่ง
ตน แลวใชเล่ือยๆลัดหลัง การที่ทําเชนนี้ก็เพื่อตองการใหไมลมไปทางรอยขวาน สวนตอที่เหลือไมควรเกิน 
2 ศอกไมควรเหลือไวมากเพราะจะทําใหเสียเนื้อไม 



19 
 

 

รูปที่ 2.2 การลอกซุง 

2.5.4 การจักไมและการผึ่งไม 

สําหรับวิธีจักซุงออกเปนตัวไม ทําไดโดยการเลื่อยออกเปนแผนๆ ซ่ึงเปนวิธีที่ใชกันโดยมาก ไมวา
เล่ือยเครื่องจักรหรือเล่ือยมือก็ตาม การเลื่อยโดยวิธีนี้ ขั้นแรกใหเล่ือยตัดสวนโคงของไมออกเสียกอนใหเปน
ทอนซุงสี่เหล่ียม มีขนาดหัวซุงและปลายซุงเทากัน เรียกวา การลอกปกซุง แลวจึงทําการโกรกออกเปน
แผนๆขนานไปตามความยาวของซุง เมื่อเล่ือยออกเปนแผนใหญๆแลวจึงนํามาเลื่อยออกเปนไมขนาดตางๆ
ตามความตองการหลังจากทําการแปรรูปไมแลว ตองนํามาผึ่งใหแหง การผึ่งไมเปนการทําใหยางในเนื้อไม
76 งานไมแหง หรือหมดไป เปนการปองกันไมไมใหหดตัว และปองกันการแตกราว การผ่ึงไมเปนความ
ประสงคที่จะไดไมที่มีประสิทธิภาพในการใชงาน หรือไดไมที่มีคุณสมบัติที่ดีเทาที่ควรเปน เมื่อตนไมถูก
โคนลง ยางไมซ่ึงเปนโลหิตหลอเล้ียงความเจริญจะคอยๆแหงลงพรอมกับการยุบตัวลงทีละนอย ซ่ึงจะเห็น
ไดวา ไมจะหดตัวและมีน้ําหนักเบาลง การหดตัวของไมแตละชนิดยอมไมเหมือนกันเชน ไมสักมีการหดตัว
นอย ไมยางหดตัวมาก วิธีผ่ึงไมตามธรรมดาที่ใชกันอยูทั่วๆไปนั้น ไดแก การผึ่งลมวิธีนี้นิยมทํากันมาก 
เพราะทําไดงาย และไมเปนการสิ้นเปลืองมากนัก การผึ่งชนิดนี้เปนการทําใหไมคอยๆแหงลงทีละนอย ไมจึง
ไมเปราะ หรือแตกราว บิด งอ 
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รูปที่ 2.3 การจักและการผึ่งไม 

2.5.5 การจําแนกประเภทของไม 

ไมจําแนกแบงเปนไมเนื้อออน (softwood) ซ่ึงปกติจะเปนไมใบแคบและไมเนื้อแข็ง (hardwood) ซ่ึง
เปนไมจากตนไมใบกวางอยางไรก็ตามในปจจุบัน เพื่อใหเปนมาตรฐานเดียวกัน จึงแยกประเภทของไมตาม
หนังสือของกรมปาไมที่ กส.0702/6679 ลงวันที่ 3 พฤษภาคม 2517 ดังนี้คือใหแบงไมออกเปน 3 ประเภท
โดยถือเอาคาความแข็งแรงในการดัดของไม นั้นๆ เปนเกณฑตามตาราง ดังนี้แข็งและความทนทานตาม
ธรรมชาติของไม 

 

ตารางที่ 2.1 การจําแนกประเภทของไม 
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2.5.5.1 ไมเนื้อแข็ง 

ไมเต็ง เปนตนไมขนาดกลางถึงขนาดใหญขึ้นเปนหมูตามปาแดดทั่วไปยกเวนภาคใตลักษณะเนื้อไม
เปนสีน้ําตาลออน เมื่อแรกตัดทิ้งไวนานจะเปนสีน้ําตาลแกแกมแดง เสี้ยนสับสน เนื้อหยาบแตสม่ําเสมอแข็ง
เหนียวแข็งแรงและทนทานมากแหงแลวเล่ือยไสกบตกแตง ไดยาก น้ําหนักโดยเฉลี่ยประมาณ 1,040 
กิโลกรัม ตอลูกบาศกเมตร ใชทําหมอนรางรถไฟเครื่องมือกสิกรรมโครงสรางอาคาร เชน ตง คาน วงกบ 
ประตูหนาตางโครงหลังคา เสา 

ไมรัง เปนตนไมขนาดกลางถึงขนาดใหญขึ้นเปนหมูตามในปาแดดทั่วไป ลักษณะเนื้อไมมีสีน้ําตาล
อมเหลือง เสี้ยนสับสน เนื้อหยาบแตสม่ําเสมอ แข็ง หนัก แข็งแรง และทนทานมาก เล่ือยไสกบตกแตง
คอนขางยากเมื่อแหงจะมีลักษณะคุณสมบัติคลายไมเต็งจึงใน บางครั้งเรียกวาไมเต็งรังน้ําหนักโดยเฉลี่ย
ประมาณ 800กิโลกรัมตอลูกบาศกเมตร ใชทําเสาและโครงสรางอาคารตางๆ ท าหมอนรางรถไฟ ท า
เครื่องมือกสิกรรม 

ไมแดง เปนตนไมขนาดใหญ ขึ้นทั่วไปในปาเบญจพรรณแลงและชื้น ลักษณะของเนื้อไมมีสีแดง
เร่ือๆ หรือสีน้ําตาลอมแดง เสี้ยนเปนลูกคลื่นหรือสับสน เนื้อละเอียดพอประมาณ แข็ง เหนียวแข็งแรงและ
ทนทานเลื่อยใสกบแตงไดเรียบรอยขัดชักเงาไดดีน้ําหนักโดยเฉลี่ยประมาณ 960 กิโลกรัมตอลูกบาศกเมตร
ไมนี้นิยมในการกอสรางในสวนที่ไมใชโครงสราง เชน พื้น วงกบ ประตูหนาตาง ทําเกวียนทําเรือหนอนราง
รถไฟ เครื่องเรือน เครื่องมือกสิกรรม ดานเครื่องมือ คันชั่ง ไมแดงนี้ปลวกหรือเพรียงจะไมคอยรบกวน และ
เปนไมที่ตานทานไฟในตัวดวย ไม แดง เปนไมที่มีความแข็งมาก ทําใหเวลาเกิดความชื้นหรือรอน และ
ขยายตัว จะดันจนกําแพงแตกได (กรณีเปนพื้น) หรือ หากไปตีชิด ทําฝาเพดาน (ชายคา) ดานนอกบาน ก็จะ
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ดันจน เครื่องหลังคา มีปญหางาย ตางกับไมสักหรือมะคา ที่ออน/แข็ง แตยืดหดตัวนอยกวาครับ ยิ่งถาเปน 
ตะเคียนทองแท (ตองมีรอยมอดปา) การยืดหดคอนขางนอยมาก ครับ เอาไปทําวงกบละก็ดีมากเลย 

ไมตะเคียนทองเปนตนไมใหญและสูงมากขึ้นเปนหมูตามปาดิบชื้นทั่วไป ลักษณะเนื้อไมมีสีเหลือง
หมนสีน้ําตาลอมเหลืองมักมีเสนสีขาวหรือเทาขาวผานเสมอ สีที่ผานนี้เปนทอน้ํามันหรือยาง เสี้ยนมักสับสน
เนื้อละเอียดปานกลางแข็ง เหนียว ทนทาน ทนปลวกไดดี เมื่อนําไปเลื่อย ใสกบตกแตงและชักเงาไดดีมาก
น้ําหนักโดยเฉลี่ย 750 กิโลกรัมตอลูกบาศกเมตร ใชในการกอสรางอาคาร ไมหมอนรางรถไฟ ไมชนิดนี้นิยม
ใชทําเรือมาก และยังใชการไดดีทุกอยางที่ตองการความแข็งแรง เหนียวและทนทาน 

ไมตะแบกเปนตนไมสูงใหญตอนโคนมีลักษณะเปนพูขึ้นในปาเบญจพรรณชื้นและแลงทั่วไป 
ลักษณะเนื้อ ไมสีเทาจนถึงสีน้ําตาลอมเทา เสี้ยนตรงหรือเกือบตรง เนื้อละเอียดปานกลาง เปนมัน แข็ง
เหนียว แข็งแรง ทนทานดีถาใชในรมไมตากแดดตกฝนใชทําเสาบานทําเรือ แพ เกวียน เครื่องกสิกรรม ไม
ตะแบกชนิดลาย ใชทําเครื่องเรือนไดสวยงามมาก ใชทําดามมีด ไมถือกรอบรูป ดามปน เปนตน  

ไมสักเปนไมที่ขึ้นอยูในปาเบญจพรรณ ลักษณะเนื้อไม เนื้อไมมีสีเหลืองทอง นานเขากลายเปนสี
น้ําตาล หรือน้ําตาลแก มีกล่ินหอม มีน้ํามันในตัวและมีเสนสีแกแทรก เสี้ยนตรง เนื้อหยาบไมสม่ําเสมอ 
แข็งแรง ทนทานพอประมาณ กรําแดดกรําฝน ไมผุงาย หดตัวนอย ไมมีการบิดตัวหรือแตกราว มอด ปลวก
และตัว โรคไมคอยรบกวน เมื่อเล่ือยออกจะเห็นตัวไมชัดเจน เล่ือยผาไสกบตกแตงไดงาย เปนไมที่ผ่ึงไดแหง
เร็ว เปนที่นิยมมากในการทําเครื่องเรือนท าบานประตูหนาตาง ทําเรือ แกะสลักตางๆ ไมสักเปนไมที่เปน
สินคาขา ออกและเปนที่นิยมของชาวตางประเทศมาก ไมสักที่ใหญที่สุดในโลกปจจุบันนี้ขึ้นอยูที่บานปาง
เกลือ ตําบล น้ําไคร อําเภอน้ําปาด จังหวัดอุตรดิตถ มีความสูง 51 เมตร วัดรอบตนได 10.58 เมตร ใชคนกาง
แขนโอบรอบ ตนไดไมนอยกวา 8 คน กรมปาไมไดประมาณอายุตนสักนี้ไวไมนอยกวา 1,500 ป  

ไมชักเปนตนไมขนาดใหญขึ้นตามปาดิบและปาเบญจพรรณขึ้นทั่วประเทศเวนแตทางภาค เหนือ
ลักษณะ เนื้อไมสีน้ําตาลออนถึงแกเสี้ยนตรงพอประมาณเนื้อหยาบและสับสน แข็งพอประมาณเหนียว
ทนทานน้ําไป เล่ือย ไสกบตบแตงไดยาก บางครั้งเรียกวา เต็งดง น้ําหนักโดยเฉลี่ยประมาณ 961 กิโลกรัมตอ
ลูกบาศกเมตร ใชทําหมอนรองรถไฟ ใชกอสราง เชน ทําโครงสราง ตง คาน โครงหลังคา พื้น  

ไมเคี่ยม เปนตนไมขนาดกลางถึงขนาดใหญ สูงตรง ขึ้นชุกชุมในปาดิบชื้นทางภาคใตบางแหงใหญ 
วัด เสนผาศูนยกลางไดถึง 3 เมตรลักษณะเนื้อไมสีน้ําตาลหรือสีน้ําตาลออน ทิ้งไวนานเปนสีน้ําตาลแกหรือ 
เกือบดํา เสี้ยนคอนขางสั้น เนื้อละเอียดแข็ง เหนียว หนัก แข็งแรงมาก ใชในน้ําไดทนทานดีนําไปเลื่อยไสกบ 
ตบแตงไดคอนขางงายน้ําหนักโดยเฉลี่ยประมาณ 800 – 990 กิโลกรัมตอลูกบาศกเมตรใชทําหมอนรางรถไฟ 
โครงสรางที่ตองการความแข็งแรงมากสะพาน แพ พื้น ใชในที่แจงทนแดดทนฝนดีมาก 
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ไมมะคาแตเปน ตนไมขนาดกลางถึงขนาดสูงใหญขึ้นประปรายในปาแดงและปาเบญจพรรณแลว
ทั่วไป ลักษณะเนื้อไมสีน้ําตาลออนถึงสีน้ําตาลแก เล่ือยทิ้งไวนานสีจะเขมขึ้น มีเสนเสี้ยน ผานซึ่งมีสีแกกวา
ส้ีพื้น เสี้ยนสับสนเนื้อคอนขางหยาบแตสม่ําเสมอเปนมัน เล่ือม แข็งและทนทานมากทนมอดปลวกไดดี 
เล่ือยใส กบตกแตงไดยากถาตอกตะปูลงในแกนไมจะตอกไมยากและตะปูมักคดงอเพราะความแข็งแรงของ
ไมน้ําหนักโดยเฉลี่ยประมาณ 1,090 กิโลกรัมตอลูกบาศกเมตร ใชในการกอสรางตาง ๆ ทําไมหมอนราง
รถไฟทําเครื่องเกวียน เครื่องไถนา เครื่องเรียน เปนตน 

ไมประดูเปนไมตนสูงใหญขึ้นในเบญจพรรณชื้นและ แลงทั่วไปเวนแตทางภาคใตมีชุกชุมทาง
ภาคเหนือและภาคอีสาน ลักษณะเนื้อไมสีแดงอมเหลืองถึงสีแดงอยางสีอิฐแกสีเสนเสี้ยนแกกวาสีพื้นบางทีมี
ลวดลายสวยงามมากเสี้ยนสับสนเปนร้ิว เนื้อละเอียดปานกลาง แข็งและทนทาน ไสกบตบแตงไดดีและชัก
เงาไดดีน้ําหนักโดยเฉลี่ย 800 กิโลกรัมตอลูกบาศกเมตร ใชในการกอสราง ท าเกวียนเรื่องเรือนที่สวยงามท า
จากปุมประดูทําดามเครื่องมือและสิ่งอื่นๆ ที่ตองการความแข็งแรงทนทาน ในประเทศจีนและญี่ปุนนิยมใช
ทําเครื่องเรือนกันมาก ไมประดู สวนใหญคือ ประดูแดง หรือ ประดูเหลือง ความแข็งใกลเคียงกับไมแดง แต
ยืดหดนอยกวา (ถามจากชางไม และชางทําวงกบมาหลายราย) แตคนไมคอยชอบ เพราะ สีบางครั้งออกเปน
จ้ําๆ(ไมสวยเหมือนมะคา) แตก็ไมเรียบรอย เหมือน ไมแดง ตอนแรกๆ ก็เลยไมเปนที่นิยมกัน 

2.5.5.2 ไมเนื้อแข็งปานกลาง 

ไมยางเปน ตนไมสูงใหญ สูงชลูด ไมมีกิ่งที่ลําตน มักขึ้นเปนหมูในปาดิบชื้น และที่ต่ําชุมชื้นตาม
บริเวณใกลเคียงแมน้ําลําธารในปาดิบและปาอื่นๆ ทั่วไป บางชนิดสามารถเผาเอาน้ํามันยางได (แตเปนคนละ
ชนิดกับตนยางพารา)ลักษณะเนื้อไมสีแดงเรื่อหรือสีน้ําตาลหมนเสี้ยนมักตรง เนื้อหยาบ แข็งปานกลางใชใน
รมทนทานดีเล่ือยไสกบตกแตงไดดีน้ําหนักโดยเฉลี่ยประมาณ 650 – 720 กิโลเมตรตอลูกบาศกเมตร ใชใน
งานกอสรางทั่วไป ทําหีบ ที่นิยมใชกันมากคือใชเปนไมฝา ไมคราว ฝาเพดาน คราวฝา 

ไมกระบากหรือไมกะบากเปนตนไมสูงใหญขึ้นปะปรายในปาดิบชื้นและปาเบญจพรรณชื้นทั่ว
ประเทศทางพฤกษศาสตรจะมีอยูหลายชนิด แตในสวนเนื้อไมและการใชมีลักษณะคลายคลึงมากใชรวมกัน
ไดดีลักษณะเนื้อไมโดยรวมมีสีตั้งแตนวลเหลืองถึงน้ําตาลออนแกมแดงเรื่อๆ เสี้ยนมักตรงเนื้อหยาบแต
สม่ําเสมอ แข็ง เหนียว เดงพอประมาณ เล่ือยไสกบตกแตงไดไมยาก แตมีขอเสียคือเนื้อเปนทรายทําใหกัดคม
เครื่องมือผ่ึงแหงงายและไมคอยเส่ือมเสีย น้ําหนักโดยเฉลี่ยประมาณ 600 กิโลเมตรตอลูกบาศกเมตร ใชทํา
แบบหลอคอนกรีตไดดีเพราะถูกน้ําแลวไมบิดงอหรือโคงทําเครื่องเรือนราคาถูกทํากลองใสของเกาอี้ 

ไมซุมแพรกเปนตนไมขนาดใหญขึ้นประปรายตามปาดิบชื้นทางภาคตะวันออก เชนทางอําเภอศรี
ราชา จังหวัด ชลบุรี และในภาคกลางบางแหง ลักษณะเนื้อไมเมื่อเล่ือยหรือตัดใหมๆ จะเปนสีแดงเขมเมื่อทิ้ง
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ไวถูก อากาศจะเปนสีน้ําตาลอมแดงเปนมันเลื่อม เสี้ยนมักตรงและสม่ําเสมอ เปนร้ิวหางๆ เหนียวแข็ง ใชใน
รม ทนทานดีเล่ือยใสกบตกแตงไดงาย ชักเงาไดดี น้ําหนักโดยเฉลี่ยประมาณ 640 กิโลเมตรตอลูกบาศกเมตร 
ใช กอสราง เชน ทําฟน ฝา 

ไมนนทรีเปน ตนไมขนาดกลางขึ้นในปาดิบชื้นและปาโปรงชื้น ลักษณะไมสีชมพูออน ถึงน้ําตาล
แกม ชมพูเปนมันเลื่อม เสี้ยนตรงหรือเปนลูกคลื่น หรือสับสนบางเล็กนอย เนื้อหยาบปานกลาง เล่ือนผาไส
กบ ตกแตงไดงายๆ น้ําหนักโดยเฉลี่ยประมาณ 575 กิโลกรัมตอลูกบาศกเมตร ใชทําไมพื้นเพดานและฝา ท า 
เครื่องเรือน หีบใสของตางๆ 

ไมมะมวงปา เปนตนไมใหญขึ้นหางๆกันในปาดิบชื้นและปาเบญจพรรณ หรือตามที่ชุมชื้นทั่วไป 
ลักษณะ 

เนื้อไมไมมีแกนมากนัก สีน้ําตาลไหมเสี้ยนคอนขางตรง เนื้อเปนมันเล็กนอย แข็งเหนียว ใชในรมทนทานดี 

เล่ือมใสกบงายน้ําหนักโดยเฉลี่ยประมาณ 600 กิโลเมตรตอลูกบาศกเมตร ใชทําเครื่องเรือน หีบใสของ ไม 

บรรทัด ปอกออกมาเปนแผนบางๆ ใชทําไมอัด 

ไมกระทอน เปนตนไมขนาดใหญขึ้นตามปาดิบชื้นทั่วประเทศ ลักษณะเนื้อไมสีแดงเรื่อๆ ปนเทา 
เสี้ยนไม ตรง เนื้อคอนขางหยาบ แข็งแรงปานกลาง ใชในรมทนทานพอสมควร เลื่อนไสกบตบแตงไดงาย
ขัดและชัก เงาได ผ่ึงใหแหงไดงาย แตหดตัวมาก ใชทําพื้น เพดาน เครื่องเรือน 

2.5.5.3 ไมเนื้อออน 

ไมสยาขาวเปน ตนไมขนาดใหญขึ้นตามไหลเขา และบนเขาในปาดิบทางภาคใตบางจังหวัด เชน 
ยะลา นราธิวาส ลักษณะเนื้อไมสีชมพูออนแกมขาวถึงน้ําตาลออนแกมแดง มีร้ิวสีแกกวาสีพื้นเปนมันเลื่อม
เสี้ยน สับสนเนื้อหยาบออน คอนขางเหนียว ทนทานในรม เล่ือย ไส ผาไดงาย น้ําหนักโดยเฉลี่ยประมาณ 
480 กิโลกรัมตอลูกบาศกเมตร ใชทําเครื่องเรือนและสวนของอาคารที่อยูในรม เปลือกใชทําไมอัดได  

ไมกานเหลือง เปนตนไมขนาดกลางถึงขนาดใหญขึ้นตามริมน้ําแมน้ําลําธารหรือในที่ชุมชื้นทั่วไป 
ลักษณะ เนื้อไมสีเหลือง เขมถึงสีเหลืองปนแสด เสี้ยนตรงละเอียดพอประมาณ และออน นําไปเลื่อยไสกบ
ไดงายชัก เงาไดดี น้ําหนักโดยเฉลี่ยประมาณ 540 กิโลกรัมตอลูกบาศกเมตร ใชทําพื้น ฝา เครื่องเรือน หีบใส
ของ  
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ไมมะยมปา เปน ไมขนาดกลางถึงขนาดใหญขึ้นประปรายในปาดิบชื้นหรือปาเบญจพรรณชื้นทั่วไป 
ลักษณะเนื้อไมไมมีแกนสีจางถาถูกอากาศนานๆ สีจะนวลขึ้น เสี้ยนตรง เนื้อหยาบ แตสม่ําเสมอและออนไส 
กับไดงาย น้ําหนักโดยเฉลี่ยประมาณ 400 กิโลกรัมตอลูกบาศกเมตร ใชทํากานไมขีดไฟ กลักไม ขีดไฟ หีบ 
ใสของ ปจจุบันใชทําเครื่องเรือนตางๆ  

ไมตนมะพราวเนื้อมีความหนาแนนใชเปนโครงสรางไดความหนาแนนตรงริมมีมากกวาตรงกลาง
ตน ตอนกลางๆ มีความหนาแนน 400 กิโลกรัมตอลูกบาศกเมตร แตตอนริมมีความหนาแนนถึง 600 
กิโลกรัมตอ ลูกบาศกเมตร 

2.5.6 ตําหนิของไม (Defects in wood)  

ตําหนิของเนื้อไมเกิดจากสาเหตุ 4 ประการ  

คือ 1. ตําหนิเกิดจากธรรมชาติ  

      2. ตําหนิเกิดจากตาไม  

      3. ตําหนิเกิดจากการสูญเสียความชื้น 

      4. ตําหนิเกิดจากการใชเครื่องมือกล 

2.5.6.1 ตําหนิเกิดจากธรรมชาติ (Natural defects) 

 ตําหนิเกิดจากธรรมชาติ มีหลายลักษณะดวยกัน พอจะแบงไดดังนี้  

1.เสี้ยนขวาง (Cross Grain) เปนตําหนิเนื่องจากมีเสี้ยนบิดเปนเกลียว เมื่อปอก เปลือกออกจะเห็นได
อยางชัดเจน รอยบิดเปนเกลียวจะแตกเปนแนวขนานกับเสี้ยนไม เมื่อแปรรูปไมจะ พบวา อาการบิดเชนนั้น
ทําใหเกิดเสี้ยนขวางได  

2.เสี้ยนทแยง (Diagonal Grain) เปนตําหนิเกิดจากการเลื่อยไมซุงใหเปนแผนผาให ขนานกับไสไม 
หรือขนานกับเปลือก เมื่อแปรรูปออกเปนแผน ไมบางแผนซึ่งอยูตรงกับการเรียงของเสี้ยน ก็จะเกิดเสี้ยน
ขวางขึ้น สําหรับไมที่มีเสี้ยนสน เสี้ยนบิด เปนลักษณะประจําของไมอยูแลว หากมีการแปรรูป ออกเปนแผน 
ไมแผนก็จะมีเสี้ยนบิดและเสี้ยนขวาง  
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3.ตําหนิเกิดจากตาไม (Knost defect) เกิดจากสวนกิ่งที่เจริญเติบโตทางสวนสูงพรอมๆกับลําตนใน
ระยะกิ่งยังมีชีวิตอยู เมื่อกิ่งตายก็จะ หลุดรวง แตบางสวนที่ยังติดอยูกับตนไม นานหลายปเขา เนื้อไมจะหุม
สวนที่ตายไปแลว แตไมประสานเปน เนื้อเดียวกันได เมื่อแปรรูปไมออกเปนแผนจะเห็นไดชัดเจน  

4.ตําหนิเกิดจากการสูญเสียความชื้น (Seasoning or Drying defects) ตําหนิเกิดจากการสูญเสีย
ความชื้นในเนื้อไมที่ถูกโคนลง ไมที่ถูกตัดลงในที่แจงถูกแดดเผา เนื้อไม จะแหงและเกิดจุดแหงขึ้น เมื่อไม
ถูกแปรรูปออกเปนแผนจะเห็นรอยผุไดชัดเจน ตําหนิที่เกิดจากการสูญเสีย ความชื้นนี้ ยังทําใหเกิดตําหนิใน
ลักษณะตางๆกัน เชน รอยราว รอยปริ รอยแตก เปนตน 

 

รูปที่ 2.4 ตัวอยางตําหนิของไม 

2.5.6.2 ตําหนิท่ีเกิดจากการใชเคร่ืองมือกล (Machine defects) ตําหนิเกิดจากการใชเครื่องมือกล 
ไดแก การแปรรูป การไสกบ ตกแตง กอนที่จะนําไปใช ประโยชน บางครั้งทําใหเกิดตําหนิขึ้นได คือ  

1. Raised Grain คือลักษณะของเสี้ยนไมโผลขึ้น เมื่อนําไปไสโดยที่ไมนั้นมีความชื้น ทําใหผิวไม
เกิดเปนขุยเสี้ยนโผลขึ้นมา  

2. Loosened Grain คือลักษณะเสี้ยนหลุดออกไปเนื่องจากเครื่องมือกล เชน กบที่มี ใบมีดทื่อ ทําให
ผิวบางตอนเกิดเสี้ยนหลุดออก หรือฉีกขาดออกไป  
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3. Fuzzy Grain ลักษณะที่เกิดจากการไสดวยกบ เครื่องมือที่มีใบมีดทื่อ ทําใหกลุม เสี้ยนหลุด
ออกมา 

4. Trow Grain คือลักษณะตําหนิอันเนื่องมาจาการไสดวยเครื่องและไมมีความชื้น จึงทําใหผิวของ
ไมเกิดเปนเสี้ยนหนามขึ้น 

 

 

2.6. การวัดและการออกแบบ 

2.6.1 การวัดความยาว 

        หนวยการวัดความยาวที่นิยมใชกันในประเทศไทย  

หนวยการวัดความยาวในระบบอังกฤษ 

12  นิ้ว  เทากับ  1  ฟุต 

3  ฟุต  เทากับ 1  หลา 

1,760  หลา  เทากับ  1  ไมล 

หนวยการวัดความยาวในระบบเมตริก 

10  มิลลิเมตร  เทากับ  1  เซนติเมตร  

100  เซนติเมตร  เทากับ  1  เมตร  

1,000  เมตร   เทากับ  1  กิโลเมตร 

หนวยการวัดความยาวในมาตรไทย 

 12  นิ้ว  เทากับ  1  คืบ  

 2          คืบ  เทากับ  1  ศอก 

4  ศอก  เทากับ  1  วา 
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20  วา  เทากับ  1  เสน  

400  เสน  เทากับ  1  โยชน 

กําหนดการเทียบ  1  วา  เทากับ 2  เมตร 

การศึกษาระบบการวัด ไมวาจะเปนการวัดความยาว น้ําหนัก ปริมาตร หรืออุณหภูมิ จึงควรศึกษา 
เปรียบเทียบกัน เชน - เมตร (Metre) เปนหนวยของความยาว ที่ยาวกวา 1 หลา (Yard) เล็กนอย (ประมาณ 
39.37 นิ้ว) -กิโลกรัม(Kilogram) เปนหนวยวัดน้ําหนัก (Mass) มากกวา 2 ปอนดเล็กนอย (คาจริง 2.2 ปอนด) 
-ลิตร (Litre) เปนหนวยที่ใชวัดความจุของเหลว หรือปริมาตรมากกวา 1 ควอท (Quart) เล็กนอย (ประมาณ 
1,06 ควอท) -องศาเซลเซียส (Degree celsius) เปนหนวยวัดอุณหภูมิ บนมาตราสวนนี้ มีจุดเยือกแข็งอยูที่ 0 C 
และจุด เดือดอยูที่ 100 C สวนองศาฟาเรนไฮต (Degree fahrenheit) ทําเปนองศาเซลเซียสไดโดยลบออก 32F 
และ หารดวย 1.8 

2.6.2 การออกแบบ 

การออกแบบ (Design) ในงานไม คือการตัดสินใจที่จะเลือกสําหรับชิ้นงาน เพื่อใหเปนไปตาม
จุดประสงคของผูผลิตที่ไดตั้งไว การออกแบบก็เพื่อ ใหช้ินงานที่ออกมาสวยงาม มีประโยชน และมี
ประสิทธิภาพในการท างานอยางเต็มที่ การออกแบบงานไมไมใชเร่ืองงายและควรอาศัยดูจากนิตยสาร หรือ
หนังสือตางๆ ที่จะชวยไดมากขึ้น จนมีความชํานาญในการตัดสินใจตัวอยางเชน การออกแบบตูเครื่องเสียง
เปนการออกแบบจากการใชความแตกตางของชองวางใหเหมาะสม ซ่ึงจะไดทั้งความสวยงามและประโยชน
อยางเต็มที่ 

2.6.3 องคประกอบในการออกแบบ 

การออกแบบเปนการสรางสวนประกอบที่ แนนอน โดยนํามาประกอบกันจนเกิดเปนรูปรางหรือ
ช้ินงานขึ้นมา การสรางสวนประกอบตองอาศัยส่ิงตอไปนี้ 

เสน (Line) เสนสามารถบอกความรูสึกได เชนเสนตามแนวขวางดูสงบเงียบ เสนตั้งใหความรูสึกมี
อํานาจ และเสนเอียงดูเหมือนกับความกาวราว เสนแบบคลื่นสรางความเคลื่อนไหวและมีจังหวะ 

รูปราง (Shape) เปนชองลอมรอบดวยเสน อาจเปนสี่เหล่ียมจัตุรัส วงกลม สามเหลี่ยมสี่เหล่ียมผืนผา 
รูปหกเหลี่ยม และรูปแปดเหลี่ยม 
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แบบ (Form) เปนสวนประกอบที่นํามาใชทําแบบ เชน ส่ีเหล่ียมลูกบาศก ปรามิด หรือวงรี ซ่ึง
สามารถมองเห็นเปน 3 มิติ (Three-dimensional) หมายถึง ความสูง ความกวาง และความลึก 

สี (Color) มีความสําคัญในการใหความรูสึก สีที่ใหความรูสึกอบอุนคือ สีแดง เหลือง และสม สีที่
ใหความรูสึกเย็น เชน สีเขียวและสีน้ําเงิน สีของไมถือวาเปนสีธรรมชาติที่ใหความสวยงาม ซ่ึงอาจไมตองใช
สีชวย แตไมบางชนิดสีไมสวยงามก็จะใชสียอมสี หรือทาเคลือบ นอกจากนี้การทําสีใหเกิดความเงางามจะ
ชวยทําใหช้ินงานดูมีคาและสวยงามมากขึ้น 

 

2.7. วัสดุในงานไม 

การไดเรียนรูเกี่ยวกับวัสดุที่ใช จะชวยใหไดงานออกมาสวยงาม มีคุณภาพ การซื้อวัสดุดีๆ จาก
โรงงานจะชวยใหประหยัดคาใชจาย วัสดุที่ไดก็ไมดอยคุณภาพ วัสดุของงานไมที่นิยมใชกันไดแก 

2.7.1 ไมแปรรูป (Lumber) 

ไมแปรรูป ไดจากการตัดตนไมแลวนํามาแปรรูปเพื่อนําไปใชงาน แผนไมแปรรูป คือสวนที่ตัดจาก
ไมซุงตามยาวจากดานหนึ่งไปยังอีกดานหนึ่ง เมื่อตนไมถูกตัด เนื้อไมจะเต็มไปดวยความชื้น จะตองทําการ
ตากจนแหงเสียกอน ลักษณะเชนนี้เรียกวาไมแปรรูปตากแหง (Air-Dried :AD) การจําหนายไมแปรรูป สวน 
ใหญจะตองมีคาความชื้นของไมไมเกิน19% ถาเกิน 19% ตองถูกทําใหแหงดวยการอบแบบพิเศษ เรียกวา 
คินน (Kilns) ไมแปรรูปโดยทั่วไปจะตองแหงกอนนําไปใช ในการซื้อขายไมแปรรูปในปจจุบันนั้น ราคาที่
กําหนดจะมีทั้งลูกบาศกฟุต (ลบ.ฟุต-คิวบิทฟุต-F3) และ ลูกบาศกเมตร(ลบ.ม -คิวบิทเมตร- M3)  

- การซื้อขายไมแปรรูป (ไมสัก) จะขายโดยใชหนวยเปน ลบ.ฟุต และมีการก าหนดขนาดไมเปน นิ้ว (หนา) 
x นิ้ว (กวาง) xฟุต (ยาว)  

-การซื้อขายไมเนื้อแข็งทั่วไป จะใชหนวยซ้ือขายเปน ลบ.ม และมีการก าหนาดเปน นิ้ว (หนา) x นิ้ว (กวาง) 
x เมตร(ยาว)  

แตในปจจุบันนั้น ราคาไมเร่ิมมีราคาสูงขึ้น การกําหนดปริมาตรไมจึงหันมาใชเปน ลบ.ฟุตกันมากขึ้น แทบ 
จะทุกชนิดไมก็วาได  

ตัวอยาง การหาปริมาตรไมสัก เปน ลบ.ฟุต (หนาไม นิ้วxนิ้วxฟุต)  
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หมายเหตุ : นิ้ว มักเขียนแทนดวย " :ฟุต มักเขียนแทนดวย ' 12" = 1' หรือ 1" = 1/12' นั่นเอง 

กําหนด จงหาราคาไมสัก ขนาด 1นิ้วx 4นิ้ว x 3ฟุต กําหนดใหราคาไม 2500 บาท ตอ ลบ.ฟุต(คิวฟุต) 

 วิธีคิด หลักคิดคือทําใหทุกดานมีหนวยเปน ฟุตxฟุตxฟุต = ฟุต3 (คิวฟุต) เสียกอน 

 = 1/12(แปลงเปนฟุตโดยหาร12) x 4/12(แปลงเปนฟุตโดยหาร12) x 3 (ไมตองแปลง)  

= 0.0833 ลบ.ฟุต (คิวฟุต) x 2500บาท (ราคาตอคิวฟุต)  

= 208.25 บาท (ราคาไมทอนนี้)  

หากมีจํานวนทอนเทาใดก็คูณหาราคารวมไดเลย ไมสักนั้นการกําหนดราคาจะดูที่หนาไมและความยาวเปน 
หลัก ยิ่งหนาไมกวางและยาวจะยิ่งมีราคาแพงขึ้น  

ตัวอยางการหาปริมาตรไมเบญจพรรณ เปน ลบ.ฟุต(หนาไม นิ้วxนิ้วxเมตร)  

วิธีคิด หลักคิดคือทําใหทุกดานมีหนวยเปน ฟุตxฟุตxฟุต=ฟุต3 (คิวฟุต) เสียกอน 

หมายเหตุ 1ม.=100ซม. : 2.54ซม .= 1นิ้ว : 12 นิ้ว = 1ฟุต  

กําหนด จงหาราคาไมเต็ง ขนาด 1นิ้วx4นิ้วx3.5 เมตร เมื่อไมราคา 750 บาทตอ ลบ.ฟุต(คิวฟุต)  

= 1/12(แปลงเปนฟุตโดยหาร12) x 4/12(แปลงเปนฟุตโดยหาร12) x 350ซม/2.54(เปนนิ้ว)/12(
เปนฟุต)  

= 0.319 ลบ.ฟุต (คิวฟุต) x 750บาท (ราคาตอคิวฟุต)  

= 239.28 บาท (ราคาไมทอนนี้)  

และเมื่อไดอธิบายใหเขาใจถึงที่มาของการหาคาแลว สวนใหญก็จะนําคาคงที่ที่หาไดมาคูณหรือหารขนาดไม 
ไดทันทีเลย เชน  

- ถากําหนดหนาไมเปน นิ้วxนิ้วxฟุต สามารถคูณดวย ดวยคาคงที่ = 1/144 (หรือหาร144 นั่นเอง)  

- ถากําหนดหนาไมเปน นิ้วxนิ้วxเมตร สามารถคูณดวย ดวยคาคงที่ = 0.0228  

เชน  ขอ1 ไมสัก ขนาด 1นิ้วx4นิ้วx3ฟุต = 1x4x3 / 144 = 0.0833 ลบ.ฟุต (คิวฟุต)  
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ขอ2 ไมเต็ง ขนาด 1นิ้วx4นิ้วx3.5 เมตร = 1x4x3.5x0.0228 = 0.319 ลบ.ฟุต (คิวฟุต)  

2.7.2 ไมอัด (Plywood)  

ไมอัด เกิดจากการรวมไมหลาย ๆ ชนิดเขาดวยกันหรือทําจากไมชนิดเดียวกัน โดยการตัดทอนซุง
ให มีความยาวตามที่ตองการ แลวกลึงปอกทอนซุง หรือฝานใหไดแผนไมเปนแผนบาง ๆ มีความหนาตั้งแต 
1 ถึง 4 มิลลิเมตรแลวนํามาอัดติดกันโดยใชกาวเปนตัวประสานโดยใหแตละแผนมีแนวเสี้ยน ตั้งฉากกัน 
แผน ไมจะถูกอบแหงในเตาอบ ไมอัดมีขนาด กวาง 4 ฟุต ยาว 8 ฟุต หนา 4,6,8,10,15 และ 20 มิลลิเมตร  

2.7.3 ไมอัดแผนแข็ง (Hard board)  

ไมอัดแผนแข็ง ทํามาจากการอัดแผนไมเขาไปในใยไมโดยวิทยากรสมัยใหม ภายใตความรอนและ 
ความดัน แบงออกเปน 2 ชนิดคือ ชนิดมาตรฐาน และชนิดใชอุณหภูมิ โดยจะถูกจุมลงในน้ํามันและอบแหง 
ไมอัดแผนแข็งบางชนิดผิวดานหนึ่งจะมันลื่น สวนอีกดานหนึ่งจะหยาบ ชนิดทั่วไปจะมีหนาทั้ง 2 ดานเปน 
มันล่ืน นิยมนําไมอัดแผนแข็งมาเจาะรูติดผนัง เพื่อใชแขวนเครื่องมืออุปกรณงานไมและงานที่ตองการอื่น ๆ 
ขนาดมาตรฐานของไมอัดแผนแข็งคือ ขนาด 4 x 6 ฟุต (หนา 1/8 นิ้ว) และขนาด 2 x 12 ฟุต (หนา ¼ นิ้ว)  

2.7.4 พาติเกิลบอรด (Particle board)  

(Particle board) เปน แผนไมสําหรับการตกแตงอีก ชนิดหนึ่ง ท ามากจากเศษไมโดยการอัดและบีบ
ภายใตความรอนสูง จากากยึดติดแนนของไมชนิดนี้จึงมีบางสวนที่คลายคลึงกับไมอัด เชน ความหนา และ
การใชงาน ดังนั้นไมพาติเกิลบอรดจึงมีขนาดมาตรฐานเชนเดียวกันไมอัด คือ 4 x 8 ฟุตสวนความหนามี
ตั้งแต 3/8, ½, และ ¾ นิ้ว การใชงานสามารถทําไดงายและสะดวกตอการใชงานทั้งเครื่องมืองานไมและ
เครื่องจักรกล 

2.7.5 กระเบื้องแผนเรียบ 

ผลิตจากใยหิน (asbestos) และปูนซีเมนตมีลักษณะเปนแผนสี่เหล่ียม ผิวเรียบสม่ําเสมอ ทนตอความ
รอน ไมติดไฟ ไมผุไมเปอยหรือยุย คงอยูในสภาพเดิมตลอดเวลา คงถาวรทนตอแดดฝน น้ําหนักเบา ไม
เสียหายเมื่อถูกน้ํา กันปลวกและแมลงได เล่ือยเจาะ ตีตะปู และติดตั้งไดงายลางทําความสะอาดได 

2.7.6 ชิปบอรด 
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ผนังกั้นหองชิปบอรดมีลักษณะเปนแผนประกบไส3 ช้ัน ผิวหนาเปนไมบาง ไสกลางเปนชิปบอรด
หรือช้ินไมเล็กที่อัดกันแนนประกบดวยกาว เรซินสังเคาระหมีรองรางล้ินที่ขอบทั้งสองขางตลอดความยาว
ของแผนไมบางที่ใชประกบผิวหนาทั้งสองขาง สวนใหญเปนไมสักหรือไมยางชิปบอรด มีคุณสมบัติไมบิด
งอยอนกลับวัสดุเรียบแผนใหญ 

2.7.7 แผนยิปซัม ผลิตจากแรยิปซัมซึ่งเปนแรอโลหะชนิดหนึ่ง โดยการยอยกอนหินยิปซัมบริสุทธิ์ใหมีขนาด
เม็ดเล็ก ๆประมาณ 2 ถึง 3 นิ้วแลวนํามายอยอีกครั้ง จนเหลือเม็ดเล็กประมาณ 1/2 นิ้ว แลวเขาเตาเผาไลน้ํา
ออกเกิดปฏิกิริยาเปลี่ยนสภาพเปนปูนพลาสเตอรหลังจากนั้นจะนําไปผสมกับสารเคมีและ เยื่อ ตาง ๆ เพื่อ
ประกอบกันเขาเปนแผนยิปซัมที่มีคุณสมบัติทนไฟทนตอความรอนมีความ ยืดหยุน ปลอดภัยจากเชื้อราและ
แมลงแผนยิปซัมจะมีปูนพลาสเตอรเปนแกนกลางประกบดวยกระดาษกาวเหนียวทั้งสองดานและในขั้น
สุดทายแผนยิปซัม จะตองผานการอบดวยอุณหภูมิคอนขางสูงเพื่อใหแผน แหงสนิท เหมาะที่จะใชเปนผนัง
กั้ น ห อ ง แ ล ะ เ พ ด า น 
 2.7.8 แผนพลาสติก 

ทําจากโพลีสไตรีนหรือโพลียูริเทน มีความแข็งแรงตอแรงอัดสูงและมีคุณสมบัติเปนฉนวนไดดี 

 2.7.9 แผนเซลโลกรีต 

แผนเซลโลกรีต มี 3 ชนิดไดแก 

1.ชนิดธรรมดา เปนเสนใยไมผสมกับซีเมนตทั้งแผน 

2.ชนิดโฟม 1 เปนเสนใยไมผสมซีเมนต 1 หนาและบุดวยแผนโฟม 1 หนา 

ชนิดโฟม 2 เปนเสนใยไมผสมซีเมนต 2 หนาและมีแผนโฟมเปนไสกลาง 1 หนา 

 

2.7.10 ไมอัดเคลือบลาย 

เปนแผนไมอัดและกระดาษอัดนํามาเคลือบลายโพลีดวยเครื่องจักรมีสีสันและลวด ลายใหเลือกทั้ง
ชนิดมัน เงาและชนิดผิวดานเหมาะสําหรับ ตกแตง เฟอรนิเจอร กั้นหอง ทําฝาเพดาน 
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2.8. การประกอบไม 

 2.8.1 การตอไม การตอไม คือการทําใหไมยาวขึ้น หรือการเอาไมมาเชื่อมกัน โดยวางไปในทาง
เดียวกัน การเชื่อม นั้นจะตองไมทําใหบังเกิดมุมขึ้น ดังนั้น เมื่อเราเอาไมมาวางตอกันเขาแลวใชตาปูตอกก็จะ
ทําใหไมยาวขึ้น  

 

รูปที่ 2.5 การตอไม 

การที่เราเอาไมมาวางทาบกันเขาใหหนาขึ้น เราเรียกวา เสริมไมหรือการที่เราเอาไมมาวาง เรียงกัน
เขาทําใหกวางออกไป เรียกวา เพลาะไมดังแสดงในรูป 

 

รูปที่ 2.6 การเสริมและการเพลาะไม 

ดังนั้น ประโยชนของการตอไมก็คือ ถาไมยาวไมพอ เราอาจทําใหยาวออกไปไดอยางหนึ่ง ถาไม
หนาไมพอเราอาจทําใหหนาขึ้นได ถาไมนั้นกวางไมพอ เราอาจทําใหกวางออกไปไดดัง กลาวมาแลว การตอ
ไมในงานกอสรางโดยทั่วไปนั้น จะเกี่ยวของกับแรง 2 ชนิด คือ แรงกด และแรงดึง ดังนั้น การตอไมจึงตอง
ตอใหถูกตองตามหนาที่ที่จะนําไปใช  
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1) การตอไมเพื่อใชรับแรงกด เชน การตอขาโตะ ตูเสา และสวนที่ทําหนาที่อยาง เสา คือ การทําให
การถายน้ําหนักหรือแรงจากทอนหนึ่ง ลงไปยังอีกทอนหนึ่ง โดยไมเปลี่ยนทิศทางเดิมของแรง 
หรือน้ําหนักนั้น หมายความวา พยายามทําใหศูนยกลาง ของไมสองทอนอยูในแนวแกน
เดียวกัน หรืออยูใน เสนตรงอันเดียวกัน ดังแสดงในรูป 

. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.7 การตอสําหรับแรงกด 

 
การตอไมดังกลาวแลวขางตน มีวิธีการตอไดอีก 3 ลักษณะ คือ 

ก. ตอมีเดือย หรือมีแกน เปนการตอที่แข็งแรงพอใชได โดยการถายน้ําหนักจากทอนบนลง
มายัง ทอนลางโดยตรง แกนหรือเดือยเปนเครื่องยึดเหนี่ยวตรึงไมทั้งสองทอนนั้นใหเชื่อมกันมั่นคง
ขึ้น เพื่อ ปองกันแรงอื่นมาทําใหพลาดออกจากกัน  

ข. การตอบาก โดยการใหตั้งซอนกันอยู ซ่ึงมี 2 วิธี คือ บากครึ่งตอคร่ึงเปนแนวตรง คือบาก
ความ หนาของไมที่ตอกันนั้นออกขางละครึ่ง และบากออกใหมีสวนที่วางซอนกันไดประมาณ 1-2 
เทาของหนา กวาง ถาไดบากใหมีสวนซอนกันไดมาก ก็จะทําใหยึดเหนี่ยวกันไดมากยิ่งขึ้น ดังแสดง
ในรูป  



35 
 

 

รูปที่ 2.8 การตอบากตรงสําหรับไมทอน 

ค. การตอดาม เปนการตอที่ใหความแข็งแรงที่สุด การตอดาม คือ การตั้งซอนกันเฉยๆ แตมี
ไมดาม ขางๆเพิ่มขึ้น ไมดามท าหนาที่ปองกันไมใหเกิดการพลิกพลาด และการถายน้ําหนักจาก
ทอนหนึ่งลงทอน หนึ่งนั้น เปนการถายที่ตรงที่สุด และเปนวิธีที่แข็งแรงที่สุด แตทางดานความงาม
นับวานอยมาก บางที การดามไมเราอาจใชเหล็กดามก็ได แลวใชตาปู หรือสลักเกลียวตรึงใหมั่นคง 
ดังรูป 

 

     รูปที่ 2.9 การตอชนใชไมดามและใชเหล็กดาม 
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2) การตอเพื่อใชรับแรงดึง ไดแก การตอไมที่ทําหนาที่เปนเครื่องยึดเหนี่ยวระหวางไม เชน การ
สรางโครงบาน ไมขื่อ ไมยึดระหวางขาโตะ เกาอี้ หรือผนังตู การตอแบบนี้ แบงออกได 3 อยาง 
คือ 

 

 
 

     รูปที่ 2.10 การตอใชรับแรงดึง 
  

1.บากใหเปนขอเกี่ยวกันอยางงายๆ ลักษณะคลายกับการตอบากตั้งซอน แตมีการบาก เปนขอให
เกาะกันแนนเพื่อใหดึงออกจากกันได ยากนอกจากจะเกิดการฉีกขาดขึ้น แตในทางที่ดี แลวควรหา
เหล็กดามทางดานทองไมไว 
 
 
 
 
 
 
 

 

     รูปที่ 2.11  การบากปาดปลาฉลาม 
 

2.บากเปนลักษณะปากฉลาม มีขอเกี่ยว การตอแบบนี้เปน วิธีเดียวกับขอ ก.  แตตัด เหล่ียมขอให
ทแยงเปน ปากฉลาม ซ่ึงเหมาะสําหรับ การรับแรง ดึงอยางเดียวโดยเฉพาะ แตถาหากมีแรงกดมากๆ 
การตอแบบนี้จะใชไมไดผลเลย เพราะไมทั้งสองจะเลื่อนไถลหลุด ออกจากกันไดงาย 
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รูปที่ 2.12 การตอตามฝงและการตอชนไมตาม 

 
3.  การตอชนและดามฝง เปนการตอที่คลายกับการตอสําหรับกําลังกด จากในรูปจะเห็นไดวา 
ไมทั้ง สองทอนจะดึงใหหลุดออกจากกันไดยากนอกจากการฉีกขาด 

 

2.8.2 การเขาไม  

การเขาไม คือการนําเอาไมมาชนกันเขา ทําใหเกิดมีมุมในระหวางกันขึ้น ซ่ึงเปนมุม ฉาก หรือมุมไม
เปนฉาก ดังแสดงในรูป 

 

รูปที่ 2.13 การเขาฉากและการเขาเฉ 
 

การเขาไมนั้น จะเปนการเขาเฉยๆหรือตัดปากเขาชนกัน หรือจะเปนการเขาเดือยเกาะเกี่ยวกัน หรือ
จะชน กันในวิธีใดๆก็ตาม นับวาเปนการเขาไมทั้งนั้น การเขาไมมีอยู 2 ลักษณะ คือการเขาไมมุมฉาก เรา
เรียกวา "เขาฉาก" การเขาไมไมเปนมุมฉาก เรียกวา "การเขาเฉ" 
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2.8.3 การเขาไมทําโครง 

การเขาไมทําโครง ไดแกการเขาไมที่ประกอบขึ้นเปนโครงในการรับน้ําหนัก หรือยึด เหนี่ยว เชน การ
ทําโครงบาน โครงหลังคา ซ่ึงสามารถแยกออกไดเปน 3 ลักษณะ ไดแก  

2.8.3.1 การเขาชน เปนการประกอบไมที่งายและประหยัดที่สุดการเขาไมแบบนี้ไมแข็งแรงนัก แบง
ออกได 2 วิธี คือ  

ก. การเขาไมแบบชนฉาก การเขาไมแบบชนฉาก เร่ิมจากการตกแตงไมใหเรียบและใหได
ฉากที่ดี เสียกอน แลวจึงนําเขาฉากกันและตรึงดวยไมช่ัวคราว จึงจะตอกตาปู ขันตาปู
เกลียว หรือประกอบเหล็กฉาก ใหยึดแนน  

ข. การเขาไมแบบชนเฉ การเขาไมแบบชนเฉ เปนวิธีการที่ยากกวา แบบ ก. โดยการตัดไม
ใหเฉไป ตามความตองการของเรา การเขาแบบนี้จะเห็นวาไมแข็งแรง นอกจากจะมีการยึด
ดวยเหล็กฉากหรือปะอีกที 

 

รูปที่ 2.14 การชนฉากและการชนเฉ 
 

2.8.3.2 เขาบาก หมายถึงการเอาไมแผนหนึ่งฝงเขาไปในไมอีกแผนหนึ่งประมาณ 1 / 3 หรือ 1 /4
ของความหนาของแผนไม (ดังรูป) การเขาไมในลักษณะนี้จะเห็นวา แผนที่ถูกฝง จะถูกบาก
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ออกเปนบาตั้งรับแผนที่ฝง ทําใหมีสวนยันกันไดดีเมื่อเราตรึงตาปูหรือเกลียว จะทําใหแนนหนาขึ้น 
ดีกวา การเขาชน ถายิ่งใชเหล็กฉากเขาชวย ยิ่งทําใหแข็งแรงขึ้น 

 

รูปที่ 2.15 การเขาบากแบบเหยีย่วตรงกลาง 

2.8.3.3 การเขาเดือย เปนวิธีการเขาไมโดยไมทอนหนึ่งจะถูกตัดออกมาโดยรอบใหเหลือเพียง 
แกนกลางยื่นออกมาตามความตองการ ซ่ึงเราเรียกสวนนี้วา “เดือย” สวนอีกทอนหนึ่งจะถูกเจาะให
เปนรูลึก ลงไป ความกวางของรูขนาดพอดีกับเดือย ซ่ึงเราเรียกรูนี้วา “รองเดือย” 

 

รูปที่ 2.16 ลักษณะตัวเดือยและรองเดือย 
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2.8.4 การเขาไมสําหรับใชประกอบรูปราง 

 การเขาไมแบบนี้ไมไดทําขึ้นเพื่อรับน้ําหนักมากจุดประสงคเพียงเพื่อตอไมใหมีรูปรางตามที่ 
ตองการเทานั้น เชน เขามุมหีบ กรอบรูป ฯลฯ 

 

รูปที่ 2.17 การเขาเดือยผนังกบัเสา 

 

 

 

2.8.4.1 การเขาแนวไมตรงมุม  

8.4.1.1 การเขาชน หมายถึงการนําเอาไมแผนหนึ่งชนเขากับไมแผนหนึ่ง โดยไมมีการฝงหรือยึด 
เหนี่ยวซ่ึงกันและกันเลย ที่ติดอยูไดก็โดยการยึดดวยตะปู หรือเกลียวเหล็กยึด การเขาไมแบบนี้ทําไดงาย แต 
ไมคอยแข็งแรง 
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         รูปที่ 2.18 รูปภาพแสดงการเขาแนวไมตรงมุมแบบเขาบาแลแบบการเขาชน 

 

2.8.4.1.2 การเขาบา หมายถึงการนําเอาไมแผนหนึ่งฝงเขาไปในไมอีกแผนหนึ่งประมาณ 1 ใน 3 
หรือ 1 ใน 4 ของความหนาของแผนไม การเขาไมแบบนี้จะเห็นวา แผนที่ถูกบากออกเปนบาตั้งรับแผนที่ฝง 
ทําใหมีสวนที่ยันกันไดดี เมื่อมีการตรึงดวยตะปูหรือเกลียว จะทําใหแนนหนาขึ้น 

 

รูปที่ 2.19 การเขาแนวไมตรงมุมแบบลิ้นแลแบบการเขาล้ืนทางเหยีย่ว 

8.4.1.3 การเขาลิ้น หมายถึงการ เขาไมโดยโกรกไมแผนหนึ่งทําเปน ตัวล้ิน ฝงเขาไปในอีกแผนหนึ่ง 
ซ่ึง ทําเปนรางรับไวแผนที่ตั้งลงบนอีก แผนหนึ่งนั้น ตลอดความยาวของ สวนที่ตั้งทําเปนตัวล้ินรูปสี่เหลี่ยม 
คือตัวล้ินอยูกลางความหนาของไมพอดี และมีความหนาที่ยื่นออกมาเทากัน มีหนาตัดเปนจตุรัส ซ่ึงมีขนาด
เปน 1 ใน 3 ของความหนาเดิม สวนไมอีกแผนหนึ่งก็ทําเปนตัวรางในลักษณะเดียวกัน เตรียมไวใหล้ินเขาตั้ง
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ไดสนิทตรงตามระยะที่ตองการ การเขาไมวิธีนี้ มีการยึดเหนี่ยวในระหวางตัวเองได ดีกวา 2 วิธีแรกและถา
ตองการเขาล้ินใหมีแรงดึงมากขึ้น ควรทําล้ินใหเปนรูปหางเหยี่ยว (ดังแสดงในรูป) 

 

            รูปที่ 2.20 การเขาราง 

8.4.1.4 เขาราง คือการนําเอาไมแผนหนึ่งฝงเขาไปในไมอีกแผนหนึ่ง โดยแผนที่ฝงเขาไปนั้น ฝง ลง
ไปเพียง 1 ใน 3 ของความหนาของไมแผนที่ถูกฝง และมีความหนาในสวนที่ฝงเพียง 1 ใน 3 หรือ 1 ใน 4 
ของความหนาเดิม เนื้อไมที่เหลือไวสําหรับฝงเขาไปนั้น ตองเปน เนื้อไมสวนใน สวนอีกแผนหนึ่งที่ถูกฝง
นั้น ทําเปนรางรองรับไว 

2.8.4.2 การเขาแนวตรงมุม การเขาแนวตรงมุม คือใหแนวเขานั้นอยูตรงมุมพอดี ทําใหไมแลเห็นหัว
ไมเมื่อมองดู ภายนอก การเขาวิธีนั้นสําคัญก็คือ การเขาปากกบโดยตัดปลายไมทั้งสองทอนใหเปนรูปทแยง
ทํา มุม 45 องศา แตเมื่อประกอบกันเขาทั้งสองทอนก็จะไดมุมฉาก ( 90 องศา)พอดี 2.2.1) เขาปากกบเรียบ 
หมายถึง การเขาปากแบบติดไมทแยง 45 องศาสองแผน เขาประกอบกัน อยางเรียบๆ การเขาไมแบบนี้เหมาะ
จะนําไปใชกับงานที่ไมตองมีความแข็งแรงมากนัก เชน การเขามุม กรอบรูปตางๆเปนตน 
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            รูปที่ 2.21 การเขาแนวตรงแบบกบมีล้ิน 

8.4.2.1 การเขาปากกบมีล้ิน การเขาไมแบบปากกบมีล้ิน สอดลงไปตามความยาวตลอดแนว เพื่อชวย
ยึด ไมในระหวางไมสองแผนใหแข็งแรงขึ้นแบบนี้ นับวาแข็งแรงกวาการเขาแบบปากกบเรียบ 

 

            รูปที่ 2.22 การเขาปากกบแบบบังใบ 

8.4.2.2 การเขาปากกบบังใบ หมายถึงการแบง ความหนาของไมออกเปน 2 สวน สวนในใหฝงเขา
กันใน ลักษณะเปนบังใบ สวนนอกใหตัดทแยงออกแบบเขา ปากกบเรียบ การเขาไม ชนิดนี้ นับวาเปนวิธีที่ดี
ที่สุดแบบ หนึ่ง มักนิยมใชในการเขามุมตูตางๆเปนตน 
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รูปที่ 2.23 การเขามุมบังหัวไมและการเขามุมหางเหยี่ยว 

8.4.2.3 การเขามุมแบบหางเหยี่ยว เปนการเขาไมระหวางสองทอน ปลายของทอนไมทอนหนึ่งถูก
โกรกแบงเนื้อไมดานกวาง ใหเหลือยื่นออกเปนตัวแกนรูปหางเหยี่ยวซอนกันหลายๆอัน และปลายของอีก
แผนหนึ่งโกรกออกเปนรอง สําหรับใหเขาประสานกันไดพอดี เมื่อนําไมสองแผนมาเขากัน จะยึดเหนี่ยวกัน
แบบฟนเฟอง (ดังแสดงใน รูป) 

2.8.5 การเพลาะไมเปนแผน 

 การเพลาะไม คือการตอไมนั่นเอง แตเปนการตอไมทางดานกวาง เชนไมแผนเล็กๆ เราเพลาะให 

เปนแผนใหญ วิธีเพลาะไมโดยทั่วไป มี 3 วิธี 

1.การเพลาะเปดหัวไม เปนการเพลาะไมแบบเรียงเปนแผนๆจนกวาจะไดขนาดความ กวางตาม
ตองการ โดยใชตาปูหรือตาปูเกลียวเปนตัวยึดเหนี่ยวกับไมที่อยูขางหลัง (ดังรูป) 

 

รูปที่ 2.24 การเพลาะเปดไมแบบเรียงเปนแผนๆ 
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2. การเพลาะไมโดยมีไมสกัดหัวทาย การเพลาะแบบนี้นับวาเปนแบบที่แข็งแรงและ ใหผลดีที่สุดแบบ
หนึ่ง  

 

รูปที่ 2.24การเพลาะเปดไมแบบสกัดหวัทาย 

3. การเพลาะโดยเขากรอบ เปนวิธีที่นิยมมากที่สุด คือไมแผนที่เพลาะนั้นมีไมเปน กรอบอัดอยู
โดยรอบ นับเปนวิธีที่มีความแข็งแรงมากที่สุด 
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บทที่ 3 
วิธีการดําเนินโครงงาน 

 
3.1 วิเคราะหปญหา 

ในการทํางานดานการออกแบบและตกแตงภายในจําเปนตองออกแบบชิ้นงานเพื่อนําเสนอตอทีม
บริหารและลูกคาเพื่อวางแผนแนะแนวหาขอสรุปในการดําเนินงานแตการออกแบบชิ้นงานจําลองหรือ
แมพิมพนั้น มีความลาชาและไมไปตามความความตองการจึงตองเสียเวลาใหการแกไขและทําใหเสีย
คาใชจายในการออกแบบชิ้นงานกอนการลงมือทําชิ้นงานจริง ทางผูจัดทําจึงเริ่มศึกษาและพัฒนาการโดย
การยกตัวอยางออกการแบบกลองบรรจุภัณฑไมดวยโปรแกรมคอมพิวเตอรโดยใชโครงสราง Solid Model 
ขึ้นมาเพื่อลดปญหาดังกลาว  

 
2.3.2 ขั้นตอนการสรางกลองบรรจุภัณฑไม คร้ังที่ 1 
              1.การวัดขนาดและออกแบบชิ้นงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
               รูปที่ 3.1 การวัดขนาดเครื่องมือเพื่อทําการออกแบบชิ้นงานกลองบรรจุภัณฑไม 
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             รูปที่ 3.2 การสเก็ตภาพกลองบรรจุภัณฑดวยดินสอลงบนกระดาษและใสรายละเอียดขนาดชิ้นงาน
โดยวัดตามขนาดจริง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
               รูปที่ 3.3 เขียนแบบชิ้นงานที่จะทํากลองบรรจุภัณฑในโปรแกรมเขียนแบบ Solid Model พรอม
บอกขนาดใหชัดเจน 
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2.เขียนแบบกลองบรรจุภัณฑไมกอนขึ้นชิ้นงานจริงดวยโปรแกรม Solid model 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปที่ 3.4 การออกแบบฝากลองบรรจุภัณฑไม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                        
                           รูปที่ 3.5 การออกแบบตัวกลองบรรจุภัณฑไม 
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รูปที่ 3.6 ภาพจําลองสองมิติกลองบรรจุภณัฑไม 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                       รูปที่ 3.7 ภาพจําลองสามมิติกลองบรรจุภณัฑไม 
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3.3 ขั้นตอนการสรางกลองบรรจุภัณฑไม คร้ังที่ 2 
1. เตรียมไมตามขนาดที่ตองการ ประกอบดวย  
             - แผนขางกลอง 4 แผน 

                                - ฝาบน 1 แผน 
                                 - แผนพืน้กลอง 1 แผน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                                               รูปที่ 3.8 แผนไมสําหรับประกอบชิ้นงาน 
 
2. นําแผนขางกลองทั้งหมด มาบังใบตามความหนาของแผนพื้น เพื่อใสแผนพื้นกลองโดยใชดอกกัดตรง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
    รูปที่ 3.9 เตรียมแผนไมสําหรับการทําบังใบ 
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3. นําแผนขางกลองมาปาดมุม 45 ทั้ง 2 ดาน เพื่อเขามุมประกอบกันเปนกรอบสี่เหล่ียม โดยใช
ดอกกัดรูปตัววี 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                              รูปที่ 3.10 การเขามุมประกอบชิ้นงาน 

 
4. หลังจากนัน้นําชิ้นงานแผนขางกลอง มาประกอบเขาหากันโดยใชแคมปเขามุม (Corner 

Clamp) ชวยจบัชิ้นงานใหแนน 
 

 
                           
                                   รูปที่ 3.11 การประกอบชิ้นงาน 
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5. ยึดแผนขางกลองเขาหากนั และยึดแผนพื้นกลองใหแนนดวยปนลม (หากตองการเพิ่มความ
แข็งแรงใหทากาวกอนที่จะยงิดวยปนลม) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.12 การยึดแผนงานดวยปนลมเพื่อความแนนหนา 
 

6. นําแผนฝาบนมาบังใบ ทําเปนฝาปดกลอง แลวใชกระดาษทรายขัดขอบใหเรียบรอย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                            รูปที่ 3.13 การบังใบเพื่อการทําฝากลอง 
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7. ใชกบไสปรบัแตงผิวงานทีต่ัวกลองไม พรอมลบมุมตามขอบตางๆ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.14 การตกแตงเพื่อเกบ็รายละเอียดชิ้นงาน 
 
8. นําฝากลองมาเจาะรู เพื่อใสบานพับ 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
  

รูปที่ 3.15 การใสบานพับ 
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9. จะไดช้ินงานตามรูป ขัดโปสีตามรูป 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                          รูปที่ 3.16 การโปสีเพื่อเก็บรายละเอียดงาน 
 

10. พนแล็คเกอร  
 

 
 

                                            รูปที่ 3.17 การลงสีพนแล็คเกอร 
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บทที่ 4 
ผลการทดสอบ 

 
4.1 อุปกรณท่ีใชในการทดสอบ 

  1. เครื่องวัดความหนาของผายาง 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
                                                รูปที่4.1 ภาพชิ้นงานที่จะนําไปวางในกลอง  
 

 4.2 การทดสอบการใชงานกลองบรรจุภัณฑไม 
                 1.เมื่อนําเครื่องมือวัดความหนามาวางลงบนกลองบรรจุภัณฑผลปรากฏวาเครื่องมือวัดความหนา

ผาอยางสามารถใสไดพอดีกบักลองบรรจุภัณฑไมที่สรางขึ้น 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

             รูปที่4.2 การนําเครื่องมือวัดความหนามาวางลงบนกลองบรรจุภัณฑ 
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 4.3 ผลการทดสอบปญหาการใชงานจริง 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 

 
  รูปที่ 4.3 การใชงานจริง 
 
  เมื่อนําเครื่องมือมาลองใสกลองกลองบรรจุภัณฑไมที่ขึ้นสรางขึ้นปรากฏวาสามารถใสไดพอดีไม

หลวมจนเกินไป ไมจําเปนตองแกไขในสวนอื่น ชวยลดความคาใชจายในการจัดทําชิน้งานจําลองหรือ
แมพิมพและไดรับชิ้นงานคณุภาพตรงตามความตองการและรวดเรว็ 
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บทที่ 5 
สรุปผลและขอเสนอแนะ 

5.1 สรุปผลการทดสอบ 
 สรุปผล หลังจากไดนํากลองบรรจุภัณฑไมสรางขึ้นดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร SOLID 
MODEL มาทดลองใสกับเครื่องมือวัดความหนาผายางโดยการนํามาวางลงบนกลองบรรจุภัณฑผล
ปรากฏกลองบรรจุภัณฑไมสามารถรองรับสะรีระของเครื่องมือวัดความหนาผาไดเปนอยางดี
สามารถใสไดพอดีกับกลองบรรจุภัณฑไมที่สรางขึ้นดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร SOLID MODEL 
  

5.1.1 ผลที่ไดจากการนํากลองบรรจุภัณฑไมสรางขึ้นดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร SOLID
มาทดลองใสกบัเครื่องมือวัดความหนาผายาง 

 

 
 

รูปที่ 5.1 การทดสอบกลองบรรจุภัณฑไมสรางขึ้นดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร SOLID  
 
5.2 สรุปผลการทดสอบปญหาการใชงานจริง 

สรุปผลการทดสอบของกลองบรรจุภัณฑไมเมื่อนําเครื่องมือวัดความหนามาวางลงบน
กลองบรรจุภัณฑผลปรากฏวาเครื่องมือวัดความหนาผาอยางสามารถใสไดพอดีกับกลองบรรจุภัณฑ
ไมที่สรางขึ้นไมจําเปนตองแกไขในสวนอื่นไดรับชิ้นงานคุณภาพตรงตามความตองการและรวดเร็ว 
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ขอดีของกลองบรรจุภัณฑไม 
1. สามารถเคลื่อนยายไดสะดวก 
2. ชวยลดความเสียหายของอุปกรณเนื่องจากกลองบรรจุภัณฑไมสรางขึ้นไดพอดกีับสรีระ

ของอุปกรณ 
3. มีน้ําหนกัเบาและมีรูปรางกะทัดรัดไดสวดสวนพอดกีบัอุปกรณ 
4. ทนตอแรงกระแทกไดดแีละไมชํารุดงาย 
 

ขอเสียของกลองบรรจุภัณฑไม 
1. ไมสามารถโดนแสงแดดไดเปนเวลานานเพราะจะทําใหสีซีดไว 
2. ไมสามารถโดนน้ําไดนานเพราะจะทําใหกลองบรรจภุัณฑไมมีความชื้นและเสยีหายไว

กวาปกต ิ
 

 
 

      รูปที่ 5.2 กลองบรรจุภัณฑไมสามารถรองรับไดพอดกีับสรีระของอุปกรณ 
 
 

5.3 ปญหาที่เกิดขึ้นในการทําโครงงาน 
5.2.1 ในการปฏิบัติงานสหกจิศึกษา ซ่ึงนกัศึกษาตองจดัทาํโครงงานหนึง่เรื่องโดยให

เกี่ยวของและเปนประโยชนตอหนวยงานที่เราไปปฏิบัติงานสหกิจศกึษา ปญหาที่ไดรับในการทํา
โครงงานคือ หนวยงานทีน่กัศึกษาไดไปปฏิบัติงานสหกิจศึกษานั้น หนาที่ที่ไดรับเปนเสมือน
พนักงานประจําคนหนึ่งในหนวยที่ไปปฏบิัติงานสหกิจศึกษา ซ่ึงจําเปนตองปฏิบัติงานตามเวลาที่
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ทางหนวยงานกําหนดไวอีกทั้งยังตองไปปฏิบัติงานนอกสถานที่และในบางครั้งอาจตองทํางาน
ลวงเวลาทําใหโครงงานเกิดการลาชา 

5.2.2 ในการปฏิบัติงานสหกจิศึกษาและจดัทําโครงงานไดมีการปฏิบัติงานในไซนกอสราง
และใชเครื่องมือที่มีคมทําใหเกิดอุบัตเิหตทุี่คลาดไมถึงทําใหนกัศึกษาไดรับบาทเจบ็ 
 
5.4 ขอเสนอแนะ 

 5.3.1 ในการฝกปฏิบัติงานสหกิจศกึษา นกัศึกษาควรคิดหาโครงงานตั้งแตเร่ิมฝกงาน จะทํา
ใหนกัศึกษาแกไขปญหาที่ตามมาของโครงงานไดอยางรวดเรว็ 

5.3.2 ตัวช้ินงานกลองบรรจุภัณฑที่เปนไมควรเก็บรักษาใหไกลจากความชื่นและไมควร
โดนแสงแดดนานเกนิความจําเปนเพื่อยืดอายุการใชงานใหยาวนานมากยิ่งขึ้น  
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1. สถานประกอบการ 
ช่ือสถานประกอบการ  ณ บริษัท ไทมส เอ็นเตอรไพรส จํากัด (ไทยแลนด) ที่อยู สํานักงาน

เลขที่ 896/26 อาคาร SV CITY ตึก1 ถนนพระราม3 แขวงบางโคงพาง เขตยานนาวา 
กรุงเทพมหานคร 10120 หมายเลขโทรศัพท 0-2-68827235-9 แฟกซ 0-2-6825581 บริษัทฯไดจัดตั้ง
ขึ้นโดยคุณ เอ็ดเวิลด  ฮาว ซุง แซม ซึ่งเปนบริษัท ออกแบบและตกแตงภายในลําดับตนๆของ
ประเทศไทยในป พ.ศ. 2522 ไดกอตั้งในประเทศไทย  เร่ิมตั้งบริษัทฯ 10 มิถุนายน 2522  ทุนจด
ทะเบียน 500 ลานบาท พนักงาน ป พ.ศ. 2522 จํานวนพนักงาน 280 คน ปจจุบันมีพนักงานทั้งหมด 
400 คน 

 
2.  ลักษณะการประกอบการ ผลิตภณัฑ  
 ณ บริษัท ไทมส เอ็นเตอรไพรส จํากัด (ไทยแลนด) เปนองคกรที่ดําเนินงานเกีย่วกับงาน
การกอสราง ออกแบบและตกแตงภายในอกีทั้งยังผลิตฟอรนิเจอร ผลงานดังรายการตอไปนี ้

1.2.1  ตึกมหานครทาวเวอร 
1.2.2  โรงแรมโฟรซีซ่ัน เรซีเด็น 
1.2.3  โรงแรมคาตัน 
1.2.4  โรงแรมคอนลาส 
1.2.5  หางสยามพารากอน 
1.2.6  ไอคอนสยาม 
1.2.7  เซนทรัลเวอร 
1.2.8  เซนทรัลชิดลม 
1.2.9  เซนทรัลเวสเกต ุ

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

3. รูปแบบการจัดองคกรและการบริหารงานขององคกร 
 

 

รูปที่ 1.1 ผังแสดงรูปแบบการจัดองคกรและการบริหารงานขององคกร 

 
1.3.1 โดยแตละฝายจะมีหนาท่ีดังนี ้

1.3.1.1 ฝายขายและการตลาด   จะมีหนาที่ เปนผูรับผิดชอบดูแลเกี่ยวกับการขาย การเสนอ
และตอรองราคา รวมไปถึงการประชาสัมพันธการโฆษณาเพื่อเปนการสรางฐานลูกคาใหเพิ่มขึ้น 

1.3.1.2 ฝายบริการก็จะแบงเปน 3 แผนก คือ 
              -  แผนกออกแบบ จะเปนการประสานงานกับลูกคาเกี่ยวกับรายละเอียดงานเพื่อ

ออกแบบงานใหเปนไปตามความตองการของลูกคา 
              -  แผนกเขียนแบบ จะเปนการเขียนแบบตามที่ผูออกแบบไดบอกรายละเอียดไว 

โดยสวนมากจะใชโปรแกรมประเภท CAD (คอมพิวเตอร AIDED DESIGN) ซ้ึงเปนโปแกรมที่ชวย
ในการออกแบบใหมีความเหมือนจริงสวยงามเปนระเบียบเรียบรอยงายตอการแกไข 

              -  แผนกชาง คือการลงมือปฏิบัติตามคําสั่งของผูควบคุมงานใหสามารถขึ้นงาน
ตามแบบไดอยางถูกตองตามความตองการของลูกคาและแผนกออกแบบ 

1.3.1.3 ฝายอํานวยการ แบงเปน 3 แผนก คือ 
-  แผนกการเงิน-บัญชี   จะมีหนาที่ รับผิดชอบในสวนคาใชจายของบริษัททั้งหมด เชน 

เงินเดือนของพนักงาน คาใชจายตางๆในการจัดซื้อวัสดุอุปกรณ คาเบี้ยเล้ียง คาพาหนะ 

พนักงานสง

แมบาน 

ฝายทั่วไป 

  แผนกเขียนแบบ 

   แผนกการเงิน

ประธานกรรมการ

แผนกจัดซื้อ แผนกชาง 

แผนกบุคคล 

แผนกออกแบบ 

แผนกประมูลงาน 

แผนกประเมินราคา 

 ฝายอํานวยการ ฝายบริการ 

ผูจัดการทั่วไป 

 ฝายขายและการตลาด 



 

 

                -  แผนกบุคคล จะมีหนาที่ดูแลการรับพนักงานการวางตําแหนงงานของพนักงาน
ที่เขามาใหม รวมทั้งดูแลตารางเวลางาน การลา หยุดงาน ปฏิทินวันหยุดตางๆ 

                -  แผนกจัดซื้อ จะมีหนาที่คอยประสานงานกับแผนกวัสดุวาวัสดุอุปกรณที่ใน
บริษัทไมมีแลวตองสั่งจากขางนอกเขามาในสต็อก   

1.3.1.4 ฝายทั่วไป   
                           - แมบาน จะดูแลรับผิดชอบเรื่องความสะอาด การบริการ ในเรื่องการรับแขกที่เขา
มาเยี่ยมชมกับทางบริษัท 
                           - พนักงานสงเอกสาร จะมีหนาที่ในการรับและสงเอกสารใหกับทางบริษัทตางๆ 
 
4.  ตําแหนงและลักษณะงานที่ไดรับมอบหมาย 

ตําแหนงSupervisor  
ลักษณะงานที่ฝกปฏิบัติ  เปนการรับผิดชอบในการปฏิบัติงานกอสราง ควบคุมการ

ปฏิบัติงานของผูรับเหมาในการกอสราง รวมในการวางแผนในภาพรวมของโครงการและนํามา
จัดทําเปนขั้นตอนในรายละเอียดแผนงานที่ตนเองรับผิดชอบ 
 ในสวนงานภายในของบริษัทการควบคุมงานตองตรงไปตามมาตรฐานสากล เพื่อรักษา
ความปลอดภัยของพนักงานและจัดวางแผนงานในแตละวันตลอดจนรายงานความคืบหนาของงาน 
และตรวจสอบความเรียบรอยของไซตงาน 
  
5.  ชื่อและตําแหนงพนักงานที่ปรึกษา 
 คุณเอ็ดเวิรด ฮาว ซุง แซม  ตําแหนงประธานบริษัท  

คุณกําจดั เสพสุวรรณ  ตําแหนง  ผูจดัการ 
 
6. ระยะเวลาที่ปฏิบตัิงาน 

วันที่     7 มกราคม พ.ศ. 2562 ถึง 29 เมษายน พ.ศ. 2562 



 

 

ประวัติผูจัดทํา 

 
ชื่อ สกุล   นายไซมอนด  หวอง 

วัน เดือน ปเกิด  วันศุกร 22 เมษายน 2537 

ภูมิลําเนา  9 หมู 12 ซอยอุดมสุข 26 ถนนสุขุมวิท 103 เขต บางนา แขวงบางนา
กรุงเทพมหานคร 10260 

ประถมศึกษา  โรงเรียนสมถวิล 
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