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 ปริญญานิพนธเลมน้ีนําเสนอเกี่ยวกับ งานติดต้ังระบบไฟฟาภายในอาคารศาลอาญาทุจริต 

เขตตลิ่งชัน งานติดต้ังระบบไฟฟาภายในอาคารน้ีเปนสวนหน่ึงของโครงการสหกิจศึกษาของ
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งานติดต้ังระบบไฟฟาแสงสวาง ระบบเตารับไฟฟา ระบบสัญญาณเตือนอัคคีภัยและ ระบบเสียง

ประกาศ รายละเอียดของงานติดต้ังระบบไฟฟาภายในอาคารศาลอาญาทุจริต เขตตลิ่งชัน และ

ขั้นตอนการปฎิบัติงานไดอธิบายใวในปริญญานิพนธเลมน้ีแลว ปริญญานิพนธเลมน้ีสามารถนําไปใช

เพ่ือใหเกิดประโยชนและนําไปใชเพ่ือการศึกษาศึกษาในเรื่องการติดต้ังงานระบบไฟฟาภายในอาคาร

ไดตอไป 
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บทท่ี  1 

บทนํา 

 

1.1 ความเปนมาและความสําคัญของปญหา 

เน่ืองจากการเรียนการสอนในสถาบันการศึกษาเปนการศึกษาที่เนนความรูอยางกวางขวาง ใน

สถานการณปจจุบันงานติดต้ังระบบไฟฟาเปนสวนหน่ึงในงานกอสรางอาคารและอาคารสํานักงาน 

งานติดต้ังระบบไฟฟาจึงมีความสําคัญเปนอยางมาก เพราะการติดต้ังระบบไฟฟาทําใหสามารถใช

เครื่องมือเครื่องใชไดอยางมีประสิทธิภาพและปลอดภัย หากไดแลกเปลี่ยนเรียนรูกันระหวาง

ภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติยอมเกิดผลดีที่จะไดมีการพัฒนางานไปดวยกัน สิ่งเหลาน้ีทําใหเกิดการ

เรียนรูจากประสบการณจริง ทําใหเขาใจ  และเขาถึงวิชาการประสบการณที่หลากหลายไดดวย

ขอเท็จจริง ดังน้ันในสวนของงานติดต้ังระบบไฟฟาจึงเปนสวนที่นาสนใจและควรที่จะศึกษาเพ่ือใหเกิด

ความเขาใจและสามารถปฏิบัติงานไดอยางมีประสิทธิภาพ 

1.2 วัตถุประสงคของรายงาน 

1.2.1 เพ่ือเรียนรูการติดต้ังระบบไฟฟาภายในอาคารศาลอาญาทุจริตเขต ตลิ่งชัน 

1.2.2 เพ่ือทําการติดต้ังระบบไฟฟาภายในอาคารศาลอาญาทุจริตเขต ตลิ่งชัน 
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1.3.1 ทํางานติดต้ังระบบไฟฟาภายในอาคารศาลอาญาทุจริตเขต ตลิ่งชันขนาด 8 ช้ัน 

1.3.2 ทําการติดต้ังอุปกรณภายในอาคารศาลอาญาทุจริตเขต ตลิ่งชันช้ัน 2  

1.3.3 ทําการทดสอบระบบไฟฟาและอุปกรณไฟฟาหลังการติดต้ังภายในอาคารศาลอาญาทุจริต

เขต ตลิ่งชันทั้ง 8 ช้ัน 

1.4 ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ 

 1.4.1 เพ่ือการเรียนรูการติดต้ังระบบไฟฟาได 

 1.4.2 เพ่ือใหการติดต้ังระบบไฟฟาเปนไปไดตามมาตราฐาน 

 1.4.3 เพ่ือใหระบบไฟฟาที่ติดต้ังบรรลุผลตามวัตถุประสงคของการใชงาน 

 1.4.4 เพ่ือใหผูพิพากษาไดใชประโยชนจากการติดต้ังระบบไฟฟาภายในอาคารของศาลอาญา

 ทุจริตเขต ตลิ่งชัน 

 
 



 

บทท่ี 2 

ทฤษฎีท่ีเก่ียวของ 

2.1 การติดต้ังระบบไฟฟาอาคารศาลอาญาทุจริต 

 ขั้นตอนการติดต้ังระบบไฟฟาสําหรับอาคารศาลอาญาทุจริต 

 การติดต้ังระบบไฟฟาสําหรับอาคารสูงที่พักอาศัยสามารถแบงออกเปน 3 สวนใหญๆดังนี้ 

 สวนที่ 1 การรับ Shop ที่ผูวาจางใหมา  คือแบบที่ผูวาจางกําหนดมาใหทําการติดต้ังอุปกรณ

ตามแบบ Shop มีรายละเอียดของอุปกรณ ขนาดของอุปกรณ  ตําแหนงที่ทําการติดต้ัง และแบบ 

Shop ที่ไดรับมาน้ันสามารถแบงออกไดเปน 3 แบบ  ดวยกัน  คือ  

- แบบงานระบบจายกําลังไฟฟาเปนแบบที่ระบุถึงการเดินสายไฟรอยทอวามีระยะเทาใด 

ขนาดเทาใด ใชสายชนิดใด และยังบอกถึงการติดต้ังตําแหนงของอุปกรณไฟฟา เชน 

ปลั๊ก สวิตซ เปนตน 

- แบบงานระบบไฟฟาแสงสวาง เปนแบบที่ใชในการติดต้ังอุปกรณไฟฟาแสงสวาง เชน 

หลอดไฟ สวิตซ เปนตน แบบอันน้ีสามารถบอกถึงตําแหนงของหลอดไฟ ตําแหนงของ

สวิตซไฟ ชนิดสายไฟ ขนาดทอรอยสาย และบแกระยะการเดินสายไฟ 

- แบบงานระบบสัญญาณเตือนอัคคีภัย เปนแบบที่ใชบอกถึงรายละเอียดงานติดต้ัง

ตําแหนงของอุปกรณแจงเตือนสัญญาณอัคคีภัย ตรวจจับควัน ตัวสงสัญญาณแสงและ

เสียง  

 สวนที่ 2 เปนขั้นตอนในการดําเนินงานติดต้ังโดยเริ่มจากการศึกษาแบบทั้งหมดที่ผูวาจาง

อยางละเอียด โดยเริ่มจาก 

- การรับงานจากวิศวกร ในการปฎิบัติงานน้ันตองไดรับมอบหมายงานใหทํางานติดต้ัง 

อุปกรณไฟฟาตามแบบแผนที่วิศวกรกําหนดไว เพ่ือใหงานที่ไดรับมอบหมายสําเร็จลุลวง

ตามที่ตองการและสมบูรณที่สุด 

- ตรวจสอบอุปกรณการติดต้ัง คือการตรวจสอบอุปกรณที่ใชในการติดต้ังวาเปนชนิดใด 

ขนาดเทาใด และมีจํานวนเทาใด 

- เบิกอุปกรณที่ใชในการติดต้ัง ตองทํางานจดชนิดของอุปกรณและจํานวนของอุปกรณ 

เพ่ือนําไปเบิกอุปกรณที่แผนกสโตร 

- ตอมาเปนการติดต้ังอุปกรณไฟฟา โดยสามารถนําแบบที่ไดมาในสวนแรกมาดูตําแหนงใน

การติดต้ัง ระยะหางของอุปกรณ และวิธีการติดต้ังอุปกรณไฟฟา 

- ทําการตรวจสอบการติดต้ังอุปกรณื ในการติดต้ังน้ันเมื่อทําการติดต้ังเสร็จจะตองทําการ

ตรวจเช็ควาถูกตองตามแบบและมาตรฐานวามีขอผิดพลาดหรือไม ถาทําการตรวจสอบ

แลวไมผานจะตองดําเนินการแกไขในสําเร็จและถูกตองตามแบบแผนที่วางไว 
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 สวนที่ 3 ทําการสรุปงานทั้งหมดของการติดต้ังระบบไฟฟาภายในหองพิจารณาคดี วาผลใน

การดําเนินงานติดต้ังออกมามีประสิทธิภาพหรือไม สามารถเสร็จตามแผนกําหนดหรือไม มี

ขอผิดพลาดตรงไหน เมื่อสรุปงานเสร็จแลวก็ดําเนินการข้ันตอนสุดทายคือสงมอบงานใหผูวาจางเพ่ือ

จบงาน 

 หลังจากการไดไปปฏิบัติงานสหกิจศึกษาที่  บริษัท  อัลฟา อิเล็กทริค เอ็นจิเนียริ่ง จํากัด โดย

ไดรับมอบหมายใหปฏิบัติงาน ณ อาคารที่ทําการศาลอาญาทุจริต ในตําแหนงผูชวยวิศวกร  

ภาคสนาม เปนระยะเวลา 16  สัปดาหไดรับมอบหมายใหรับผิดชอบงานที่เกี่ยวกับการติดต้ังระบบ

ไฟฟาภายในหองพิจารณาคดี 

 

2.2 การติดต้ังระบบไฟฟาภายในหองพิจารณาคดี 

 ในการติดต้ังระบบไฟฟาภายในอาคารเกิดจากความรูในการคํานวณตางๆตามหลักของทาง

วิศวกรรมไฟฟา  แลวยังจําเปนตองมีมาตรฐานเขามาเกี่ยวของเพ่ือใชสําหรับการอางอิง  มาตรฐานที่

เก่ียวของกับการติดต้ังระบบไฟฟาภายในอาคารสามารถแบงไดเปน 2  สวน คือ  มาตรฐานอุปกรณ

และมาตรฐานการติดต้ัง  นอกจากน้ียังกลาวถึงชนิดสายไฟ  ,ชนิดของทอรอยสาย ,รางเดินสาย ,บักดักส

และอุปกรณที่ใชติดต้ังระบบไฟฟารวมถึงทฤษฎีและหลักการอ่ืนๆที่เกี่ยวของสําหรับงานติดต้ังงาน

ระบบไฟฟาภายในหองพิจารณาคดี 
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2.3 รายละเอียดมาตรฐานตางๆที่ควรรูจัก  

 ในการออกแบบและติดต้ังระบบไฟฟาภายในหองพิจารณาคดี จําเปนตองทําความเขาใจและ

มาตรฐานที่เกี่ยวของ  คือ มาตรฐานอุปกรณไฟฟา  อุปกรณไฟฟาที่ใชในระบบมีอยูมากมายหลาย

ชนิด  สวนมากจะมีมาตรฐานควบคุมคุณภาพอยูแลว  โดยมาตรฐานอุปกรณไฟฟาที่นิยมใชกัน

โดยมาก  คือ มาตรฐานของ IEC (International Electrotechnical Commission) สําหรับ

ผูออกแบบระบบไฟฟาภายในประเทศไทย  จะใชมาตรฐาน  มอก. และมาตรฐาน IEC เปนหลัก  ไม

ควรใชมาตรฐานประจําชาติของประเทศอ่ืน  ยกเวนอุปกรณดังกลาวไมมีมาตรฐานไทยและ IEC  

 มาตรฐานของการติดต้ังระบบไฟฟา  ตองมาตรฐานควบคุมดวย  เพ่ือใหการติดต้ังใชอยาง

ปลอดภัย  และเปนมาตรฐานเพ่ือไมใหเปนขอโตงแยงกันวาในการติดต้ังแบบใดเปนแบบที่ถูกตอง  ใน

แตละประเทศน้ันไดพยายามกําหนดมาตรฐานของตนเองขึ้นมา  เพ่ือใหไดเปนมาตรฐานการติดต้ัง

หรือมาตรฐานการผลิตเครื่องอุปกรณไฟฟาตามตองการ  มาตรฐานน้ันอาจจะแตกตางกันออกไป

ตามแตละประเทศ  สําหรับประเทศไทยก็มีหนวยงานที่ทําหนากําหนดมาตรฐาน  เชน  มาตรฐานของ

อุปกรณไฟฟาและเครื่องใชไฟฟาตางๆจะกําหนดโดยสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ  กระทรวง

อุสาหกรรม  สําหรับมาตรฐานติดต้ังทางไฟฟาสมาคมวิศวกรรมสถานแหงประเทศไทยไดจัดทําข้ึนโดย

ยึดแนวทางของ NEC (National Electrical Code) ของประเทศสหรัฐอเมริกา  โดยมีการ

เปลี่ยนแปลงในบางสวนใหเหมาะสมกับอุปกรณการใชงานของประเทศไทย 

 

2.4 สายไฟ  

สายไฟที่ใชสําหรับนําพลังงานไฟฟาจากแหลงจายไฟไปยังอุปกรณไฟฟาตางๆ ในปจจุบันไดมี

ผูผลิตสายไฟขึ้นมามากมายหลายชนิด ตามความตองการสําหรับการติดต้ังในรูปแบบตางๆ 

เพราะฉะน้ันการเลือกสายไฟเพ่ือใหเกิดความเหมาะสมและความปลอดภัย ประหยัด และเช่ือถือได

จะตองพิจารณาจากปจจัยหลายๆอยาง ไดแก  ความเหมาะสมกับสภาพแวดลอมที่ ติดต้ัง 

ความสามารถในการนํากระแสของตัวนํา ความสามารถในการทนตอความรอนที่เกิดข้ึนทั้งในขณะใช

งานปกติและในขณะเกิดการลัดวงจร สายไฟจะประกอบดวยสวนประกอบสําคัญ 2สวน ไดแก ตัวนํา

และฉนวนตัวนํา 

 ตัวนําของสายไฟน้ันทํามาจากโลหะที่มีความนําไฟฟาสูง ซึ่งจะอยูในรูปของตัวนําเด่ียว

(Solid)หรือตัวนําตีเกลียว(Strand) จะประกอบดวยตัวนําเล็กๆ ตีเขาดวยกันเปนเกลียว ซึ่งมีขอดีคือ

การนํากระแสตอพ้ืนที่สูงขึ้น เน่ืองจากผลของพ้ืนที่ผิวลดลง และการเดินสายไฟจะทําไดงายขึ้น เพราะ

มีความออนตัวกวาโลหะที่นิยมใชเปนตัวนํา เชนทองแดง อะลูมิเนียม โดยโลหะทั้งสองชนิดมีทั้งขอ

และขอเสียตางกันไปตามลักษณะการใชงาน 
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รูปที่ 2.1 ลักษณะของสายไฟ 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 2.2 ลักษณะทองแดงภายในสายไฟ 

 

 

 

2.5 ฉนวน 

 ฉนวนทําหนาที่หอหุมตัวนําเพ่ือปองกันการสัมผัสโดยตรงระหวางตัวนําไฟฟาหรือระหวาง

ตัวนําไฟฟากับสวนที่ตอลงดิน เพ่ือปองกันตัวนําจากผลกระทบทางกลและทางเคมีตางๆ เมื่อตัวนํา

ไฟฟาทําหนาที่นํากระแส จะเกิดพลังงานสูญเสียในรูปของความรอนขึ้น ความรอนที่จะเกิดขึ้นจะ

ถายเทไปยังเน้ือฉนวน ความสามารถตานทานความรอนของฉนวนจะเปนตัวกําหนดวาควรเลือกใช

ฉนวนแบบใด วัสดุที่นิยมใชเปนฉนวนมากที่สุดในขณะน้ีคือ Polyvinyl Chloride (PVC) และ Cross 

Linked Polyethylene (XLPE) โดยฉนวน XLPE จะมีความแข็งแรงทนความรอนและถายความรอน

ไดดีกวาฉนวนPVC ปจจุบันจึงนิยมใชXLPE เปนสวนใหญ 

 PVC อุณหภูมิใชงาน70°c และ 90° c 

 XLPE อุณหภูมิใชงาน 90° c 
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รูปที่ 2.3 ฉนวนหุมสายไฟ  

 

2.5.1  Polyvinyl  Chloride (PVC) 

 เปนพอลิเมอรของไวนิลคลอไลน มีความเสถียรทางเคมีและทนตอกรดตางๆและสารเคมีบาง

ชนิด ทนตอความช้ืนและเปลวไฟ เมื่อใชอุณหภูมิจะตองไมเกิน 60  องศาเซลเซียสและจะแข็งตังใน

อุณหภูมิที่ตํ่า โพลีไวนิลคลอไลนแบงออกเปนพลาสติกออนและพลาสติกแข็ง ฟลมรองออนใชสําหรับ

วัสดุบรรจุภัณฑผลิตภัณฑปองกันผลผลิตภัณฑจากการทําเกษตร นอกจากน้ียังนิยมใชสําหรับเปน

ฉนวนของสายไฟและผลิตภัณฑเครื่องหนังเทียม 

 สมบัติทั่วไปของ  Polyvinyl Chloride (PVC) 

1.ทนทานตอสภาวะอากาศ และสิ่งแวดลอมทั่วๆไปในระดับกลาง แตมีความแข็งแรงดีมาก 

2.มีความตานทานตอสารเคมีและนํ้า  

3.เปนฉนวนไฟฟาที่ดีชนิดหน่ึง  

4.ผสมสีและแตงสีไดอยางไมจํากัด จ  ึงเหมาะแกการตกแตงผลิตภัณฑไดดี 

5.สามารถเติมแตงสารเคมีตางๆ เพ่ือปรุงแตงสมบัติของผลิตภัณฑ ต้ังแตออนน่ิม คงตัว และแข็งจนถงึ

ยืดหยุนมากๆได 

6.สามารถสลายตัวเองเมื่อทิ้งระยะเวลาไวนานๆ 

 

 

 

 

  

 

รูปที่ 2.4 สาย Polyvinyl Chloride (PVC) 
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2.5.2  Cross  Linked  Polyethylene (XLPE) 

 สาย XLPE จัดเปนสายฉนวนเต็มรูปแบบ โดยมีสราง และสวนประกอบดังน้ี 

1.ตัวนํา สวนใหญเปนทองแดงในลักษณะตีเกลียว 

2 .ชีลดของตัวนํา ซึ่งทําดวยสารกึ่งตัวนํา ที่มีหนาที่ชวยทําใหสนามไฟฟากระจายตัวไดอยางสม่ําเสมอ 

ซึ่งชวยลดการเกิดเบรคดาวนได 

3.ฉนวน เปนช้ันที่หอหุมช้ันชีลดของตัวนําอีกที่หน่ึง ทําดวยฉนวน  XLPE สายเคเบิลที่ดีน้ันผิวดานนอก

ของช้ันฉนวนตองเรียบ 

4 .ชีลดของฉนวน เปนช้ันของ  Semi-conducting พันทับช้ันของฉนวน จากน้ันก็จะหุมดวยช้ันของ 

Copper Tapeอีกหน่ึงช้ัน ชีลดของฉนวนน้ีจะทําหนาที่จํากัดสนามไฟฟา ใหอยูในภายในสายเคเบิล 

เปนการปองกันการรบกวนระบบสื่อสาร นอกจากน้ีการตอชีลดลงดินจะชวยลดอันตรายจากการ

สัมผัสถูกสายเคเบิลดวย และทําใหเกิดการกระจายของแรงดันอยางสม่ําเสมอขณะใชงาน 

5 .เปลือกนอก อาจเปนสาย  Polyvinyl Chloride หรือสาย Polyethylene ก็ไดแลวแตลักษณะของ

งานที่ใช ถาเปนงานกลางแจงมักจะใช Polyvinyl Chloride เพราะติดไฟยาก ในขณะที่ 

Polyethylene มักจะใชงานแบบเดินลอย เน่ืองจากมีความทนทานตอสภาพแวดลอม สวนในการวาง

เคเบิลใตดินจะตองมีช้ันของ Service Tape ดวยซึ้งอาจจะทําดวยช้ินผา คั่นระหวางชีลดกับเปลือก 

นอกจากน้ียังชวยปองกันการเสียดสีและการกระทบกระแทกอีกดวย 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

รูปที่ 2.5  สาย Cross  Linked  Polyethylene (XLPE) 
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2.6 บริภัณฑไฟฟา  

 การออกแบบระบบไฟฟา วิศวกรผูออกแบบจะตองทราบคุณสมบัติตางๆ ของบริภัณฑไฟฟา

เพ่ือใหสามารถเลือกบริภัณฑไฟฟาไดถูกตองเหมาะสมตอการใชงาน การศึกษาขอมูลตางๆจาก

แหลงขอมูลของบริษัทผูผลิตจะชวยใหเขาใจถึงคุณสมบัติและการใชงานบริภัณฑตางๆไดอยางดี  

บริภัณฑไฟฟาที่ใชสําหรับการนํา การจาย และการปองกันในระบบไฟฟาของสถานประกอบการตางๆ

มีอยูมากมายหลายชนิด อาจจะแบงตามระดับแรงดันไฟฟาไดเปน 

 1.บริภัณฑไฟฟาแรงดันสูง แรงดันสูงกวา 36 kv 

 2.บริภัณฑไฟฟาแรงดันปานกลาง แรงดัน 1 kv ถึง 36 kv 

 3.บริภัณฑไฟฟาแรงดัน แรงดันนอยกวา 1 kv 

 

2.6.1  ริงเมนยูนิต (Ring Main Unit : RMU) 

 ริงเมนยูนิต เปนบริภัณฑไฟฟาใชสําหรับจายไฟฟาใหกับระบบ Open Loop แกผูใชไฟฟา 

RMU เปนสวิตซเกียรที่ใช SF6 เปนฉนวน และบรรจุภัณฑ MV ไวในตูโลหะเพียงตูเดียว (single 

Metal Enclosure) 

RMU โดยทั่วไปประกอบดวย 

1. Switch Disconnector 400 A หรือ 630 A แรงดัน 24 kv 

2 . Fuse สําหรับปองกันหมอแปลง 

3 . Circuit Beaker พิกัดถึง 200 A พรอม Protective Relay 

4. Ear Thing Switch 

 

สวิตซเกียรและ Bus Bar บรรจุภายใน Housing ซึ่งบรรจุ  SF6 และปดผนึกเพ่ือใชตลอดอายุการใช

งาน (Sealed For Life) 

RMU ขนาดมาตรฐานทั่วไป จะมี 3 สวน ซึ่งแตละสวนมีหนที่ตางกันในการเลือกใชงาน  

การเลือก RMU จะตองพิจารณาดังน้ี 

1.จํานวนชองบริภัณฑ (Bays) ซึ่ง RMU ตามปกติจะมี 3 ชอง  

2.พิกัดแรงดัน 24 kv,Bil 125 kv 

3.พิกัดกระแส Swich 200 A , 400 A, 630 A / CB 200 A 

4.พิกัดกระแสลัดวงจร 16 kA หรือ 24 kA ที่ 24 kv 
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รูปที่ 2.6 ลักษณะของตู  RMU 

 

 

2.6.2 หมอแปลง 

เปนอุปกรณที่ใชเปลี่ยนแรงดันใหสูงขึ้นหรือตํ่าลงตามตองการ ภายในประกอบดวยขดลวด 2 

ชุด คือ ขดลวดปฐมภูมิ  ( Primaly winding) และขดลวดทุติยภูมิ (Secondary winding) แตสําหรับ

หมอแปลงกําลัง (Power Transformer) ขนาดใหญบางตัวอาจมีขดลวดที่สามเพ่ิมขึ้นคือขดลวด 

Tertiary winding ซึ่งมีขาดเล็กกวาแบบปฐมภูมิและแบบทุติยภูมิ 

หมอแปลงที่ ใ ช ระบบจํ าหน ายไฟฟ า เ รี ยกว า  หม อแปลงจํ าหน าย  (Distribution 

Transformer) ซึ่งจะแปลงแรงดันไฟฟา จากระบบแรงดันปานกลางไปเปนแรงดันตํ่า โดยทั่วไปหมอ

แปลงชนิดน้ีจะมีพิกัด 2000 kVA แตในบางกรณีอาจมีพิกัดสูงถึง 3150 kVA 
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2.6.2.1 ชนิดของหมอแปลง แบงได 2 แบบ  

1. หมอแปลงแบบของเหลวที่นิยมใชเปนฉนวน และ ตัวระบายความรอน คือ นํ้ามันหมอ

แปลง (Mineral oil) และของเหลวที่ติดไฟยาก (Less Flammable Liquid) 

หมอแปลงนํ้ามัน (Oil-Type Transformers) เปนหมอแปลงที่ใชนํ้ามันหมอแปลงเปนฉนวน

และเปนตัวระบายความรอนดวย หมอแปลงนิยมใชกันมากกับงานภายนอกอาคาร เน่ืองจากมีราคา

ถูก แตถานํามาใชภายในอาคารตองทําหองพิเศษที่สามารถปองกันการไฟไหมได เน่ืองจากนํ้ามันสาม

รถติดไฟได โดยมีจุดติดไฟที่ 165° C  

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 2.7 หมอแปลงนํ้ามัน (Oil-Type Transformers) 

 

หมอแปลงแบบใชของเหลวติดไฟยาก (Less Flammable Liquid) เปนหมอแปลงชนิดที่ใช

ของเหลวติดไฟยาก เปนฉนวนและระบายความรอน โดยทั่วไปนิยมใชสารซิลิโคน (Silicone) ซึ่งมีจุด

ติดไฟที่ 34° C 

ไมเปนพิษ และเปนอันตรายตอคนและสิ่งแวดลอม หมอแปลงชนิดน้ีอนุญาตใหติดต้ังภายในอาคารได 

 

2 .หมอแปลงแหง  (Dry-Type Transformers) 

หมอแปลงแหงเปนหมอแปลงที่ใชฉนวนเปนของแข็ง โดยทั่วไปนิยมสารเรซิน (Resin) อัดระหวาง

ขดลวดกับหมอแปลง จึงเรียก Cast Resin Transformers สารเรซินมีจุดที่ติดไฟอยู 350 ° c มีความ

แข็งแรงทนทาน หมอแปลงประเภทน้ีนิยมใชติดต้ังภายในอาคาร เน่ืองจากมีความปลอดภัยจาก

อันตรายที่จะเกิดการระเบิดเน่ืองจากนํ้ามันของหมอแปลงนํ้ามัน ซึ่งเปนหมอแปลงที่ระหวางขดลวด

อัดดวย Cast Resin Reinforced Glass Fiber ซึ่งเรซิน จะมีคุณสมบัติติดไฟไดที่อุณหภูมิสูงถึง 

350° c ทําใหหมอแปลงชนิดน้ีติดไฟยาก 
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รูปที่ 2.8  หมอแปลง Cast Resin 

2.6.3 เซอรกิตเบรกเกอรแรงดันตํ่า 

เซอรกิตเบรกเกอร (Circuit Breaker : CB) ทําหนาที่เปนสวิตซสําหรับเปดหรือปด

วงจรไฟฟาแรงดันตํ่าในภาวะปกติและจะเปดวงจนอัตโนมัติ  เมื่อเกิดภาวะผิดปกติข้ึนอันเน่ืองมาจาก

การใชกําลังเกิน (Overload) หรือการลัดวงจร (Short Circuit) หลังจากทําการแกไขสิ่งผิดปกติ

บกพรองเรียบรอยแลว  ก็สามารถสับไฟเขาใหใชงานตออีกได  เปนอุปกรณปองกันระบบไฟฟา  การ

ติดต้ังจําเปนตองมีมาตรการตางๆ มารองรับอาทิ  เชน  มาตรการในการเลือกใชอุปกรณที่เหมาะสม

กอนจะนําไปใชงาน  ตองศึกษาใหเขาถึงคุณสมบัติตางๆ รวมถึงวิธีการติดต้ังเซอรกิตเบรกเกอร 

 

 2.6.3.1 พิกัดการตัดกระแสลัดวงจร  

 พิกัดการตัดกระแสลัดวงจร (Interrupting Capacity = IC , Breaking Capacity) 

คือกระแสลัดวงจรที่ CB โดยไมไดรับความเสียหาย 

 คา  IC ของ CB ไดจากการทดสอบ  และข้ึนกับตัวแปรหลายตัว  เชน  แรงดัน  และ

ตัวประกอบกําลัง  เปนตน  ดังน้ัน CB ที่สามารถใชไดกับหลายแรงดัน  จะตองมีคา IC ที่แตละแรงดัน

ดวย 

 คา IC ของ CB เปนพิกัดที่สําคัญมาใดอยางหน่ึง  ในการเลือก CB เพ่ือใชสําหรับงาน

หน่ึงงานใดน้ันจะตองใหมี IC เทากับหรือมากกวากระแสลัดวงจรสูงสุดที่จุดติดต้ัง 

 ตาม IEC 60947-2 ไดใหนิยามพิกัดการตัดกระแสลัดวงจรไวดังน้ี 

   LCU = Rated Ultimate Short-Circuit Breaking Capacity 

             LCS  = Rated Service Shot-Circuit Breaking Capacity 

   LCW = Rated Shot-time Current Withstand 
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 2.6.3.2 คา AF ขนาดมาตรฐานและ AT บริษัทผูผลิตตางๆ จะผลิต CB ที่มี AF ตาม

มาตรฐานที่กําหนด 

 มาตรฐาน IEC ไดกําหนด AF ไวดังน้ีคือ 63, 100, 125, 160, 200, 315, 400, 500, 

630, 800, 1000, 1250, 1600, 2000, 2500, 3150 (3200), 4000, 5000, 6300 

 คา AT ที่บริษทัตางๆ จะผลติออกมาน้ันมีหลายคา แลวแตความตองการของบริษัท

น้ันๆ  

 2. 6.3.3 ประเภทของ CB 

 CB แบงตามลักษณะภายนอก และการใชงานไดเปน 3 ชนิด คือ  

1. Miniature Circuit Breaker (MCB) 

2. Molded Case Circuit Breaker (MCCB) 

3. Air Circuit Breaker (ACB) 

Miniature Circuit Breaker (MCB) มีใชสําหรับติดต้ังในแผงจายไฟ (Panel 

board) หรือแผงจายไฟของที่อยูอาศัย ปองกันระบบไฟฟาของบาน สํานักงาน หรืออุสาหกรรม และ

สําหรับมาตรฐานที่ใชสวนมากสําหรับ MCB จะเปนมาตรฐาน IEC 60898 

Molded Case Circuit Breaker (MCCB) เปน CB ที่บริภัณฑตัดตออยูภายใน

วัสดุฉนวน ซึ่งทําดวยสารประเภทพลาสติกแข็ง MCCB มีต้ังแตขนาดเล็กไปจนถึงขนาดใหญ 

ใชสําหรับปองกันระบบไฟฟาต้ังแตวงจรยอย  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 2.9 Circuit Breaker ชนิด MCCB 

 



13 
 

Air Circuit Breaker (ACB) เปน CB แรงดันตํ่าอีกชนิดหน่ึง สามารถดับอารคไฟฟาใน

อากาศจึงเรียกวา Air Circuit Breaker (ความจริง MCCB ก็ดับอารคในอากาศไดเชนเดียวกัน แตเมื่อ

พูดถึง ACB จะหมายถึง CB ขนาดใหญ) ACB เปน CB ขนาดใหญมีพิกัดกระแสตอเน่ืองสูง คืออาจมี

ต้ังแต 600 A ถึง 6300 A เปนแบบเปดโลง (Open Frame) กลาวคือมีบริษัทภัณฑและกลไกลอยูเปน

จํานวนมากและติดต้ังอยางเปดโลงเห็นไดชัดเจน 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 2.10 Circuit Breaker ชนิด ACB 

 

2.6.4 หนวยการทรพิ (Tripping Circuit) 

หนวยการทริพ คือสวนของ CB ซึ่งจะใหสัญญาณ CB ตัดวงจรออกเมื่อเกิดความผิดปกติขึ้น

ในระบบไฟฟา มี 2 แบบดวยกันคือ 

1.Thermal-Magnetic 

ในกรณีเมื่อ Overload มีคานอย (ประมาณ 125 %) จะใช Bimetal Device เปนตัว Trip 

แตถา Overload มีคามาก (ประมาณ10เทาของกระแสพิกัด) จะใช Electro Magnetic เปนตัว Trip 

2. Solid State Trip 

การทริพน้ีจะใชวงจรอิเล็กทรอนิกสเขามาชวย โดยจะใชหมอแปลงกระแส และวงจร

อิเล็กทรอนิกสเปรียบเทียบคากระแสในวงจรที่ต้ังคาไว เมื่อกระแสในวงจรมีคาสูงกวาคาที่ต้ังไวจะเกิด

การลัดวงจรขึ้น  หนวยการทริพแบบน้ีจะใหความแมนยําและเช่ือถือไดสูงกกวาหนวยทริพแบบอ่ืนๆ  
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2.7 การตอลงดิน 

ในการออกแบบขอกําหนดที่สําคัญมากทีส่ดุอยางหน่ึงในการออกแบบ และ ติดต้ังระบบ

ไฟฟา คือการตอลงกราวด มาตรฐานการติดต้ังระบบไฟฟาที่สําคัญของโลก คือ NEC และ IEC ตางก็

ใหความสําคญัเรื่องน้ีอยางมาก โดยมีการตอลงดิน 2 ชนิด คือ  

 1.การตอลงดินของระบบไฟฟา (System Grounding) 

 2.การตอลงดินของบริภัณฑไฟฟา (Equipment Grounding)  

2.7.1 การตอลงดินของระบบไฟฟา (System Grounding)  

 การตอลงดินของระบบไฟฟา หมายถึง การตอสวนใดสวนหน่ึงของระบบไฟฟา ซึ่งมีกระแส

ไหลผาน เชน จุดนิวทรัล (Neutral) ลงดิน โดยมีจุดประสงคของการตอลงดินของระบบไฟฟา ดังน้ี  

 1.เพ่ือจํากัดแรงดันเกิน (Overload) ทีส่วนตางๆของระบบไฟฟา ซึ่งอาจเกิดจากฟาผาเสิรจ

ในสาย หรือสมัผัสกับสายแรงสูง โดยบังเอิญ    

 2.เพ่ือใหคาแรงดันเทียบกับดินขณะระบบทํางานปกติอยูตัว  

 3.ชวยใหอุปกรณปองกันกระแสเกินทํางานไดรวดเร็วขึ้น เมื่อเกิดการลัดวงจรลงดิน 

2.7.2 การตอลงดินของบรภัิณฑไฟฟา (Equipment Grounding) 

 การตอลงดินของบริภัณฑไฟฟา หมายถึง การตอสวนที่เปนโลหะที่ไมมีกระแสไหลผานของ

สถานประกอบการใหถึงกันตลอด แลวจึงตอลงดิน โดยมีจุดประสงคของการตอลงดินของระบบไฟฟา 

ดังน้ี 

 1.เพ่ือใหสวนโลหะที่ตอถึงกันตลอดมีศักยไฟฟาเทากับดิน ทําใหปลอดภัยจากไฟดูด 

 2.เพ่ือใหอุปกรณปองกันกระแสเกินทํางานไดรวดเร็วขึ้น เมื่อตัวนําไฟฟาแตะเขากับสวนโลหะ

ใดๆ เน่ืองจากฉนวนไฟฟาชํารุดหรือเกิดอุบัติเหตุ 

 

 



 

บทท่ี 3 

รายละเอียดการปฎบิัติงาน 

3.1 ชื่อและทีต้ั่งของสถานประกอบการ 

 สถานประกอบการช่ือ บริษัท อัลฟา อิเล็คทริค เอ็นจิเนียริง่ จํากัด สํานักงานใหญ 33/101 

หมู 10 ถนนเทพารักษ ตําบลบางปลา บางพลี สมทุรปราการ 10540 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 3.1 แผนที่บริษัท อัลฟา อิเล็คทริค เอ็นจิเนียริ่ง จํากัด 

 

3.2 ลักษณะการประกอบการและหลักขององคกร 

 บริษัท อัลฟาอิเล็คทริค เอ็นจิเนียริ่ง จํากัด มีความชํานาญดานการออกแบบ – ติดต้ังงาน

ระบบไฟฟา เครื่องกล สุขาภิบาลสาธารณูปโภคตางๆ พรอมบริการจัดจําหนายอุปกรณไฟฟาทุกชนิด 

สําหรับโรงงานอุตสาหกรรม อาคาร สํานักงาน และงานโครงสรางของภาครัฐ เราโดดเดนดวยความ

เปนเลิศในดานการบริหารจัดการระบบวิศวกรรมและการจัดสรรทรัพยากรอยางเปนระบบ ที่สามารถ

สอดประสานเขากับความตองการของลูกคาเขากับความคุมคาในการดําเนินการ ชวยสรางสรรคให

เกิดผลงานที่เต็มเปยมไปดวยคุณภาพ 
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3.3 บทบาทและหนาที่ที่ไดรับมอบหมาย 

 นายคมกริช สีจาง คณะวิศวกรรมศาสตร สาขาวิศวกรรมไฟฟา มหวิทยาลัยสยาม ไดรับ

มอบหมายใหทํางานในตําแหนง ผูชวยวิศวกรไฟฟา 

3.4 ชื่อและตําแหนงพนักงานที่ปรึกษา 

 ช่ือพนักงานที่ปรึกษา นายธีรศักด์ิ   อบฟง 

 ตําแหนง   วิศวกรไฟฟา 

3.5 ระยะเวลาในการปฎิบัติงาน 

 ระยะเวลาที่ไดปฎิบัติงานที่ บริษัท อัลฟาอิเล็คทริค เอ็นจิเนียริ่ง จํากัด เริ่มเขาฝกปฎิบัติสห

กิจ ต้ังแตวันที่ 18 พฤษภาคม 2563 ถึงวันที่ 28 สิงหาคม 2563 เปนระยะเวลา 15 สัปดาห โดย

ระยะเวลาในการทํางานใน 1 วัน จะทํางานทั้งหมด 8 ช่ัวโมงตอวัน ซึ่งตามที่บริษัทไดกําหนดต้ังแต

เวลา 08.00 – 17.00 น. โดยมีเวลาพักกลางวันตอนเวลา 12.00 น. วันหยุดสําหรับนักศึกษาฝกสห

กิจจะเปนวันอาทิตย 
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ตารางที่ 3.1 ขั้นตอนวิธีการดําเนินงาน 

3.6 ขั้นตอนวิธีการดําเนินงาน 

 งานที่ปฎิบัติขึ้นจริง 

ŐįĬĚŅĬĪňŗĺŅĚœĺŘ 

ขั้นตอนการดําเนินการ ระยะเวลาในการดําเนินงาน 

 พ.ค. ม.ิย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. ม.ค. 

1.ศึกษาและรวบรวมขอมูล          

2.จัดทํารางรายงาน          

3.ปรับปรุงรายละเอียดรายงาน

ตามความเห็นชอบของอาจารย

ที่ปรึกษา 

         

4.สรุปขอมูลของรายงาน          

5.นําเสนอรายงาน          



 
 

บทท่ี 4 

ผลการปฎิบติังาน 

4.ขัน้ตอนการปฎิบติังาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

STAR 

หวัเรือ่ง 

งานตดิตัง้ระบบไฟฟ้าภายในศาลอาญา

ทุจรติ เขตตลิง่ชนั 

การอ่านแบบและถอดอุปกรณ์ 

ตดิตัง้อุปกรณ์ 

Test อุปกรณ์ 

ส่งมอบงาน 

END 
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4.1 ขั้นตอนการปฎิบัติงาน 

 4.1.1 หัวเรื่อง งานติดต้ังระบบไฟฟาภายในอาคารศาลอาญาทุจริตเขต ตลิ่งชัน 

เปนไซตงานกอนสรางอาคารศาลอาญาทุจริตสูง 8 ช้ัน เปนการติดต้ังงานระบบไฟฟา เชน ระบบไฟฟา

แสงสวาง ระบบเตารับ ระบบแจงเหตุเพลิงไหม ระบบเสียงประกาศ 

 4.1.2 ขั้นตอนการอานแบบและถอดอุปกรณ 

เปนขั้นตอนการอานแบบเพ่ือที่จะทําการติดต้ังอุปกรณและการวางตําแหนงอุปกรณ  ตางๆไดถูกตอง

เปนไปตามแบบและการถอดแบบ เปนข้ันตอนในการแยกงานระบบงานติดต้ังและอุปกรณในการ

ติดต้ังออกมา เชน ระบบไฟฟาแสงสวาง ระบบเตารับ ระบบแจงเหตุเพลิงไหม ระบบเสียงประกาศ  

 4.1.3 ขั้นตอนการติดต้ังอุปกรณ 

เปนขั้นตอนหลังจากการถอดแบบอุปกรณเสร็จแลวนําอุปกรณมาติดต้ังตามตําแหนงที่แบบกําหนด

แลวตามระยะที่แบบกําหนด เชน ติดต้ังระบบไฟฟาแสงสวาง ติดต้ังระบบเตารับ ติดต้ังระบบแจงเหตุ

เพลิงไหม ติดต้ังระบบเสียงประกาศ 

 4.1.4 ขั้นตอนการ Test อุปกรณ 

เปนขั้นตอนหลังจากจากติดต้ังอุปกรณเสร็จโดยจะมาการทดสอบระบบตางๆ เชน ระบบไฟฟาแสง

สวางจะเปนการทดสอบโคมไฟวาใชงานไดตามปกติหรือไม ระบบเตารับเปนการทดสอบโดยการนํา

อุปกรณเครื่องใชไฟฟามาทดสอบวาใชงานไดตามปกติหรือไม ระบบแจงเหตุเพลิงไหมจะเปนการ

ทดสอบตรวจจับควันโดยการจุดธูปใหมีควันแลวนําเขาไปใกลกับอุปกรณ ระบบเสียงประกาศจะเปน

การทดสอบโดยการนําอุปกรณตอเขากับเครื่องทดสอบเสียง 

 4.1.5 ขั้นตอนการสงมอบงาน 

เปนขั้นตอนหลังจากการทดสอบอุปกรณของแตละระบบ เชน ระบบไฟฟาแสงสวาง ระบบเตารับ 

ระบบแจงเหตุเพลิงไหม ระบบเสียงประกาศเสร็จแลวจะเปนการสงมอบพ้ืนที่ใหกับผูวาจาง 
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4.2 ขั้นตอนการอานแบบ 

 เปนขั้นตอนการอานแบบเพ่ือที่จะทําการติดต้ังอุปกรณและการวางตําแหนงอุปกรณ  ตางๆ

ไดถูกตองเปนไปตามแบบ 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 4.1 การอานแบบงานติดต้ังระบบไฟฟาศาลอาญาทุจริต เขตตลิ่งชัน ช้ันที่ 2 
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รูปที่ 4.2 แบบระบบไฟฟาแสงสวาง ช้ันที่ 2 อาคารศาลอาญาทุจริต เขตตลิ่งชัน 
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รูปที่ 4.3 แบบระบบเตารับ ช้ันที่ 2 อาคารศาลอาญาทุจริต เขตตลิ่งชัน 
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รูปที่ 4.4 แบบระบบแจงเหตุเพลิงไหม ช้ันที ่2 อาคารศาลอาญาทุจริต เขตตลิ่งชัน 
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รูปที่ 4.5 แบบระบบเสียงประกาศ ช้ันที่ 2 อาคารศาลอาญาทุจริต เขตตลิ่งชัน 
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4.3 ขั้นตอนการถอดอุปกรณ 

 เปนขั้นตอนในการแยกงานระบบงานติดต้ังและอุปกรณในการติดต้ังออกมา เชน ระบบไฟฟา

แสงสวาง ระบบเตารับ ระบบแจงเหตุเพลิงไหม ระบบเสียงประกาศ  

ตารางที่ 4.1 ตารางแสดงอุปกรณที่ใชติดต้ังทั้งหมดในอาคารศาลอาญาทุจริต เขตตลิ่งชนั ชั้นที่ 2 

ลําดบั รายชื่อหองภายในศาลอาญา ชื่ออุปกรณ จํานวน 

 1 หองประชาสัมพันธ โคมตะแกรงฝงฝา 6 ช้ิน 

 เตารับ 4 ช้ิน 

 สโมค 2 ช้ิน 

 ลําโพง 2 ช้ิน 

 2 หองธุรการ โคมตะแกรงฝงฝา 28 ช้ิน 

 เตารับ 33 ช้ิน 

 สโมค 4 ช้ิน 

 ลําโพง 4 ช้ิน 

 3 หองประชุม/แถลงขาว โคมตะแกรงฝงฝา 10 ช้ิน 

 เตารับ 5 ช้ิน 

 สโมค 2 ช้ิน 

 ลําโพง 1 ช้ิน 

 4 หองผูอํานวยการศาล โคมตะแกรงฝงฝา 4 ช้ิน 

 เตารับ 3 ช้ิน 

 สโมค 1 ช้ิน 

 ลําโพง 1 ช้ิน 

 5 หองเก็บสํานวนดํา โคมตะแกรงฝงฝา 4 ช้ิน 

 เตารับ - 

 สโมค 2 ช้ิน 

 ลําโพง 1 ช้ิน 
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ตารางที่ 4.1 ตารางแสดงอุปกรณที่ใชติดต้ังทั้งหมดในอาคารศาลอาญาทุจริต เขตตลิ่งชนั ชั้นที่ 2 

(ตอ) 

ลําดบั รายชื่อหองภายในศาลอาญา ชื่ออุปกรณ จํานวน 

6 หองเก็บสํานวนแดง โคมตะแกรงฝงฝา 12 ช้ิน 

เตารับ - 

สโมค 2 ช้ิน 

ลําโพง 2 ช้ิน 

7 หองควบคุมระบบอาคาร โคมตะแกรงฝงฝา 2 ช้ิน 

เตารับ 1 ช้ิน 

สโมค 1 ช้ิน 

ลําโพง 1 ช้ิน 

8 หองนํ้า โคมดาวนไลทฝงฝา 28 ช้ิน 

เตารับ 2 ช้ิน 

สโมค 6 ช้ิน 

ลําโพง 6 ช้ิน 

9 หองดูสํานวน/หองตรวจเอกสาร โคมตะแกรงฝงฝา 2 ช้ิน 

เตารับ - 

สโมค 2 ช้ิน 

ลําโพง 2 ช้ิน 

10 หองถายเอกสาร โคมตะแกรงฝงฝา 1 ช้ิน 

เตารับ 2 ช้ิน 

สโมค 1 ช้ิน 

ลําโพง 1 ช้ิน 
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ตารางที่ 4.2 ตารางสรปุอุปกรณที่ใชติดต้ังทั้งหมดในอาคารศาลอาญาทุจริต เขตตลิง่ชัน ชัน้ที่ 2 

 

4.4 ขั้นตอนการติดต้ังอุปกรณ 

 เปนขั้นตอนหลังจากการถอดแบบอุปกรณเสร็จแลวนําอุปกรณมาติดต้ังตามตําแหนงที่แบบ

กําหนดแลวตามระยะที่แบบกําหนด เชน ติดต้ังระบบไฟฟาแสงสวาง ติดต้ังระบบเตารับ ติดต้ังระบบ

แจงเหตุเพลิงไหม ติดต้ังระบบเสียงประกาศ 

4.4.1 การติดต้ังโคมตะแกรงฝงฝา 

           ขั้นตอนการติดต้ังโคมตะแกรงฝงฝา 

- หาตําแหนงโคมไฟ 

- กรีดฝาตรงตําแหนงของโคมไฟ 

- ติดต้ังอุปกรณโคมไฟ 

         

  

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 4.6 การติดต้ังระบบไฟฟาแสงสวาง ช้ันที่ 2 อาคารศาลอาญาทุจริต เขตตลิ่งชัน 

ลําดับ ชื่ออุปกรณ จํานวน 

1 โคมตะแกรงฝงฝา 97 ชิ้น 

2 เตารบั 50 ชิ้น 

3 สโมค 23 ชิ้น 

4 ลําโพง 21 ชิ้น 
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4.4.2 การติดต้ังเตารบั 

          การติดต้ังเตารับตองติดต้ังตรงบริเวณที่สามารถใหงานไดอยางสะดวกและการติดต้ังตาม

มาตราฐานจะตองสูงจากพ้ืน 30 เซนติเมตร 

          ขั้นตอนการติดต้ังเตารับ 

- หาตําแหนงเตารับ 

- กรีดผนังตรงตําแหนงของเตารับ 

- ติดต้ังอุปกรณเตารับ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 4.7 การติดต้ังระบบเตารับ ช้ันที่ 2 อาคารศาลอาญาทุจริต เขตตลิ่งชัน 
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4.4.3 การติดต้ังสโมค 

 การติดต้ังอุปกรณตรวจจับควันตองติดต้ังในตําแหนงที่สามารถตรวจจับควันไดสะดวก และไม

ถูกกีดขวาง อุปกรณตรวจจับควันจะมีปฏิกริยาตอบสนองหรือทํางานเมื่อควันลอยมากระทบ  

          ขั้นตอนการติดต้ังสโมค 

- หาตําแหนงสโมค 

- กรีดฝาตรงตําแหนงของสโมค 

- ติดต้ังอุปกรณสโมค 

          

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 4.8 การติดต้ังระบบแจงเหตุเพลิงไหม ช้ันที่ 2 อาคารศาลอาญาทุจริต เขตตลิ่งชัน 
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4.4.4 การติดต้ังลําโพง 

          การติดต้ังอุปกรณลําโพงตองติดต้ังในตําแหนงที่ใหเสียงกระจายไปบริเวณตางๆใหสม่ําเสมอ

มากที่สุดสามารถไดยินเสียงไดอยางชัดเจน 

          ขั้นตอนการติดต้ังลําโพง 

- หาตําแหนงลําโพง 

- กรีดฝาตรงตําแหนงของลําโพง 

- ติดต้ังอุปกรณลําโพง 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 4.9 การติดต้ังระบบเสียงประกาศ ช้ันที่ 2 อาคารศาลอาญาทุจริต เขตตลิ่งชัน 
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4.5 ขั้นตอนการ Test อุปกรณ 

เปนขั้นตอนหลังจากจากติดต้ังอุปกรณเสร็จโดยจะมาการทดสอบระบบตางๆ เชน ระบบไฟฟาแสง

สวางจะเปนการทดสอบโคมไฟวาใชงานไดตามปกติหรือไม ระบบเตารับเปนการทดสอบโดยการนํา

อุปกรณเครื่องใชไฟฟามาทดสอบวาใชงานไดตามปกติหรือไม ระบบแจงเหตุเพลิงไหมจะเปนการ

ทดสอบตรวจจับควันโดยการจุดธูปใหมีควันแลวนําเขาไปใกลกับอุปกรณ ระบบเสียงประกาศจะเปน

การทดสอบโดยการนําอุปกรณตอเขากับเครื่องทดสอบเสียง 

4.5.1 การ test โคมตะแกรงฝงฝา 

          ทําการ Test โคมตะแกรงฝงฝาหลงัจากการติดต้ังอุปกรณวามีปญหาหรือไม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 4.10 การตรวจเช็คโคมตะแกรงฝงฝา  

 

 

 

 



 

 

บทท่ี 5 

สรุปผลและขอเสนอแนะ 

5.1 สรุปผลการปฎิบัติงาน 

 5.1.1 จากขั้นตอนการปฎิบัติงานสามารถอานแบบและถอดอุปกรณเปนไปไดอยางมี

ประสิทธิภาพ 

 5.1.2 ผลการติดต้ังอุปกรณและวางตําแหนงเปนตามที่แบบกําหนด 

 5.1.3 การทดสอบอุปกรณการติดต้ังของแตละระบบสามารถใชงานไดอยางมีประสิทธิภาพ 

5.2 ขอเสนอแนะการปฎิบัติงาน 

 5.2.1 ไดนําความรูที่ไดศึกษามาใชในการทํางานและในขณะเดียวกันก็ไดความรูใหมๆ 

 5.2.2 ไดพบประสบการณใหมๆ สิ่งที่แตกตางจากในหองเรียน 

 5.2.3 ไดสัมผัสกับหนางานจริงๆ และการที่วิเคราะหปญหาที่เกิดขึ้น 

 5.2.4 การอานแบบผิดพลาด 

 5.2.5 การที่มีเศษปูนเขาไปอุดทอรอยสายไฟและบล็อคไฟ 

 5.2.6 การวางตําแหนงอุปกรณที่ใชในการติดต้ังไมไดตามที่แบบกําหนด 
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ภาคผนวก 
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รูปที่ 1 การอานแบบ 
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รูปที่ 2 การตรวจเช็คตําแหนงบล็อคไฟ 
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รูปที่ 3 การตอสายไฟ 
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รูปที่  4 ตรวจ เช็คการเดินทอ 
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 รูปที่ 5 การรอยสาย ไฟเขาทอ 

 

 

 

 

 

 

 



39 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 6 การติดต้ังทอไฟ 
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รูปที่ 7 การตรวจเช็คสายไฟ 
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รูปที่ 8 การตรวจเช็คการติดต้ังbusduct 
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ประวตัิผูจัดทํา 
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