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บทที ่1 

บทนํา 

 

1.1 ความเป็นมาและความสําคัญของปัญหา 
 บริษัทลูเมนตั้ ม อินเตอร์เนชั่นแนล (ประเทศไทย) จํากัด (Lumentum International 

(Thailand).Co ,Ltd)  เป็นบริษทัท่ีดาํเนินกิจการเก่ียวกับการผลิตช้ินส่วนเคร่ืองเลเซอร์ ช้ินส่วน

อุปกรณ์โทรคมนาคมสําหรับระบบใยแก้วนาํแสง กิจการประกอบเคร่ืองจกัร อุปกรณ์เคร่ืองจกัร 

และ/หรือ อุปกรณ์การส่ือสาร เป็นตน้ โดยก่อนท่ีบริษทัจะส่งมอบผลิตภณัฑ์ให้กบัลูกคา้ จะตอ้งมี

การทดสอบผลิตภัณฑ์เพื่อให้ลูกค้าได้รับผลิตภัณฑ์ท่ีมีคุณภาพตามมาตรฐาน ท่ีใช้ทดสอบ

ผลิตภณัฑก่์อนท่ีจะส่งมอบใหก้บัลูกคา้  

โดยในการทดสอบผลิตภณัฑจ์ะประกอบดว้ย 2 ส่วนไดแ้ก่ 

1. การทดสอบเคร่ืองทดสอบโดยใช้ฟังก์ชั่นทดสอบท่ีช่ือ “Daily Check” เพื่อให้

เคร่ืองทดสอบอยู่ในสถานะท่ีพร้อมทดสอบผลิตภัณฑ์ ซ่ึงบนสายการผลิต 

(Production line) จะมีเคร่ืองทดสอบจาํนวนมาก ซ่ึงในการทดสอบฟังก์ชัน่ Daily 

Check ในแต่ละวนัจะมีการบนัทึกขอ้มูลผลการทดสอบในรูปแบบของไฟล์เอกซ์

เซล (Excel)   

2. การทดสอบผลิตภณัฑบ์นเคร่ืองทดสอบโดยใชฟั้งก์ชัน่ทดสอบท่ีช่ือ “Main Test” 

และ “Power Check” ในการทดสอบ ซ่ึงบนัทึกขอ้มูลผลการทดสอบในรูปแบบ

ของไฟล์ขอ้ความ (Text File) บนเคร่ืองทดสอบ เรียกว่า “Local Tester” และบน

เซิร์ฟเวอร์เรียกวา่ “Share Folder”  

เน่ืองจากการทดสอบทั้ง 2 ส่วน ไม่ได้มีการจดัเก็บขอ้มูลผลของการทดสอบในลกัษณะ

ของฐานข้อมูลท่ีใช้งานร่วมกันได้ จึงทําให้ยากต่อนําข้อมูลไปใช้ใการวิเคราะห์การควบคุม

กระบวนการเชิงสถิติ (Statistical Process Control : SPC) ของกระบวนการผลิต เพื่อใช้ควบคุม

เคร่ืองทดสอบและการทดสอบผลิตภณัฑใ์หมี้คุณภาพตามมาตรฐาน 

ดงันั้นแผนกวิศวกรทดสอบซอฟตแ์วร์ (Test Software Engineer) ของบริษทัและผูจ้ดัทาํจึง

มีแนวคิดท่ีจะพฒันาโปรแกรมทดสอบซอฟต์แวร์เพื่อวิเคราะห์การควบคุมกระบวนการผลิตเชิง

สถิติ  โดยโปรแกรมสามารถสร้างไฟล์เอกซ์เอ็มแอล (XML) จากผลการทดสอบ สําหรับนาํไป

จดัเก็บเป็นขอ้มูลในระบบฐานขอ้มูล (Database System)  ของบริษทั เพื่อท่ีจะสามารถนาํขอ้มูลมา

แสดงผลในลกัษณะของกราฟสาํหรับใชใ้นการวิเคราะห์การควบคุมกระบวนการผลิตเชิงสถิติ เพื่อ

นําไปสู่การควบคุมคุณภาพการทดสอบผลิตภัณฑ์อันจะได้มาซ่ึงผลิตภัณฑ์ท่ีมีคุณภาพตาม

มาตรฐาน 
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1.2 วตัถุประสงค์โครงงาน 

1.2.1 การพฒันาโปรแกรมทดสอบซอฟตแ์วร์เพื่อวิเคราะห์การควบคุมกระบวนการผลิตเชิง

สถิติ  

1.2.2 เพื่อสร้างไฟล์เอ็กซ์เอ็มแอลจากผลการทดสอบเคร่ืองทดสอบและผลิตภณัฑ์ของ

บริษทั  

1.2.3 เพื่อวเิคราะห์ขอ้มูลท่ีไดจ้ากผลการทดสอบเคร่ืองทดสอบและผลิตภณัฑข์องบริษทั 

1.3 ขอบเขตของโครงงาน 

1.3.1 โปรเเกรมสามารถสร้างไฟล์เอกซ์เอม็แอล (XML) ของผลการทดสอบซอฟตแ์วร์จาก

ฟังกช์ัน่ “Daily Check”  ฟังกช์ัน่ “Main Test”  และ “Power Check”   

1.3.2 ไฟลเ์อกซ์เอ็มแอลท่ีสร้างจะถูกจดัเก็บไวบ้นระบบฐานขอ้มูล (Database System) ของ

บริษทั 

1.3.3 โปรแกรมสามารถทาํงานร่วมกบัโปรแกรมของบริษทัท่ีมีอยูเ่ดิมได ้

1.3.4 โปรแกรมสามารถตรวจสอบการทาํงานของเคร่ืองทดสอบตามพารามิเตอร์ท่ีสําคญั 

(Key parameters) ท่ีบริษทักาํหนดได ้

1.3.5 โปรแกรมใชใ้นการตรวจสอบการทาํงานของเคร่ืองทดสอบแบบวนัต่อวนั 

1.4 ประโยชน์ทีค่าดว่าจะได้รับ 

1.4.1 ไดโ้ปรแกรมทดสอบซอฟตแ์วร์เพื่อวเิคราะห์การควบคุมกระบวนการผลิตเชิงสถิติ 

สาํหรับใชง้านในบริษทั 

1.4.2 ไดฐ้านขอ้มูลของผลการทดสอบจากฟังกช์ัน่ “Daily Check”  ฟังกช์ัน่ “Main Test”  

และ “Power Check”   เพื่อนาํไปใชใ้นการวเิคราะห์ขอ้มูล 

1.4.3 ไดค้วบคุมกระบวนการผลิตเชิงสถิติ เพื่อให้เคร่ืองทดสอบและการทดสอบผลิตภณัฑ์

เป็นไปตามมาตรฐาน 



บทที ่2 

การทบทวนเอกสารและวรรณกรรมทีเ่กีย่วข้อง 

ในบทน้ีจะกล่าวถึงโปรแกรม เทคโนโลย ี และฟังกช์ัน่การทาํงานต่างๆ ท่ีศึกษาคน้ควา้จาก

แหล่งต่างๆ เพือ่นาํไปใชใ้นการพฒันาโปรแกรมทดสอบซอฟตแ์วร์ 

2.1 การควบคุมกระบวนการผลติเชิงสถิติ (Statistical Process Control: SPC) 

การควบคุมกระบวนการผลิตเชิงสถิติ เป็นวิธีการควบคุมคุณภาพท่ีใช้วิธีการทางสถิติใน

การตรวจสอบและควบคุมกระบวนการผลิต ช่วยให้กระบวนการทาํงานในการผลิตมีประสิทธิภาพ

การผลิตผลิตภณัฑใ์หส้อดคลอ้งกบัขอ้กาํหนด (Spec) มากข้ึน ทาํใหมี้ของเสียนอ้ยลง 

ประโยชน์ของการควบคุมกระบวนการทางผลติเชิงสถิติ 

1. สามารถลดการสูญเสียและการผลิตซํ้ าของผลิตภณัฑ ์

2. ลดตน้ทุนของการผลิต

3. ทราบถึงสาเหตุและปัญหาท่ีเกิดข้ึนจากความแปรผนัของกระบวนการการผลิต

4. ป้องกนัเพื่อไม่ใหเ้กิดปัญหา และความสูญเสียของผลิตภณัฑ ์

5. สามารถตรวจสอบค่าของพารามิเตอร์กระบวนการผลิต กบัขอ้กาํหนด (Spec) ของการผลิต

และขอ้กาํหนด (Spec) ของผลิตภณัฑ์

6. ช่วยในการควบคุมคุณภาพของผลิตภณัฑ์

2.2 แผนภูมิควบคุม (Control Chart) 

แผนภูมิควบคุม คือ แผนภูมิท่ีใช้ในการตรวจสอบค่าของตวัพารามิเตอร์ท่ีตอ้งการควบคุม

คุณภาพวา่เกิดความแปรผนัเกินจากขอบเขตท่ีกาํหนดไวห้รือไม่ หากพบวา่เกินขอบเขตท่ีกาํหนดไว ้

จะตอ้งหาสาเหตุของความแปรผนั และดาํเนินการแกไ้ขก่อนท่ีจะเกิดความเสียหายแก่ผลิตภณัฑ ์

องค์ประกอบของแผนภูมิควบคุม 

ขอ้มูลท่ีวดัไดจ้ากกระบวนการผลิตจะมีการแจกแจงแบบปกติ (Nomal   Distribution) ซ่ึงมี

ค่าพารามิเตอร์ท่ีเก่ียวขอ้งอยู่ 2 ค่า คือ ค่าเฉล่ีย  (µ) และส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (σ) โดยมีโอกาส

หรือความน่าจะเป็นท่ีค่าสังเกตท่ีวดัไดจ้ะอยู่ในช่วง  ±3σ หรือเท่ากบั 0.9974 สามารถนาํมาสร้าง

กราฟแผนภูมิควบคุม ซ่ึงประกอบไปดว้ยเส้นสาํคญั 3 เส้น ดงัรูปท่ี 2.1 

รูปท่ี 2.1 กราฟแสดงองคป์ระกอบของแผนภูมิควบคุม 
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เส้นแกนกลาง (Center Line : CL) เป็นค่าเฉล่ียของกระบวนการผลิต คาํนวณไดโ้ดยนาํค่าจากกลุ่ม

ตวัอยา่งทั้งหมดนั้นมาหาค่าเฉล่ีย 

ขีดจาํกดัควบคุมดา้นบน (Upper Control Limit : UCL) เส้นท่ีมีระยะห่างจากเส้นแกนกลางเท่ากบั 

+3σ  

ขีดจาํกดัควบคุมดา้นล่าง (Lower  Control Limit  :  LCL) เส้นท่ีมีระยะห่างจากเส้นแกนกลางเท่ากบั 

-3σ  

 จากรูปท่ี 2.1  ขีดจาํกดัควบคุมดา้นบนและดา้นล่าง แสดงถึงความแปรผนัท่ีอยูใ่นระดบั

คุณภาพมาตรฐานท่ีผูผ้ลิตยอมรับได ้ ซ่ึงอยูใ่นช่วง ±3σ เท่านั้น หากค่าสังเกตท่ีวดัไดก้ระจายอยู่

ภายในขอบเขตดงักล่าว แสดงวา่กระบวนการผลิตอยูภ่ายใตก้ารควบคุม ผลิตภณัฑท่ี์ผลิตจะมี

คุณภาพตรงตามมาตรฐานการผลิต หามีความแปรผนัมากเกินไป ทาํใหค้่าสังเกตท่ีวดัไดอ้ยูน่อกเส้น

ขีดจาํกดั แสดงวา่กระบวนการผลิต อยูน่อกเหนือการควบคุม แสดงค่าผลิตภณัฑท่ี์ผลิตไม่มีคุณภาพ

ตามมาตรฐานการผลิต 

ลกัษณะและเง่ือนไขของกราฟทีอ่อกนอกการควบคุม 

 ตามกฎ 8 ขอ้ ของเนลสัน (The eight Nelson Rules) 

กฎขอ้ท่ี 1 มีจุดใดจุดหน่ึงมากกวา่ +3σ หรือ นอ้ยกวา่  -3σ  

 
 

รูปท่ี 2.2 กฎขอ้ท่ี 1 มีจุดใดจุดหน่ึงมากกวา่ +3σ หรือ นอ้ยกวา่  -3σ 
 

กฎขอ้ท่ี 2 มี 9 จุดต่อเน่ืองกนัท่ีมากกวา่ หรือนอ้ยกวา่ เส้นแกนกลาง (Center Line) 

 
 

รูปท่ี 2.3 กฎขอ้ท่ี 2 มี 9 จุดต่อเน่ืองกนัท่ีมากกวา่ หรือนอ้ยกวา่ เส้นแกนกลาง  
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กฎขอ้ท่ี 3 มี 6 จุดต่อเน่ืองกนัท่ีเพิ่มข้ึนหรือลดลงอยา่งต่อเน่ือง 

 
 

รูปท่ี 2.4 กฎขอ้ท่ี 3 มี 6 จุดต่อเน่ืองกนัท่ีเพิ่มข้ึนหรือลดลงอยา่งต่อเน่ือง 

 

กฎขอ้ท่ี 4 มี 14 จุดต่อเน่ืองกนัท่ีข้ึนลงสลบัฟันปลา 

 
 

รูปท่ี 2.5 กฎขอ้ท่ี 4 มี 14 จุดต่อเน่ืองกนัท่ีข้ึนลงสลบัฟันปลา 

 

กฎขอ้ท่ี 5 มี 2 หรือ 3 จุดจาก 3 จุดต่อเน่ืองกนัท่ีอยูห่่างจากค่าเฉล่ียมากกวา่ +2σ  หรือนอ้ยกวา่ -2σ 

 
 

รูปท่ี 2.6 กฎขอ้ท่ี 5 มี 2 หรือ 3 จุดจาก 3 จุดต่อเน่ืองกนัท่ีอยูห่่างจากค่าเฉล่ีย  

มากกวา่ +2σ  หรือนอ้ยกวา่ -2σ 
 

กฎขอ้ท่ี 6 มี 4 หรือ 5 จุด ในแถวมีค่ามากกวา่  ±1σ   จากค่าเฉล่ียในทิศทางเดียวกนั  

 
 

รูปท่ี 2.7 กฎขอ้ท่ี 6 มี 4 หรือ 5 จุด ในแถวมีค่ามากกวา่  ±1σ    

จากค่าเฉล่ียในทิศทางเดียวกนั 
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กฎขอ้ท่ี 7 มี 15 จุดต่อเน่ืองกนัท่ีอยูภ่ายใน ±1σ จากค่าค่าเฉล่ีย 

รูปท่ี 2.8 กฎขอ้ท่ี 7 มี 15 จุดต่อเน่ืองกนัท่ีอยูภ่ายใน ±1σ จากค่าค่าเฉล่ีย 

กฎขอ้ท่ี 8 มี 8 จุดต่อเน่ืองกนัท่ีไม่อยูภ่ายใน ±1σ จากค่าค่าเฉล่ีย 

รูปท่ี 2.9 กฎขอ้ท่ี 8 มี 8 จุดต่อเน่ืองกนัท่ีไม่อยูภ่ายใน ±1σ จากค่าค่าเฉล่ีย 

2.3 ภาษาวชิวลเบสิก (Visual Basic) 

วชิวลเบสิก (Visual Basic) เป็นภาษาในการเขียนโปรแกรมแบบการเขียนโปรแกรมท่ี

ข้ึนกบัเหตุการณ์ (event-driven programming) โดย ภาษาวชิวลเบสิก นั้นถูกออกแบบมาเพื่อใหง่้าย

ต่อการเรียนรู้และง่ายต่อการใชง้าน ซ่ึงสนบัสนุนการพฒันาโปรแกรมแบบแรพอิดแอพพลิเคชัน่

ดิเวลเลิพเมินท ์ ( rapid application development : RAD) และ กราฟฟิกยสูเซอร์อินเทอร์เฟส 

(Graphical User Interface : GUI) การเขา้ถึงฐานขอ้มูล และอ่ืนๆ ท่ีทาํงานภายใต ้ดอทเน็ตเฟรมเวร์ิก 
(.NET Framework)  

รูปท่ี 2.10 โลโกข้องภาษาวชิวลเบสิกท่ีออกแบบโดยไมโครซอฟต ์
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2.4 ดอทเน็ตเฟรมเวร์ิก (.NET Framework) 

ดอทเน็ตเฟรมเวร์ิก (.NET Framework) คือกรอบในการพฒันาซอร์ฟแวร์ (software 

framework) ท่ีพฒันาโดยไมโครซอฟต ์ (Microsoft) ท่ีมีการทาํงานหลกับนวนิโดว ์ (Windows) 

ประกอบไปดว้ยไลบราร่ีของคลาสต่างๆ เป็นจาํนวนมาก ท่ีเรียกวา่ เฟรมเวิร์กคลาสไลบราร่ี และมี

ตวัแปรภาษาสาํหรับการเขียนโปรแกรมในภาษาต่างๆ 

โปรแกรมท่ีเขียนโดยดอทเน็ตเฟรมเวิร์ก (.NET Framework) ทาํงานภายใตส้ภาพแวดลอ้ม

ของซอร์ฟแวร์ท่ีเรียกวา่ คอมมนัแลงกวจิรันไทม ์ (Common Language Runtime : CLR) และ 

แอพพลิเคชัน่เวอร์ชวลแมชชีน (Application virtual machine) ท่ีทาํหนา้ท่ีใหบ้ริการเซอร์วสิต่าง ๆ 

เช่น ความปลอดภยั การจดัการหน่วยความจาํ การจดัการกบัขอ้ผดิพลาด ทั้งเฟรมเวร์ิกคลาสไลบราร่ี 

และ คอมมนัแลงกวจิรันไทม ์(Common Language Runtime : CLR) เป็นองคป์ระกอบของ ดอทเน็ต

เฟรมเวิร์ก (.NET Framework) 

รูปท่ี 2.11 องคป์ระกอบของ ดอทเน็ตเฟรมเวร์ิก (.NET Framework) 

2.5 เอกซ์เอม็แอล (XML) 

เอกซ์เอม็แอล มีโครงสร้างท่ีประกอบดว้ยแทก็เปิด และแทก็ปิด เช่นเดียวกบัภาษา เอชทีเอม็

แอล (HTML) แต่ภาษาเอกซ์เอม็แอล สามารถสร้างแทก็รวมทั้งกาํหนดโครงสร้างของขอ้มูลไดเ้อง 

มีความสะดวกในการจดัการดา้นระบบการติดต่อกบัผูใ้ชจ้ากโครงสร้างของขอ้มูล สามารถนาํขอ้มูล

จากหลายแหล่งมาแสดงผลและประมวลผลร่วมกนัได ้ และในส่วนของขอ้มูลสามารถปรับใหเ้ป็น 

เอชทีเอม็แอล (HTML) ได ้ สาํหรับประโยชน์ในการใชง้านนั้น จะสามารถนาํมาใชส้าํหรับการ

https://www.google.co.th/search?hl=th&q=%E0%B8%A3%E0%B8%B1%E0%B8%99%E0%B9%84%E0%B8%97%E0%B8%A1%E0%B9%8C+%E0%B8%84%E0%B8%B7%E0%B8%AD%E0%B8%AD%E0%B8%B0%E0%B9%84%E0%B8%A3&sa=X&ved=2ahUKEwiH6-3e_ZfvAhXs7XMBHYfPC2sQ1QIoAHoECAMQAQ
https://www.google.co.th/search?hl=th&q=%E0%B8%A3%E0%B8%B1%E0%B8%99%E0%B9%84%E0%B8%97%E0%B8%A1%E0%B9%8C+%E0%B8%84%E0%B8%B7%E0%B8%AD%E0%B8%AD%E0%B8%B0%E0%B9%84%E0%B8%A3&sa=X&ved=2ahUKEwiH6-3e_ZfvAhXs7XMBHYfPC2sQ1QIoAHoECAMQAQ
https://www.mindphp.com/%E0%B8%84%E0%B8%B9%E0%B9%88%E0%B8%A1%E0%B8%B7%E0%B8%AD/73-%E0%B8%84%E0%B8%B7%E0%B8%AD%E0%B8%AD%E0%B8%B0%E0%B9%84%E0%B8%A3/2026-html-%E0%B8%84%E0%B8%B7%E0%B8%AD%E0%B8%AD%E0%B8%B0%E0%B9%84%E0%B8%A3.html
https://www.mindphp.com/%E0%B8%84%E0%B8%B9%E0%B9%88%E0%B8%A1%E0%B8%B7%E0%B8%AD/73-%E0%B8%84%E0%B8%B7%E0%B8%AD%E0%B8%AD%E0%B8%B0%E0%B9%84%E0%B8%A3/2026-html-%E0%B8%84%E0%B8%B7%E0%B8%AD%E0%B8%AD%E0%B8%B0%E0%B9%84%E0%B8%A3.html


8 
 
เขา้ถึงระบบขอ้มูลขนาดใหญ่ใชก้บัระบบเครือข่ายในองคก์ร หรืออินเตอร์เนตเพื่อดูขอ้มูลหรือ

เรียกใชข้อ้มูลท่ีใหก้ารแสดงผลทางหนา้จอท่ีรวดเร็ว 

จุดเด่นของ เอกซ์เอม็แอล (XML)  

1. ดูเอกสารไดง่้าย สะดวก และไดผ้ลดี 

2. สนบัสนุนการประยกุตใ์ชก้บังานต่าง ๆ และสนบัสนุนโปรแกรมประยกุตต่์าง ๆ 

3. เขียนง่าย 

4. อ่านไดโ้ดยไม่ตอ้งอาศยัโปรแกรมหรือเคร่ืองมือช่วยแปล 

5. การเขียนเอกซ์เอม็แอล ทาํไดด้ว้ยการใชเ้คร่ืองมือแกไ้ขขอ้ความ (Text Editor) ทัว่ไป 

และไม่ตอ้งการเคร่ืองมือท่ีซบัซอ้น 

6. ใชเ้ป็นตวัควบคุมขอ้มูล ในการขนส่งขอ้มูล และสร้างการเช่ือมโยงระหวา่ง

แอพพลิเคชัน่ไดง่้าย 

7. สนบัสนุนยนิูโคด (UNICODE) ทาํใหใ้ชไ้ดก้บัหลากหลายภาษา และผสมกนัได้

หลากหลายภาษา 

2.6 เอกซ์เอม็แอลมาร์กเกอร์เวอร์ช่ัน 1.1 (XML Marker 1.1) 

 เอกซ์เอม็แอลมาร์กเกอร์  (XML Marker) เป็นเคร่ืองมือแกไ้ข และแสดงขอ้มูลเอก็ซ์เอ็มแอล 

แบบลาํดบัชั้นและแบบตาราง โดยจะสร้างการแสดงผลแบบตารางของแทก็ท่ีเลือกโดยการรวบรวม

แอตทริบิวต ์ (Attribute) ท่ีซํ้ ากนัและช่ือแทก็แลว้จดัเรียงเป็นคอลมัน์ (Column) ผลลพัธ์ท่ีไดคื้อการ

แสดงผลขอ้มูลแบบตาราง ทาํใหดู้ขอ้มูลไดง่้าย 

 
 

รูปท่ี 2.12 หนา้จอแสดงผลของเอกซ์เอม็แอล มาร์กเกอร์   



 

บทที ่3 

รายละเอยีดการปฏบัิติงาน 

 รายละเอียดของงานท่ีปฏิบติั จะกล่าวถึง ช่ือ-ท่ีตั้ง ของสถานประกอบการ ลกัษณะโดยรวม

ของสถานประกอบการ รูปแบบการบริหารองค์กร ตาํแหน่งงานท่ีนักศึกษาได้รับมอบหมาย 

ระยะเวลาท่ีปฏิบติังาน ขั้นตอนวิธีการดาํเนินงาน อุปกรณ์เคร่ืองมือท่ีใชใ้นการปฏิบติังานโครงการ

สหกิจ 

 

3.1 ช่ือและทีต่ั้งของสถานประกอบการ 

 ช่ือสถานประกอบการ   บริษทั ลูเมนตั้ม อินเตอร์เนชัน่แนล (ประเทศไทย) จาํกดั 

    (Lumentum International (Thailand) Company Limited) 

 ท่ีตั้งสถานประกอบการ 60/129 หมู่ท่ี 19 ตาํบลคลองหน่ึง อาํเภอคลองหลวง จ.ปทุมธานี 

     10120 

     www.lumentum.com 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 3.1 แผนท่ีตั้งสถานประกอบการ 

 

3.2 ลกัษณะของสถานทีป่ฏิบัติงาน 

 บริษทั ลูเมนตั้ม อินเตอร์เนชัน่แนล (ประเทศไทย) จาํกดั (Lumentum International 

(Thailand) Company Limited) อาํเภอคลองหลวง จงัหวดัปทุมธานี ไดด้าํเนินธุรกิจภายใตห้ลกั

จรรยาบรรณแห่งพนัธมิตรธุรกิจผูมี้ความรับผดิชอบ (Responsible Business Alliance : RBA)  ซ่ึง

https://www.google.co.th/maps/search/60%2F129++%E0%B8%AB%E0%B8%A1%E0%B8%B9%E0%B9%88%E0%B8%97%E0%B8%B5%E0%B9%88+19+%E0%B8%95%E0%B8%B3%E0%B8%9A%E0%B8%A5%E0%B8%84%E0%B8%A5%E0%B8%AD%E0%B8%87%E0%B8%AB%E0%B8%99%E0%B8%B6%E0%B9%88%E0%B8%87+%E0%B8%AD%E0%B8%B3%E0%B9%80%E0%B8%A0%E0%B8%AD%E0%B8%84%E0%B8%A5%E0%B8%AD%E0%B8%87%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B8%A7%E0%B8%87+%E0%B8%88.%E0%B8%9B%E0%B8%97%E0%B8%B8%E0%B8%A1%E0%B8%98%E0%B8%B2%E0%B8%99%E0%B8%B5+%7C+%E0%B8%9A%E0%B8%A3%E0%B8%B4%E0%B8%A9%E0%B8%B1%E0%B8%97+%E0%B8%A5%E0%B8%B9%E0%B9%80%E0%B8%A1%E0%B8%99%E0%B8%95%E0%B8%B1%E0%B9%89%E0%B8%A1+%E0%B8%AD%E0%B8%B4%E0%B8%99%E0%B9%80%E0%B8%95%E0%B8%AD%E0%B8%A3%E0%B9%8C%E0%B9%80%E0%B8%99%E0%B8%8A%E0%B8%B1%E0%B9%88%E0%B8%99%E0%B9%81%E0%B8%99%E0%B8%A5+%28%E0%B8%9B%E0%B8%A3%E0%B8%B0%E0%B9%80%E0%B8%97%E0%B8%A8%E0%B9%84%E0%B8%97%E0%B8%A2%29+%E0%B8%88%E0%B8%B3%E0%B8%81%E0%B8%B1%E0%B8%94
https://www.dataforthai.com/openlink?u=www.lumentum.com
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ดาํเนินกิจการเก่ียวกบัการผลิตช้ินส่วนเคร่ืองเลเซอร์ ช้ินส่วนอุปกรณ์โทรคมนาคมสาํหรับระบบใย

แกว้นาํแสง กิจการประกอบเคร่ืองจกัร อุปกรณ์เคร่ืองจกัร และ/หรือ อุปกรณ์การส่ือสาร เป็นตน้ 

โดยมีสาํนกังานใหญ่อยูท่ี่รัฐแคลิฟอร์เนีย สหรัฐอเมริกาท่ีก่อตั้งมากวา่ 40 ปี และมีบริษทัในประเทศ

ต่าง ๆ ประกอบดว้ย ประเทศ แคนาดา จีน ฝร่ังเศส อิตาลี ญ่ีปุ่น สโลวเีนีย มาเลเซีย เกาหลีใต ้

สวติเซอร์แลนด ์ไตห้วนั ไทย สหราชอาณาจกัร และสหรัฐอเมริกา เป็นตน้ อีกทั้งบริษทัยงัเป็นผูน้าํ

ดา้นการขนส่งและการส่งสัญญาณโทรคมนาคม  100G data center laser ships และ 3D sensing diode 

lasers  

3.3 รูปแบบการจัดองค์การและการบริหารงานขององค์กร 

 การบริหารงานขององคก์รในส่วนงานท่ีไปปฏิบติัสหกิจศึกษาสามารถแสดงไดด้งัรูปท่ี 3.2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 3.2 การจดัองคก์ารและการบริหารงานขององคก์ร 
 
 
 
 

Engineering Dev Manager 

ธวชัชยั ไชยรัตน์ (พนกังานท่ีปรึกษา) 

Test  Software  Engineer Intern 

วลิาวลัย ์เช้ือนิจ (นกัศึกษาผูป้ฏิบติัสหกิจศึกษา) 

Chief Executive Officer 

Alan Lowe 

SVP, Engineering and Quality, CQO 

Misha Rozenberg 

Sr Director, Engineering and Quality 

Bill Ovenstone 
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3.4 ตําแหน่งและลกัษณะงานทีไ่ด้รับมอบหมาย 

 ตาํแหน่งงานท่ีไดรั้บมอบหมายคือวิศวกรทดสอบซอฟตแ์วร์ระดบัฝึกหัด (Test  Software  

Engineer Intern) โดยมีหนา้ท่ีท่ีไดรั้บมอบหมาย ดงัน้ี 

 3.4.1 พฒันาโปรแกรมทดสอบซอฟตแ์วร์  เพื่อสร้างไฟล์ผลการทดสอบออกมาในรูปแบบ

ของไฟลเ์อกซ์เอม็แอล (XML)  

 3.4.2 พฒันาโปรเเกรม เพื่อบนัทึกไฟล์ผลการทดสอบในรูปแบบของไฟล์เอกซ์เอ็มแอล 

(XML) ไปยงัระบบฐานขอ้มูลของบริษทั (Database)  

 3.4.3 นาํขอ้มูลไฟล์ผลการทดสอบจากระบบฐานขอ้มูลของบริษทัไปวิเคราะห์การควบคุม

กระบวนการผลิตเชิงสถิติ (Statistical Process Control) เพื่อใหก้ารทดสอบเป็นไปตามมาตรฐาน 

 

3.5 ช่ือและตําแหน่งของพนักงานทีป่รึกษา 

 คุณ ธวชัชยั ไชยรัตน์  ตาํแหน่ง ผูจ้ดัการฝ่ายพฒันาวศิวกรรม ( Engineering Dev Manager) 

  

3.6 ระยะเวลาทีป่ฏิบัติงาน 

 เร่ิมปฏิบติังาน  : วนัท่ี 11 มกราคม พ.ศ. 2564 

 ส้ินสุดการปฏิบติังาน : วนัท่ี 30 เมษายน พ.ศ. 2564 

 

3.7 แผนการดําเนินงาน 

 3.7.1 ศึกษาขอ้มูลท่ีเก่ียวขอ้งกบัการทาํโครงงาน 

 ศึกษาขอ้มูลต่างๆ ท่ีเก่ียวขอ้งกบัการทาํโครงงาน เช่น กระบวนการทดสอบผลิตภณัฑ์ของ

บริษทั และการควบคุมกระบวนการผลิตเชิงสถิติ (Statistical Process Control) โปรแกรมภาษา 

(Programming Language) ท่ีจะใชใ้นการพฒันา 

 3.7.2 รวบรวมความตอ้งการและวเิคราะห์ระบบ 

 รวบรวมความตอ้งการจากพนักงานท่ีปรึกษาโดยการสัมภาษณ์ ว่ามีฟังก์ชั่นการทาํงาน

ใดบ้างท่ีบริษทัต้องการให้มีในโปรเเกรมท่ีจะพฒันา จากนั้นทาํการวิเคราะห์ความต้องการท่ี

รวบรวม ซ่ึงพบวา่โปรเเกรมจะตอ้งสามารถสร้างไฟล์ผลการทดสอบผลิตภณัฑจ์าก ฟังก์ชัน่ “Daily 

Check” , “Main Test” และ “Power Check”  ในรูปแบบไฟล์เอกซ์เอ็มแอล รวมถึงสามารถบนัทึก

ไฟล์เอกซ์เอ็มแอลท่ีไดไ้วบ้นระบบฐานขอ้มูล เพื่อนาํไปใช้ในวิเคราะห์การควบคุมกระบวนการ

ผลิตเชิงสถิติ  

 3.7.3 ออกแบบระบบ 

 จากการวิเคราะห์โปรเเกรม ผูจ้ดัทาํไดท้าํการออกแบบโปรเเกรมท่ีจะพฒันา โดยออกแบบ

การทาํงานของโปรแกรมเป็น 2 ส่วนหลกั ไดเ้เก่  
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1. ส่วนของการ สร้างไฟลเ์อกซ์เอม็แอลของผลการทดสอบ 

2. ส่วนการบันทึกไฟล์เอกซ์เอ็มแอลของผลการทดสอบไปไว้บนระบบ

ฐานขอ้มูลของบริษทั 

 3.7.4 พฒันาระบบ 

พฒันาโปรเเกรมออกเป็น 2 ส่วนหลกัตามท่ีไดอ้อกแบบไว ้คือส่วนของการสร้างไฟลเ์อกซ์

เอ็มแอลและส่วนการบนัทึกไฟล์เอกซ์เอ็มแอลไปไวบ้นระบบฐานขอ้มูลของบริษทั โดยพฒันา

โปรแกรมด้วยภาษาวิชวลเบสิกดอทเน็ต (Visual Besic.Net) และใช้ระบบฐานข้อมูลเอพีไอ

อินเตอร์เฟส (API interface) เป็นระบบจดัการฐานขอ้มูล (Database Management System ) 

 3.7.5 ทดสอบโปรเเกรม 

 นาํโปรเเกรมท่ีพฒันามาทาํการทดสอบการทาํงานในส่วนของการทาํงานหลกัทั้งสองส่วน

ตามท่ีออกแบบไว ้ไดแ้ก่ 

1. ทดสอบสร้างผลการทดสอบในรูปแบบของไฟล์เอกซ์เอ็มแอลของทั้ ง 3 

ฟังกช์ัน่ ไดเ้เก่ ฟังกช์ัน่ “Daily Check” , “Main Test” และ “Power Check”  

2. การบนัทึกผลการทดสอบในรูปแบบของไฟล์เอกซ์เอ็มแอลไปไวบ้นระบบ

ฐานขอ้มูลของบริษทั  

 3.7.6 วเิคราะห์การควบคุมกระบวนการผลิตเชิงสถิติ 

 นาํขอ้มูลผลการทดสอบความพร้อมของเคร่ืองทดสอบผลิตภณัฑ์ ท่ีไดจ้ากฟังก์ชัน่ “Daily 

Check”  ซ่ึงเก็บอยูใ่นรูปแบบของไฟล์ไฟล์เอกซ์เอ็มแอลท่ีอยู่บนระบบฐานขอ้มูล มาพล็อตกราฟ 

(plot graph) บนระบบเอสพีซี (SPC System) ซ่ึงเป็นระบบวิเคราะห์การควบคุมกระบวนการผลิต

เชิงสถิติ เพื่อใช้ข้อมูลกราฟท่ีได้ในการวิเคราะห์และทําการควบคุมเคร่ืองทดสอบให้อยู่ใน

มาตรฐาน 

 3.7.7 จดัทาํเอกสารรายงานผลการดาํเนินงานโครงงาน  

 จดัทาํเอกสารรายงานผลการดาํเนินงานโครงงาน เช่น  ท่ีมาและความสําคญัของโครงงาน 

หลกัการท่ีเก่ียวขอ้ง เเละผลทดสอบการทาํงานของโปรแกรม ขอ้ดี ขอ้เสีย และขอ้เสนอแนะต่างๆ   

 จากขั้นตอนการทาํงานดงักล่าว ผูจ้ดัทาํไดน้าํหวัขอ้การทาํงานและกาํหนดระยะเวลาในการ

ดาํเนินงานของโครงงานมากาํหนดเป็นตารางแผนการดาํเนินงาน ดงัตารางท่ี 3.1
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        ตารางท่ี 3.1  ตารางแผนการดาํเนินงานของโครงการ 

 

ท่ี 

 

หวัขอ้งาน 

2564 

มกราคม กุมภาพนัธ์ มีนาคม เมษายน 

1 ศึกษาเก่ียวกบัโครงงานท่ีสถานประกอบการมอบหมาย

งานให ้

    

2 รวบรวมและวิเคราะห์ความตอ้งการของโปรแกรมท่ีจะ

พฒันา 

    

3 ศึกษาโครงสร้างของไฟล์ เอกซ์เอ็มแอล และโปรแกรม

การสร้างไฟล์เอกซ์เอ็มแอล (XML) ดว้ยภาษาวิชวลเบสิก 

ดอทเน็ต (Visual Besic.Net) 

    

4 ออกแบบโปรแกรมท่ีจะพฒันาของฟังกช์ัน่ Daily Check     

5 พฒันาโปรแกรมสร้างไฟล์เอกซ์เอ็มแอล (XML) ของ

ฟังกช์ัน่ Daily Check 

    

6 ทดสอบโปรแกรมฟังกช์ัน่ Daily Check บนลายการผลิต     

7 ออกแบบโปรแกรมท่ีจะพฒันาของฟังก์ชั่น Main Test 

และ Power Check 

    

8 พฒันาโปรแกรมสร้างไฟล์เอกซ์เอ็มแอล (XML) ของ

ฟังกช์ัน่ Main Test และ Power Check 

    

9 ทดสอบโปรแกรมฟังก์ชั่น Main Test และ Power Check 

บนลายผลิต 

    

10 วเิคราะห์การควบคุมกระบวนการผลิตเชิงสถิติ (Statistical 

Process Control) 

    

11 ปรับปรุงและแก้ไขข้อผิดพลาดท่ีเกิดข้ึนก่อนส่งมอบ

โครงงานใหก้บับริษทั 

    

12 จดัทาํเอกสารรายงาน     
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3.8 อุปกรณ์และเคร่ืองมือทีใ่ช้ 

 ฮาร์ดแวร์ 

- คอมพิวเตอร์โนต้บุค๊    1 เคร่ือง 

- เคร่ืองทดสอบซอฟตแ์วร์    1 เคร่ือง 

ซอฟตแ์วร์ 

- วชิวล สตูดิโอ (Visual Studio 2019)   1 ชุด 

- เอกซ์เอม็แอล มาร์กเกอร์ (Xml Marker 1.1)  1 ชุด 

 



บทที ่4 

ผลการปฏบัิติงาน 

 ผลการปฏิบติังานตามโครงงานพฒันาโปรแกรมทดสอบซอฟต์แวร์ เพื่อวิเคราะห์การ

ควบคุมกระบวนการผลิตเชิงสถิติเป็นไปตามความตอ้งการของบริษทักาํหนดไว ้แต่เน่ืองจากขอ้มูล

ของโครงงานบางส่วนเป็นส่ิงท่ีบริษทัตอ้งคาํนึงถึงความปลอดภยัในการนาํไปแผยแพร่สู่สาธาณะ

ชน ดังนั้นผูจ้ดัทาํจึงนาํเสนอผลการทาํงานของโปรแกรมทดสอบซอฟต์แวร์ เพื่อวิเคราะห์การ

ควบคุมกระบวนการผลิตเชิงสถิติมาเพียงบางส่วนเท่าท่ีบริษทัจะอนุญาตให้สามารถเผยแพร่ได้

เท่านั้น 

 

4.1 โปรแกรมทดสอบซอฟต์แวร์เพ่ือวเิคราะห์การควบคุมกระบวนการผลติเชิงสถิติ 

 หน้าจอหลกัของโปรแกรมทดสอบซอฟต์แวร์ เพื่อวิเคราะห์การควบคุมกระบวนการผลิต

เชิงสถิติช่ือ Main Form โดยเป็นหน้าจอแรกของการเขา้ใช้งานโปรแกรม ซ่ึงจะประกอบไปด้วย

ส่วนหลกัต่างๆ 5 ส่วนหลกั ดงัรูปท่ี 4.1.1 

1. หมายเลข  1 Option  เป็นส่วนท่ีใช้ในการเลือกโหมดหรือตั้ งค่าการทํางานของ

โปรแกรม  

2. หมายเลข 2 Main Test  เป็นปุ่มท่ีใชใ้นการทดสอบซอฟตแ์วร์ฟังกช์ัน่ “Main Test”  

3. หมายเลข 3 Power Check  เป็นปุ่มท่ีใช้ในการทดสอบซอฟต์แวร์ฟังก์ชั่น “Power 

Check”  

4. หมายเลข 4 Daily Check  เป็นปุ่มท่ีใชใ้นการทดสอบซอฟตแ์วร์ฟังกช์ัน่ “Daily Check”  

5. หมายเลข 5 End เป็นปุ่มท่ีใชใ้นการปิดโปรแกรม 

 

 
 

รูปท่ี 4.1.1 หนา้จอหลกัของโปรแกรมทดสอบซอฟตแ์วร์ 

เพื่อวเิคราะห์การควบคุมกระบวนการผลิตเชิงสถิติ 

1 

2 3 

4 

5 
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4.2 การทดสอบซอฟต์แวร์ฟังก์ช่ัน “Main Test” 

เม่ือผูด้าํเนินการ (Operator) กดปุ่ม Main Test เพื่อจะทาํการทดสอบซอฟตแ์วร์ฟังกช์ัน่ 

“Main Test”  โปรแกรมจะเขา้สู่หนา้จอ frmInput ดงัรูปท่ี 4.2.1 เพื่อจะใหผู้ด้าํเนินการกรอกขอ้มูล 

ก่อนท่ีจะทาํการทดสอบซอฟตแ์วร์ 

 

 
 

รูปท่ี 4.2.1 หนา้จอกรอกขอ้มูลของฟังกช์ัน่ “Main Test” 

 

 หลงัจากผูด้าํเนินการกรอกขอ้มูลเสร็จแลว้ จะกดปุ่ม Next เพื่อให้โปรแกรมเร่ิมตน้งาน ใน

ส่วนของการทดสอบซอฟตแ์วร์ฟังกช์ัน่ Main Test จากนั้นโปรแกรมจะเขา้สู่หนา้จอ Measure 

Progress เพื่อทาํการทดสอบซอฟตแ์วร์ ดงัรูปท่ี 4.2.2 

 

 
 

รูปท่ี 4.2.2 หนา้จอทดสอบซอฟตแ์วร์ของฟังกช์ัน่ “Main Test” 
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 เม่ือโปรแกรมทาํการทดสอบซอฟตแ์วร์ฟังกช์ัน่ “Main Test” เสร็จส้ิน จะสร้างไฟลผ์ลการ

ทดสอบในรูปแบบของเอกซ์เอม็แอล และบนัทึกเก็บไวบ้นระบบฐานขอ้มูล ดงัรูปท่ี 4.2.3 

 

 
 

รูปท่ี 4.2.3 ไฟลเ์อกซ์เอม็แอลของฟังกช์ัน่ Main Test 

 

  ซ่ึงบนหนา้จอของโปรแกรม จะปรากฎขอ้ความวา่ "Finish measurement. Please click 

Next bottom" และผลลพัธ์การทดสอบของแต่ละช้ินงานของผลิตภณัฑว์า่ ผา่น (Pass) หรือไม่ผา่น 

(Fail) ดงัรูปท่ี 4.2.4 จากนั้นใหก้ดปุ่ม Next เพื่อกลบัสู่หนา้จอ Main Form  

 

 
 

รูปท่ี 4.2.4 หนา้จอผลการทดสอบของฟังกช์ัน่ “Main Test” 

 

4.3 การทดสอบซอฟต์แวร์ฟังก์ช่ัน “Power Check” 

เม่ือผูด้าํเนินการ (Operator) กดปุ่ม Power Check เพื่อจะทาํการทดสอบซอฟตแ์วร์ฟังกช์ัน่ 

Power Check โปรแกรมจะเขา้สู่หนา้จอ frmInput ดงัรูปท่ี 4.3.1 เพื่อจะใหผู้ด้าํเนินการกรอกขอ้มูล 

ก่อนท่ีจะทาํการทดสอบซอฟตแ์วร์ 
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รูปท่ี 4.3.1 หนา้จอกรอกขอ้มูลของฟังกช์ัน่ “Power Check” 

  

 หลงัจากผูด้าํเนินการกรอกขอ้มูลเสร็จแลว้ จะกดปุ่ม Next เพื่อให้โปรแกรมเร่ิมตน้งาน ใน

ส่วนของการทดสอบซอฟตแ์วร์ฟังกช์ัน่ “Power Check” จากนั้นโปรแกรมจะเขา้สู่หนา้จอ Measure 

Progress เพื่อทาํการทดสอบซอฟตแ์วร์ ดงัรูปท่ี 4.3.2 

  

 
 

รูปท่ี 4.3.2 หนา้จอทดสอบซอฟตแ์วร์ของฟังกช์ัน่ Power Check 

 

 เม่ือโปรแกรมทาํการทดสอบซอฟตแ์วร์ฟังกช์ัน่ “Power Check” เสร็จส้ิน จะสร้างไฟลผ์ล

การทดสอบในรูปแบบของเอกซ์เอม็แอล และบนัทึกเก็บไวบ้นระบบฐานขอ้มูล ดงัรูปท่ี 4.3.3 
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รูปท่ี 4.3.3 ไฟลเ์อกซ์เอม็แอลของฟังกช์ัน่ Power Check 

 

ซ่ึงบนหนา้จอของโปรแกรม จะปรากฎขอ้ความวา่ "Finish measurement. Please click Next 

bottom" และผลลพัธ์การทดสอบของแต่ละช้ินงานของผลิตภณัฑว์า่ ผา่น (Pass) หรือไม่ผา่น (Fail) 

ดงัรูปท่ี 4.3.4 จากนั้นใหก้ดปุ่ม Next เพื่อกลบัสู่หนา้จอ Main Form  

 

 
 

รูปท่ี 4.3.4 แสดงขอ้ความและผลลพัธ์การทดสอบของฟังกช์ัน่ Power Check 

 

4.4 การทดสอบซอฟต์แวร์ฟังก์ช่ัน “Daily Check” 

เม่ือผูด้าํเนินการ (Operator) กดปุ่ม Daily Check เพือ่จะทาํการทดสอบซอฟตแ์วร์ฟังกช์ัน่ 

Daily Check โปรแกรมจะเขา้สู่หนา้จอ frmInput ดงัรูปท่ี 4.4.1 เพื่อจะใหผู้ด้าํเนินการกรอกขอ้มูล 

ก่อนท่ีจะทาํการทดสอบซอฟตแ์วร์ 
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รูปท่ี 4.4.1 หนา้จอ frmInput ของฟังกช์ัน่ Daily Check 

 

 หลงัจากผูด้าํเนินการกรอกขอ้มูลเสร็จแลว้ จะกดปุ่ม Next เพื่อให้โปรแกรมเร่ิมตน้งาน ใน

ส่วนของการทดสอบซอฟตแ์วร์ฟังกช์ัน่ Daily Check จากนั้นโปรแกรมจะเขา้สู่หนา้จอ Measure 

Progress เพื่อทาํการทดสอบซอฟตแ์วร์ ดงัรูปท่ี 4.4.2 

 

 
 

รูปท่ี 4.4.2 หนา้จอหนา้จอทดสอบซอฟตแ์วร์ของฟังกช์ัน่ ของฟังกช์ัน่ Daily Check 

 

 เม่ือโปรแกรมทาํการทดสอบซอฟตแ์วร์ฟังกช์ัน่ “Daily Check” เสร็จส้ิน จะสร้างไฟลผ์ล

การทดสอบในรูปแบบของเอกซ์เอม็แอล และบนัทึกเก็บไวบ้นระบบฐานขอ้มูล ดงัรูปท่ี 4.4.3 
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รูปท่ี 4.4.3 ไฟลเ์อกซ์เอม็แอลของฟังกช์ัน่ Daily Check 

 

ซ่ึงบนหนา้จอของโปรแกรม จะปรากฎขอ้ความวา่ "Finish measurement. Please click Next 

bottom" และผลลพัธ์การทดสอบของแต่ละช้ินงานของผลิตภณัฑว์า่ ผา่น (Pass) หรือไม่ผา่น (Fail) 

ดงัรูปท่ี 4.4.4 จากนั้นใหก้ดปุ่ม Next เพื่อกลบัสู่หนา้จอ Main Form  

 

 
 

รูปท่ี 4.4.4 แสดงขอ้ความการทาํงานของฟังกช์ัน่ Daily Check 

 

4.5 การวเิคราะห์ข้อมูลเพ่ือควบคุมกระบวนการเชิงสถิติ (Statistical Process Control) 

 เม่ือโปรแกรมการทดสอบซอฟตแ์วร์เสร็จส้ินทั้ง 3 ฟังกช์ัน่แลว้ ไฟลเ์อกซ์เอม็แอล(XML) 

ของผลการทดสอบจะถูกบนัทึกไปไวบ้นฐานระบบขอ้มูลเอพีไออินเตอร์เฟส (API interface) ซ่ึง

เป็นระบบจดัการฐานขอ้มูล (Database Management System) ดงัรูปท่ี 4.5.1 เพื่อจะนาํขอ้มูลไป

วเิคราะห์การควบคุมกระบวนการผลิตเชิงสถิติ (Statistical Process Control) 
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รูปท่ี 4.5.1 ระบบฐานขอ้มูลเอพีไออินเตอร์เฟส 

 

และเม่ือผลการทดสอบฟังกช์ัน่ “Daily Check” อยูบ่นระบบฐานขอ้มูลเรียบร้อยแลว้ ระบบ

เอสพีซี (SPC System) ซ่ึงเป็นระบบวเิคราะห์การควบคุมกระบวนการผลิตเชิงสถิติ จะทาํการผลการ

ทดสอบดังกล่าวมาพล็อตกราฟ (plot graph)  ดังรูปท่ี 4.5.2 เพื่อใช้ในการวิเคราะห์และทาํการ

ควบคุมเคร่ืองทดสอบใหอ้ยูใ่นมาตรฐาน 

 

 
 

รูปท่ี 4.5.2 ระบบเอสพีซี 

 



 บทที ่5 

สรุปรายงานและข้อเสนอแนะ 

 ผลจากการปฏิบติังานสหกิจศึกษาในบริษทัลูเมนตั้ม อินเตอร์เนชั่นแนล (ประเทศไทย) 

จาํกดั ในตาํแหน่งวิศวกรทดสอบซอฟตแ์วร์ระดบัฝึกหดั (Software  Test Engineer Intern) ซ่ึงไดรั้บ

มอบหมายให้พฒันาโปรแกรมทดสอบซอฟต์แวร์เพื่อวิเคราะห์การควบคุมกระบวนการผลิตเชิง

สถิติ สามารถสรุปรายงานและขอ้เสนอแนะของผลการปฏิบติังานไดเ้ป็น 2 ส่วนหลกัๆ ดงัน้ี 

 

5.1 สรุปผลโครงงาน 

 จากการนาํโปรแกรมท่ีพฒันาไปทดสอบการใชง้านในบริษทั พบวา่มีผลสรุป ขอ้จาํกดั และ

ขอ้เสนอแนะ ดงัน้ี 

 5.1.1 ผลสรุปการทาํโครงงาน 

 โปรแกรมทดสอบซอฟต์แวร์ท่ีพฒันาข้ึน สามารถนาํไปใชง้านร่วมกบัระบบงานเดิมของ

บริษทัไดต้รงกบัความตอ้งการของบริษทั โดยโปรแกรมสามารถสร้างไฟลเ์อกซ์เอม็แอลจากผลการ

ทดสอบซอฟตแ์วร์ฟังก์ชัน่ “Main Check” ฟังกช์ัน่ “Power Check” และฟังกช์ัน่  “Daily Check” ใน

กระบวนการทดสอบผลิตภัณฑ์ และนําไปจดัเก็บบนระบบฐานข้อมูลซ่ึงใช้โปรแกรมเอพีไอ

อินเตอร์เฟส (API Interface) เป็นระบบจดัการฐานขอ้มูล  เพื่อให้โปรแกรมเอสพีซี (SPC) ซ่ึงเป็น

ระบบการควบคุมกระบวนการผลิตเชิงสถิติ (Statistical Process Control) นาํไฟล์เอกซ์เอม็แอลจาก

การทดสอบซอฟต์แวร์ฟังก์ชัน่ “Daily Check” ท่ีจดัเก็บบนระบบฐานขอ้มูลมาทาํการวิเคราะห์การ

ควบคุมกระบวนการผลิตเชิงสถิติ  เพื่อควบคุมเคร่ืองทดสอบให้อยูใ่นมาตรฐานตามท่ีกาํหนดและ

ไดผ้ลิตภณัฑท่ี์มีคุณภาพตามมาตรฐาน  

 5.1.2 ขอ้จาํกดัของโครงงาน 

 โปรแกรมทดสอบซอฟต์แวร์ท่ีพฒันาสามารถทาํงานไดบ้นเคร่ืองทดสอบผลิตภณัฑ์ท่ีเขา้

ใชง้านดว้ยบญัชีผูใ้ช้ (Account) ท่ีตรงกบัเคร่ืองทดสอบเท่านั้น ซ่ึงถา้เคร่ืองทดสอบเขา้ใชง้านดว้ย

บญัชีผูใ้ช้ (Account) ท่ีไม่ใช่ของเคร่ืองทดสอบ จะทาํให้โปรแกรมไม่สามารถเข้าถึงข้อมูลบน

เน็ตเวิร์คแชร์ไดร์ฟ (Network Share Drive)  ซ่ึงเป็นสาเหตุใหไ้ม่สามารถบนัทึกไฟลเ์อกซ์เอม็แอลท่ี

โปรแกรมทดสอบซอฟตแ์วร์สร้างข้ึนไปยงัระบบฐานขอ้มูลได ้

5.1.3 ขอ้เสนอแนะ 

 บริษทัควรกาํหนดนโยบายให้การเขา้ใช้งานเคร่ืองทดสอบผลิตภณัฑ์ ตอ้งใช้บญัชีผูใ้ช้ท่ี

ตรงกบัของเคร่ืองทดสอบเท่านั้น 
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5.2 สรุปผลการปฏิบัติงานสหกจิศึกษา 

 จากการไปปฏิบติังานสหกิจศึกษา พบวา่มีขอ้ดี ขอ้จาํกดั และขอ้เสนอแนะ ดงัน้ี 

 5.2.1 ขอ้ดีของการปฏิบติังานสหกิจศึกษา 

  1. ไดศึ้กษาและฝึกทกัษะการเขียนโปรแกรมเชิงวตัถุ (Object-Oriented 

  Programming: OOP)   

  2. ไดศึ้กษาและฝึกทกัษะการเขียนโปรแกรมดว้ยภาษาวชิวลเบสิดอทเน็ต (Visual  

  Basic.Net) 

  3. ไดฝึ้กทกัษะในการส่ือสารภาษาองักฤษ เช่น การติดต่องาน การส่งอีเมล ์ 

  4. ไดฝึ้กทกัษะการทาํงานร่วมกบัคนในทีม 

  5. ไดเ้ขา้ใจการระบบการทาํงานในบริษทั และสามารถนาํไปประยกุตใ์ชใ้นการ 

  ประกอบอาชีพในอนาคต 

  6. ไดฝึ้กการมีความรับผดิชอบต่อหนา้ท่ีท่ีไดรั้บมอบหมาย 

  7. ไดรั้บความรู้ และประสบการณ์ใหม่ๆ จากบุคลากรท่ีมีความรู้ความสามารถใน 

  องคก์ร 

  8. ไดฝึ้กการปรับตวัใหเ้ขา้กบับุคคลและสถานประกอบการท่ีปฏิบติังาน 

 5.2.2 ขอ้จาํกดัของการปฏิบติังานสหกิจศึกษา 

1. การส่ือสารภาษาองักฤษกบัพนกังานชาวต่างชาติของบริษทั  

2. การเขียนโปรแกรมเชิงวตัถุ (Object-Oriented Programming: OOP)  

3. ภาษาโปรแกรมท่ีใชใ้นการพฒันาโปรแกรม  

 5.2.3 ขอ้เสนอแนะ 

1. ฝึกทกัษะการส่ือสารภาษาองักฤษทั้งการฟัง พูด อ่านเขียน  

2. ศึกษาและฝึกทกัษะแนวคิดการเขียนโปรแกรมเชิงวตัถุเพิ่มเติม จากแหล่งขอ้มูล

ต่างๆ เช่น บทเรียนออนไลน์ หรือ YouTube 

3. ฝึกทกัษะการเรียนรู้ดว้ยตนเองจากแหล่งขอ้มูลต่างๆ เพื่อพร้อมรับการเรียนรู้ภาษา

โปรแกรม เน่ืองจากแต่ละองคก์รใชภ้าษาโปรแกรมท่ีแตกต่างกนั  
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การพฒันาโปรแกรมทดสอบซอฟต์แวร์เพ่ือวเิคราะห์การควบคุมกระบวนการผลติเชิงสถิติ 

Development of Software Testing Programs to Analyze the Statistical Process Control in 

Production Process 

วลิาวลัย ์เช้ือนิจ1 

ภาควชิาวศิวกรรมคอมพิวเตอร์ คณะวศิวกรรมศาสตร์ มหาวทิยาลยัสยาม 

Email : wilawan.chu@siam.edu1 

บทคดัย่อ 

 การทดสอบผลิตภณัฑใ์นแต่ละวนัของ

บริษทั ลูเมนตั้ม อินเตอร์เนชัน่แนล (ประเทศไทย) 

จาํกดั ประกอบดว้ย 2 ส่วนไดแ้ก่ การทดสอบเคร่ือง

ทดสอบ โดยบนัทึกผลการทดสอบในรูปแบบของ

ไฟลเ์อกซ์เซล และการทดสอบผลิตภณัฑบ์นเคร่ือง

ทดสอบโดยบนัทึกผลการทดสอบในรูปแบบของ

ไฟลข์อ้ความ แต่เน่ืองจากการทดสอบทั้ง 2 ส่วน 

ไม่ไดมี้การจดัเก็บขอ้มูลผลของการทดสอบใน

ลกัษณะของฐานขอ้มูลท่ีใชง้านร่วมกนัได ้จึงทาํให้

ยากต่อนาํขอ้มูลไปใชว้เิคราะห์การควบคุม

กระบวนการเชิงสถิติของกระบวนการผลิตเพ่ือใช้

ควบคุมเคร่ืองทดสอบและการทดสอบผลิตภณัฑใ์ห้

มีคุณภาพตามาตรฐาน 

ดงันั้นจึงมีแนวคิดท่ีจะพฒันาโปรแกรม

ทดสอบซอฟตแ์วร์เพ่ือวเิคราะห์การควบคุบกระ

บวนการผลิตเชิงสถิติดว้ยภาษาวชิวลเบสิกดอตเน็ต  

โดยโปรแกรมจะสร้างไฟลเ์อกซ์เอม็แอลจากผลการ

ทดสอบเคร่ืองทดสอบและการทดสอบผลิตภณัฑ์

บนเคร่ืองทดสอบ เพ่ือนาํไปจดัเก็บเป็นขอ้มูลใน

ระบบฐานขอ้มูลสาํหรับใชใ้นการวเิคราะห์

กระบวนการผลิต  ซ่ึงจากผลการทดสอบโปรแกรม

ท่ีพฒันาพบวา่ สามารถนาํผลการทดสอบผลิตภณัฑ์

ในแต่ละวนัของบริษทั ลูเมนตั้ม อินเตอร์เนชัน่แนล 

(ประเทศไทย) จาํกดั จากระบบฐานขอ้มูลของ

บริษทั มาแสดงผลในลกัษณะของกราฟสาํหรับใช้

ในการวเิคราะห์การควบคุมกระบวนการผลิตเชิง

สถิติได ้

 

  

Abstract 

 The daily product testing of Lumentum 

International (Thailand) Co., Ltd. consisted of 2 

parts testing machine test with the test results saved 

in Excel file format, and product testing on the 

testing machine by saved the test results in a text 

file. Because of the two parts of the testing, neither 

results of the tests were stored in a compatible 

database. This made it difficult to use the data to 

analyze the statistical process control of the 

manufacturing process in order to control the 

testing machine and product testing to meet the 

standard quality. 

 Therefore, the idea was to development a 

software testing program to analyze the statistical 

process control with Visual Basic.Net language. 

The program will generate an XML file from the 

test machine test results and the product test on the 

tester, to be stored as data in a database for use in 

the analysis of the production process. The test 

results of the developed program found that the 

results of daily product testing of Lumentum 

International (Thailand) Co., Ltd. can be obtained 

from the company's database, and to showed the 

results in a graph for use in the analysis of the 

statistical process control. 
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วตัถุประสงค์ 

1.  การพฒันาโปรแกรมทดสอบซอฟตแ์วร์เพ่ือ

วเิคราะห์การควบคุมกระบวนการผลิตเชิงสถิติ  

2.  เพ่ือสร้างไฟลเ์อก็ซ์เอม็แอลจากผลการทดสอบ

เคร่ืองทดสอบและผลิตภณัฑข์องบริษทั  

3.  เพ่ือวเิคราะห์ขอ้มูลท่ีไดจ้ากผลการทดสอบ

เคร่ืองทดสอบและผลิตภณัฑข์องบริษทั 

 

ขอบเขต 

1. โปรเเกรมสามารถสร้างไฟลเ์อกซ์เอม็แอล 

(XML) ของผลการทดสอบซอฟตแ์วร์จากฟังกช์ัน่ 

“Daily Check”  ฟังกช์ัน่ “Main Test”  และ “Power 

Check”   

2. ไฟลเ์อกซ์เอม็แอลท่ีสร้างจะถูกจดัเก็บไวบ้น

ระบบฐานขอ้มูล (Database System) ของบริษทั 

3. โปรแกรมสามารถทาํงานร่วมกบัโปรแกรมของ

บริษทัท่ีมีอยูเ่ดิมได ้

4. โปรแกรมสามารถตรวจสอบการทาํงานของ

เคร่ืองทดสอบตามพารามิเตอร์ท่ีสาํคญั (Key 

parameters) ท่ีบริษทักาํหนดได ้

5. โปรแกรมใชใ้นการตรวจสอบการทาํงานของ

เคร่ืองทดสอบแบบวนัต่อวนั 

 

ประโยชน์ทีไ่ด้รับ 

1. ไดโ้ปรแกรมทดสอบซอฟตแ์วร์เพ่ือวเิคราะห์การ

ควบคุมกระบวนการผลิตเชิงสถิติ สาํหรับใชง้านใน

บริษทั 

2. ไดฐ้านขอ้มูลของผลการทดสอบจากฟังกช์ัน่ 

“Daily Check”  ฟังกช์ัน่ “Main Test”  และ “Power 

Check”   เพ่ือนาํไปใชใ้นการวเิคราะห์ขอ้มูล 

3. ไดค้วบคุมกระบวนการผลิตเชิงสถิติ เพ่ือให้

เคร่ืองทดสอบและการทดสอบผลิตภณัฑเ์ป็นไป

ตามมาตรฐาน 

 

 

 

ขั้นตอนและวธีิการดาํเนินงาน 

1. ศึกษาขอ้มูลท่ีเก่ียวขอ้งกบัการทาํโครงงาน 

 ศึกษาขอ้มูลต่างๆ ท่ีเก่ียวขอ้งกับการทํา

โครงงาน เช่น กระบวนการทดสอบผลิตภณัฑ์ของ

บริษทั และการควบคุมกระบวนการผลิตเชิงสถิติ 

( Statistical Process Control) โ ป ร แ ก ร ม ภ า ษ า 

(Programming Language) ท่ีจะใชใ้นการพฒันา 

2. รวบรวมความตอ้งการและวเิคราะห์ระบบ 

 รวบรวมความต้องการจากพนักงานท่ี

ปรึกษาโดยการสัมภาษณ์ ว่ามีฟังก์ชั่นการทาํงาน

ใดบา้งท่ีบริษทัตอ้งการใหมี้ในโปรเเกรมท่ีจะพฒันา 

จากนั้นทาํการวเิคราะห์ความตอ้งการท่ีรวบรวม ซ่ึง

พบว่าโปรเเกรมจะตอ้งสามารถสร้างไฟล์ผลการ

ทดสอบผลิตภัณฑ์จาก ฟังก์ชั่น “Daily Check” , 

“Main Test” และ “Power Check”  ในรูปแบบไฟล์

เอกซ์เอ็มแอล รวมถึงสามารถบนัทึกไฟล์เอกซ์เอ็ม

แอลท่ีได้ไวบ้นระบบฐานขอ้มูล เพ่ือนําไปใช้ใน

วเิคราะห์การควบคุมกระบวนการผลิตเชิงสถิติ  

3. ออกแบบระบบ 

 จากการวิเคราะห์โปรเเกรม ผูจ้ดัทาํไดท้าํ

การออกแบบโปรเเกรมท่ีจะพฒันา โดยออกแบบ

การทาํงานของโปรแกรมเป็น 2 ส่วนหลกั ไดเ้เก่  

 1.ส่วนของการ สร้างไฟล์เอกซ์เอ็มแอ

ลของผลการทดสอบ 

 2. ส่วนการบนัทึกไฟล์เอกซ์เอ็มแอลของ

ผลการทดสอบไปไวบ้นระบบฐานขอ้มูลของบริษทั 

4. พฒันาระบบ 

พัฒนาโปรเเกรมออกเป็น 2 ส่วนหลัก

ตามท่ีได้ออกแบบไว ้คือส่วนของการสร้างไฟล์

เอกซ์เอม็แอลและส่วนการบนัทึกไฟลเ์อกซ์เอ็มแอล

ไปไวบ้นระบบฐานข้อมูลของบริษทั โดยพฒันา

โปรแกรมด้วยภาษาวิชวลเบสิกดอทเน็ต (Visual 

Besic.Net) แ ล ะ ใ ช้ ร ะ บ บ ฐ า น ข้ อ มู ล เ อ พี ไ อ

อินเตอร์ เฟส (API interface) เ ป็นระบบจัดการ

ฐานขอ้มูล (Database Management System ) 
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5. ทดสอบโปรเเกรม 

 นําโปรเเกรมท่ีพฒันามาทําการทดสอบ

การทาํงานในส่วนของการทาํงานหลกัทั้งสองส่วน

ตามท่ีออกแบบไว ้ไดแ้ก่ 

 1.ทดสอบสร้างผลการทดสอบในรูปแบบ

ของไฟล์เอกซ์เอ็มแอลของทั้ ง 3 ฟังก์ชั่น ได้เเก่ 

ฟังก์ชัน่ “Daily Check” , “Main Test” และ “Power 

Check”  

 2.การบันทึกผลการทดสอบในรูปแบบ

ของไฟล์เอกซ์เอ็มแอลไปไวบ้นระบบฐานข้อมูล

ของบริษทั  

6. วเิคราะห์การควบคุมกระบวนการผลิตเชิงสถิติ 

 นาํขอ้มูลผลการทดสอบความพร้อมของ

เคร่ืองทดสอบผลิตภณัฑ์ ท่ีได้จากฟังก์ชั่น “Daily 

Check”  ซ่ึงเก็บอยูใ่นรูปแบบของไฟลไ์ฟลเ์อกซ์เอม็

แอลท่ีอยู่บนระบบฐานขอ้มูล มาพล็อตกราฟ (plot 

graph) บนระบบเอสพีซี  (SPC System) ซ่ึง เ ป็น

ระบบวิเคราะห์การควบคุมกระบวนการผลิตเชิง

สถิติ เพ่ือใชข้อ้มูลกราฟท่ีไดใ้นการวเิคราะห์และทาํ

การควบคุมเคร่ืองทดสอบใหอ้ยูใ่นมาตรฐาน 

7. จดัทาํเอกสารรายงานผลการดาํเนินงานโครงงาน  

 จัดทาํเอกสารรายงานผลการดาํเนินงาน

โครงงาน เช่น  ท่ีมาและความสําคญัของโครงงาน 

หลกัการท่ีเก่ียวขอ้ง เเละผลทดสอบการทาํงานของ

โปรแกรม ขอ้ดี ขอ้เสีย และขอ้เสนอแนะต่างๆ   

 

อุปกรณ์และเคร่ืองมือทีใ่ช้ 

ฮาร์ดแวร์ 

- คอมพิวเตอร์โนต้บุค๊  1 เคร่ือง 

- เคร่ืองทดสอบซอฟตแ์วร์  1 เคร่ือง 

ซอฟตแ์วร์ 

- วชิวล สตูดิโอ (Visual Studio 2019)           

1 ชุด 

- เอกซ์เอม็แอล มาร์กเกอร์ (Xml Marker)    

1 ชุด 

 

การทาํงานของโปรแกรม 

1.โปรแกรมทดสอบซอฟต์แวร์เพ่ือวเิคราะห์การ

ควบคุมกระบวนการผลติเชิงสถิต ิ

 หนา้จอหลกัของโปรแกรมทดสอบ

ซอฟตแ์วร์ เพ่ือวเิคราะห์การควบคุมกระบวนการ

ผลิตเชิงสถิติช่ือ Main Form โดยเป็นหนา้จอแรก

ของการเขา้ใชง้านโปรแกรม ซ่ึงจะประกอบไปดว้ย

ส่วนหลกัต่างๆ 5 ส่วนหลกั ดงัรูปท่ี 1.1 

1. หมายเลข  1 Option  เป็นส่วนท่ีใชใ้น

การเลือกโหมดหรือตั้งค่าการทาํงาน

ของโปรแกรม  

2. หมายเลข 2 Main Test  เป็นปุ่มท่ีใช้

ในการทดสอบซอฟตแ์วร์ฟังกช์ัน่ 

“Main Test”  

3. หมายเลข 3 Power Check  เป็นปุ่มท่ี

ใชใ้นการทดสอบซอฟตแ์วร์ฟังกช์ัน่ 

“Power Check”  

4. หมายเลข 4 Daily Check  เป็นปุ่มท่ี

ใชใ้นการทดสอบซอฟตแ์วร์ฟังกช์ัน่ 

“Daily Check”  

5. หมายเลข 5 End เป็นปุ่มท่ีใชใ้นการ

ปิดโปรแกรม 

รูปท่ี 1.1 หนา้จอหลกัของโปรแกรม

ทดสอบซอฟตแ์วร์เพ่ือวเิคราะห์การ

ควบคุมกระบวนการผลิตเชิงสถิติ 

 

 

1 

2 3 

4 

5 
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2 การทดสอบซอฟต์แวร์ฟังก์ช่ัน “Main Test” 

เม่ือผูด้าํเนินการ (Operator) กดปุ่ม Main 

Test เพ่ือจะทาํการทดสอบซอฟตแ์วร์ฟังกช์ัน่ “Main 

Test”  โปรแกรมจะเขา้สู่หนา้จอ frmInput ดงัรูปท่ี 

2.1 เพ่ือจะใหผู้ด้าํเนินการกรอกขอ้มูล ก่อนท่ีจะทาํ

การทดสอบซอฟตแ์วร์ 

รูปท่ี 2.1 หนา้จอกรอกขอ้มูลของฟังกช์ัน่ “Main 

Test” 

 หลงัจากผูด้าํเนินการกรอกขอ้มูลเสร็จแลว้ 

จะกดปุ่ม Next เพ่ือใหโ้ปรแกรมเร่ิมตน้งาน ในส่วน

ของการทดสอบซอฟตแ์วร์ฟังกช์ัน่ Main Test 

จากนั้นโปรแกรมจะเขา้สู่หนา้จอ Measure Progress 

เพ่ือทาํการทดสอบซอฟตแ์วร์ ดงัรูปท่ี 2.2 

 

 
รูปท่ี 2.2 หนา้จอทดสอบซอฟตแ์วร์ของฟังกช์ัน่ 

“Main Test” 

 เม่ือโปรแกรมทาํการทดสอบซอฟตแ์วร์

ฟังกช์ัน่ “Main Test” เสร็จส้ิน จะสร้างไฟลผ์ลการ

ทดสอบในรูปแบบของเอกซ์เอม็แอล และบนัทึก

เก็บไวบ้นระบบฐานขอ้มูล ดงัรูปท่ี 2.3 

รูปท่ี 2.3 ไฟลเ์อกซ์เอม็แอลของฟังกช์ัน่ Main Test 

  ซ่ึงบนหนา้จอของโปรแกรม จะปรากฎ

ขอ้ความวา่ "Finish measurement. Please click Next 

bottom" และผลลพัธ์การทดสอบของแต่ละช้ินงาน

ของผลิตภณัฑว์า่ ผา่น (Pass) หรือไม่ผา่น (Fail) ดงั

รูปท่ี 2.4 จากนั้นใหก้ดปุ่ม Next เพ่ือกลบัสู่หนา้จอ 

Main Form  

 
รูปท่ี 2.4 หนา้จอผลการทดสอบของฟังกช์ัน่ “Main 

Test” 

3 การทดสอบซอฟต์แวร์ฟังก์ช่ัน “Power Check” 

เม่ือผูด้าํเนินการ (Operator) กดปุ่ม Power 

Check เพ่ือจะทาํการทดสอบซอฟตแ์วร์ฟังกช์ัน่ 

Power Check โปรแกรมจะเขา้สู่หนา้จอ frmInput 

ดงัรูปท่ี 3.1 เพ่ือจะใหผู้ด้าํเนินการกรอกขอ้มูล 

ก่อนท่ีจะทาํการทดสอบซอฟตแ์วร์ 

รูปท่ี 3.1 หนา้จอกรอกขอ้มูลของฟังกช์ัน่ “Power 

Check” 

  

 หลงัจากผูด้าํเนินการกรอกขอ้มูลเสร็จแลว้ 

จะกดปุ่ม Next เพ่ือใหโ้ปรแกรมเร่ิมตน้งาน ในส่วน

ของการทดสอบซอฟตแ์วร์ฟังกช์ัน่ “Power Check” 

จากนั้นโปรแกรมจะเขา้สู่หนา้จอ Measure Progress 

เพ่ือทาํการทดสอบซอฟตแ์วร์ ดงัรูปท่ี 3.2 
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รูปท่ี 3.2 หนา้จอทดสอบซอฟตแ์วร์ของฟังกช์ัน่ 

Power Check 

 

 เม่ือโปรแกรมทาํการทดสอบซอฟตแ์วร์

ฟังกช์ัน่ “Power Check” เสร็จส้ิน จะสร้างไฟลผ์ล

การทดสอบในรูปแบบของเอกซ์เอม็แอล และ

บนัทึกเก็บไวบ้นระบบฐานขอ้มูล ดงัรูปท่ี 3.3 

 
รูปท่ี 3.3 ไฟลเ์อกซ์เอม็แอลของฟังกช์ัน่ Power 

Check 

 

ซ่ึงบนหนา้จอของโปรแกรม จะปรากฎ

ขอ้ความวา่ "Finish measurement. Please click Next 

bottom" และผลลพัธ์การทดสอบของแต่ละช้ินงาน

ของผลิตภณัฑว์า่ ผา่น (Pass) หรือไม่ผา่น (Fail) ดงั

รูปท่ี 4.3.4 จากนั้นใหก้ดปุ่ม Next เพ่ือกลบัสู่หนา้จอ 

Main Form  

 
รูปท่ี 3.4 แสดงขอ้ความและผลลพัธ์การทดสอบ

ของฟังกช์ัน่ Power Check 

 

4 การทดสอบซอฟต์แวร์ฟังก์ช่ัน “Daily Check” 

เม่ือผูด้าํเนินการ (Operator) กดปุ่ม Daily 

Check เพ่ือจะทาํการทดสอบซอฟตแ์วร์ฟังกช์ัน่ 

Daily Check โปรแกรมจะเขา้สู่หนา้จอ frmInput ดงั

รูปท่ี 4.1 เพ่ือจะใหผู้ด้าํเนินการกรอกขอ้มูล ก่อนท่ี

จะทาํการทดสอบซอฟตแ์วร์ 

 
รูปท่ี 4.1 หนา้จอ frmInput ของฟังกช์ัน่ Daily 

Check 

 

 หลงัจากผูด้าํเนินการกรอกขอ้มูลเสร็จแลว้ 

จะกดปุ่ม Next เพ่ือใหโ้ปรแกรมเร่ิมตน้งาน ในส่วน

ของการทดสอบซอฟตแ์วร์ฟังกช์ัน่ Daily Check 

จากนั้นโปรแกรมจะเขา้สู่หนา้จอ Measure Progress 

เพ่ือทาํการทดสอบซอฟตแ์วร์ ดงัรูปท่ี 4.4.2 

 
รูปท่ี 4.2 หนา้จอหนา้จอทดสอบซอฟตแ์วร์ของ

ฟังกช์ัน่ ของฟังกช์ัน่ Daily Check 

 

 เม่ือโปรแกรมทาํการทดสอบซอฟตแ์วร์

ฟังกช์ัน่ “Daily Check” เสร็จส้ิน จะสร้างไฟลผ์ล

การทดสอบในรูปแบบของเอกซ์เอม็แอล และ

บนัทึกเก็บไวบ้นระบบฐานขอ้มูล ดงัรูปท่ี 4.3 

 
รูปท่ี 4.3 ไฟลเ์อกซ์เอม็แอลของฟังกช์ัน่ Daily 

Check 
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ซ่ึงบนหนา้จอของโปรแกรม จะปรากฎ

ขอ้ความวา่ "Finish measurement. Please click Next 

bottom" และผลลพัธ์การทดสอบของแต่ละช้ินงาน

ของผลิตภณัฑว์า่ ผา่น (Pass) หรือไม่ผา่น (Fail) ดงั

รูปท่ี 4.4 จากนั้นใหก้ดปุ่ม Next เพ่ือกลบัสู่หนา้จอ 

Main Form  

 
รูปท่ี 4.4 แสดงขอ้ความการทาํงานของฟังกช์ัน่ 

Daily Check 

 

5 การวเิคราะห์ข้อมูลเพ่ือควบคุมกระบวนการเชิง

สถิต ิ(Statistical Process Control) 

 เม่ือโปรแกรมการทดสอบซอฟตแ์วร์เสร็จ

ส้ินทั้ง 3 ฟังกช์ัน่แลว้ ไฟลเ์อกซ์เอม็แอล(XML) ของ

ผลการทดสอบจะถูกบนัทึกไปไวบ้นฐานระบบ

ขอ้มูลเอพีไออินเตอร์เฟส (API interface) ซ่ึงเป็น

ระบบจดัการฐานขอ้มูล (Database Management 

System) ดงัรูปท่ี 5.1 เพ่ือจะนาํขอ้มูลไปวเิคราะห์

การควบคุมกระบวนการผลิตเชิงสถิติ (Statistical 

Process Control) 

 
รูปท่ี 5.1 ระบบฐานขอ้มูลเอพีไออินเตอร์เฟส 

 

และเม่ือผลการทดสอบฟังกช์ัน่ “Daily 

Check” อยูบ่นระบบฐานขอ้มูลเรียบร้อยแลว้ ระบบ

เอสพีซี (SPC System) ซ่ึงเป็นระบบวเิคราะห์การ

ควบคุมกระบวนการผลิตเชิงสถิติ จะทาํการผลการ

ทดสอบดงักล่าวมาพลอ็ตกราฟ (plot graph)  ดงัรูปท่ี 

5.2 เพ่ือใชใ้นการวเิคราะห์และทาํการควบคุมเคร่ือง

ทดสอบใหอ้ยูใ่นมาตรฐาน 

 
รูปท่ี 5.2 ระบบเอสพีซี 

 

สรุปผล 

 โปรแกรมทดสอบซอฟตแ์วร์ท่ีพฒันาข้ึน 

สามารถนาํไปใชง้านร่วมกบัระบบงานเดิมของ

บริษทัไดต้รงกบัความตอ้งการของบริษทั โดย

โปรแกรมสามารถสร้างไฟลเ์อกซ์เอม็แอลจากผล

การทดสอบซอฟตแ์วร์ฟังกช์ัน่ “Main Check” 

ฟังกช์ัน่ “Power Check” และฟังกช์ัน่  “Daily  Check” 

ในกระบวนการทดสอบผลิตภณัฑ ์และนาํไปจดัเก็บ

บนระบบฐานขอ้มูลซ่ึงใชโ้ปรแกรมเอพีไอ

อินเตอร์เฟส (API Interface) เป็นระบบจดัการ

ฐานขอ้มูล  เพ่ือใหป้รแกรมเอสพีซี (SPC) ซ่ึงเป็น

ระบบการควบคุมกระบวนการผลิตเชิงสถิติ 

(Statistical Process Control) นาํไฟลเ์อก็เอม็แอลจาก

การทดสอบซอฟตแ์วร์ฟังกช์ัน่ ฟังกช์ัน่  “Daily  

Check” ท่ีจดัเก็บบนระบบฐานขอ้มูลมาทาํการ

วเิคราะห์การควบคุมกระบวนการผลิตเชิงสถิติ  เพ่ือ

ควบคุมเคร่ืองทดสอบใหอ้ยูใ่นมาตรฐานตามท่ี

กาํหนดและไดผ้ลิตภณัฑท่ี์มีคุณภาพตามมาตรฐาน  
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1. โคด้ในส่วนของฟังกช์ัน่ DailyCheck ท่ีใหส้ร้างไฟลเ์อกซ์เอม็แอล (XML) และบนัทึกไวท่ี้

ฐานขอ้มูล 

   

Private Sub WriteXMLExecute(ByVal Data As DailyCheckDataClass, ByVal WorkerName As 

String, Partnumber As String, Serialnumber As String, SoftwareVersion As String, WorkOrder 

As String, TOSASerialnumber As String, ROSASerialnumber As String, TestStartTime As 

String, Site_TDS As String, TDSServerLocation As String) 

 

        Dim DateFormat As String = TestStartTime 

        Dim dDate As DateTime = DateTime.Parse(DateFormat, CultureInfo.InvariantCulture) 

        Dim strDayFirst As String = Format(dDate, "yyyy-MM-ddTHH.mm.ss") 

        DateFormat = strDayFirst 

        Dim FileName As String 

        Dim testerName As String 

        FileName = "Site=" + Site_TDS + ",ProductFamily=TSFPPlus_10G_LITE-O, 

Operation=DailyCheck,PartNumber=" + Partnumber + ",SerialNumber=" +  

Serialnumber + ",Testdate=" + DateFormat + ".xml" 

 

        Dim TDSOutput As Results 

        TDSOutput = New Results() 

        TDSOutput.ComputerName = System.Net.Dns.GetHostName 

        TDSOutput.StartTime = CType(TestStartTime, Date) 

        TDSOutput.EndTime = Date.Now() 

 

        ' Create XmlWriterSettings.  

        Dim settings As XmlWriterSettings = New XmlWriterSettings() 

        settings.Indent = True 

        Try 

            If Not Directory.Exists("C:\TsfpLogsDailyCheck") Then 

                Directory.CreateDirectory("C:\TsfpLogsDailyCheck") 

            End If 
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            ' Create XmlWriter. 

            Using writer As XmlWriter = XmlWriter.Create("C:\TsfpLogsDailyCheck\" + FileName, 

settings) 

                writer.WriteStartDocument() 

                writer.WriteStartElement("Results") ' Root. 

 

                writer.WriteStartElement("Result") 'start Result element. 

                writer.WriteAttributeString("startDateTime", TDSOutput.StartTime.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("endDateTime", TDSOutput.EndTime.ToString) 

 

                Dim strResult As String 

                If Data.Judge = Units.JudgeState.Pass Then 

                    strResult = "Passed" 

                Else 

                    strResult = "Failed" 

                End If 

                writer.WriteAttributeString("Result", strResult) 

                writer.WriteStartElement("Header") 'start Header element. 

                writer.WriteAttributeString("Partnumber", Partnumber) 

                writer.WriteAttributeString("Operation", "DailyCheck") 

                writer.WriteAttributeString("Serialnumber", Serialnumber) 

                writer.WriteAttributeString("Teststation", TDSOutput.ComputerName) 

                writer.WriteAttributeString("DUTnumber", Data.ChannelNumber.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("Operator", WorkerName) 

                writer.WriteAttributeString("Site", Site_TDS) 

                writer.WriteAttributeString("Starttime", TDSOutput.StartTime.ToString("s")) 

                writer.WriteAttributeString("Cycletime_m", Convert.ToString(TDSOutput.EndTime –  

TDSOutput.StartTime), "HH.mm") 

                writer.WriteAttributeString("Processstep", "DailyCheck") 

                writer.WriteAttributeString("SoftwareAplicationVersion", SoftwareVersion) 

                writer.WriteAttributeString("Miscinfo", String.Format("CH0{0}",  

Data.ChannelNumber)) 
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                writer.WriteAttributeString("Workordernumber", WorkOrder) 

                writer.WriteEndElement() 'end Header element.} 

 

                writer.WriteStartElement("HeaderMisc") 'start HeaderMisc element. 

                writer.WriteElementString("WorkOrder", WorkOrder) 

                writer.WriteEndElement() 'end HeaderMisc element. 

 

                writer.WriteStartElement("UnitGenealogy") 'start HeaderMisc element. 

                writer.WriteStartElement("Item") 

                writer.WriteAttributeString("PartType", "Tosa") 

                writer.WriteAttributeString("Partnumber", "NA") 

                writer.WriteAttributeString("SerialNumber", TOSASerialnumber) 

                writer.WriteEndElement() 

                writer.WriteStartElement("Item") 

                writer.WriteAttributeString("PartType", "Rosa") 

                writer.WriteAttributeString("Partnumber", "NA") 

                writer.WriteAttributeString("SerialNumber", ROSASerialnumber) 

                writer.WriteEndElement() 

                writer.WriteEndElement() 'end HeaderMisc element. 

 

                writer.WriteStartElement("TestStep") 'start TestStep element. 

                writer.WriteAttributeString("Name", "DailyCheck") 

                writer.WriteAttributeString("Status", strResult) 

                writer.WriteAttributeString("endDateTime", TDSOutput.EndTime.ToString("s")) 

                writer.WriteAttributeString("startDateTime", TDSOutput.StartTime.ToString("s")) 

                writer.WriteAttributeString("total_time", Convert.ToString(TDSOutput.EndTime –  

TDSOutput.StartTime)) 
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                Dim CompOperator As String = "GELE" 

 

                ' Measure Data 

                Dim ValuePf As Double = 

CType(Data.MeasureData.Pf(Units.OpticalPower.Units.dBm).ToString, Double) 

                Dim SpecMinPf As Double = 

CType(Convert.ToString(Data.ReferenceData.Pf(Units.OpticalPower.Units.dBm) - 

Data.Spec.Pf(Units.OpticalPower.Units.dBm)), Double) 

                Dim SpecMaxPf As Double = 

CType(Convert.ToString(Data.ReferenceData.Pf(Units.OpticalPower.Units.dBm) + 

Data.Spec.Pf(Units.OpticalPower.Units.dBm)), Double) 

                Dim StatusPf As String 

                If ValuePf >= SpecMinPf AndAlso ValuePf <= SpecMaxPf Then 

                    StatusPf = "Passed" 

                Else 

                    StatusPf = "Failed" 

                End If 

                writer.WriteStartElement("Data") 'Pf 

                writer.WriteAttributeString("CompOperator", CompOperator) 

                writer.WriteAttributeString("DataType", "Numeric") 

                writer.WriteAttributeString("Name", "Pf") 

                writer.WriteAttributeString("Status", StatusPf) 

                writer.WriteAttributeString("Units", "dBm") 

                writer.WriteAttributeString("Value", ValuePf.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("SpecMin", SpecMinPf.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("SpecMax", SpecMaxPf.ToString) 

                writer.WriteEndElement() 
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                Dim ValueEr As Double = 

CType(Data.MeasureData.ER(Units.Decibel.Units.dB).ToString, Double) 

                Dim SpecMinEr As Double = 

CType(Convert.ToString(Data.ReferenceData.ER(Units.Decibel.Units.dB) - 

Data.Spec.ER(Units.Decibel.Units.dB)), Double) 

                Dim SpecMaxEr As Double = 

CType(Convert.ToString(Data.ReferenceData.ER(Units.Decibel.Units.dB) + 

Data.Spec.ER(Units.Decibel.Units.dB)), Double) 

                Dim StatusEr As String 

                If ValueEr >= SpecMinEr AndAlso ValueEr <= SpecMaxEr Then 

                    StatusEr = "Passed" 

                Else 

                    StatusEr = "Failed" 

                End If 

                writer.WriteStartElement("Data") 'Er 

                writer.WriteAttributeString("CompOperator", CompOperator) 

                writer.WriteAttributeString("DataType", "Numeric") 

                writer.WriteAttributeString("Name", "Er") 

                writer.WriteAttributeString("Status", StatusEr) 

                writer.WriteAttributeString("Units", "dB") 

                writer.WriteAttributeString("Value", ValueEr.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("SpecMin", SpecMinEr.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("SpecMax", SpecMaxEr.ToString) 

                writer.WriteEndElement() 

 

                Dim ValueWavelength As Double = 

CType(Data.MeasureData.Wavelength(Units.Wavelength.Units.nm).ToString, Double) 

                Dim SpecMinWavelength As Double = 

CType(Convert.ToString(Data.ReferenceData.Wavelength(Units.Wavelength.Units.nm) - 

Data.Spec.Wavelength(Units.Wavelength.Units.nm)), Double) 
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                Dim SpecMaxWavelength As Double = 

CType(Convert.ToString(Data.ReferenceData.Wavelength(Units.Wavelength.Units.nm) + 

Data.Spec.Wavelength(Units.Wavelength.Units.nm)), Double) 

                Dim StatusWavelength As String 

                If ValueWavelength >= SpecMinWavelength AndAlso ValueWavelength <= 

SpecMaxWavelength Then 

                    StatusWavelength = "Passed" 

                Else 

                    StatusWavelength = "Failed" 

                End If 

                writer.WriteStartElement("Data") 'Wavelength 

                writer.WriteAttributeString("CompOperator", CompOperator) 

                writer.WriteAttributeString("DataType", "Numeric") 

                writer.WriteAttributeString("Name", "Wavelength") 

                writer.WriteAttributeString("Status", StatusWavelength) 

                writer.WriteAttributeString("Units", "nm") 

                writer.WriteAttributeString("Value", ValueWavelength.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("SpecMin", SpecMinWavelength.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("SpecMax", SpecMaxWavelength.ToString) 

                writer.WriteEndElement() 

 

 

                Dim ValueSMSR As Double = 

CType(Data.MeasureData.SMSR(Units.Decibel.Units.dB).ToString, Double) 

                Dim SpecMinSMSR As Double = 

CType(Convert.ToString(Data.ReferenceData.SMSR(Units.Decibel.Units.dB) - 

Data.Spec.SMSR(Units.Decibel.Units.dB)), Double) 

                Dim SpecMaxSMSR As Double = 

CType(Convert.ToString(Data.ReferenceData.SMSR(Units.Decibel.Units.dB) + 

Data.Spec.SMSR(Units.Decibel.Units.dB)), Double) 

                Dim StatusSMSR As String 

                If ValueSMSR >= SpecMinSMSR AndAlso ValueSMSR <= SpecMaxSMSR Then 
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                    StatusSMSR = "Passed" 

                Else 

                    StatusSMSR = "Failed" 

                End If 

                writer.WriteStartElement("Data") 'SMSR 

                writer.WriteAttributeString("CompOperator", CompOperator) 

                writer.WriteAttributeString("DataType", "Numeric") 

                writer.WriteAttributeString("Name", "SMSR") 

                writer.WriteAttributeString("Status", StatusSMSR) 

                writer.WriteAttributeString("Units", "dB") 

                writer.WriteAttributeString("Value", ValueSMSR.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("SpecMin", SpecMinSMSR.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("SpecMax", SpecMaxSMSR.ToString) 

                writer.WriteEndElement() 

 

 

                Dim ValueTxPmin As Double = 

CType(Data.MeasureData.TxPmin(Units.OpticalPower.Units.dBm).ToString, Double) 

                Dim SpecMinTxPmin As Double = 

CType(Convert.ToString(Data.ReferenceData.TxPmin(Units.OpticalPower.Units.dBm) - 

Data.Spec.TxPmin(Units.OpticalPower.Units.dBm)), Double) 

                Dim SpecMaxTxPmin As Double = 

CType(Convert.ToString(Data.ReferenceData.TxPmin(Units.OpticalPower.Units.dBm) + 

Data.Spec.TxPmin(Units.OpticalPower.Units.dBm)), Double) 

                Dim StatusTxPmin As String 

                If ValueTxPmin >= SpecMinTxPmin AndAlso ValueTxPmin <= SpecMaxTxPmin 

Then 

                    StatusTxPmin = "Passed" 

                Else 

                    StatusTxPmin = "Failed" 

                End If 

                writer.WriteStartElement("Data") 'TxPmin 
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                writer.WriteAttributeString("CompOperator", CompOperator) 

                writer.WriteAttributeString("DataType", "Numeric") 

                writer.WriteAttributeString("Name", "TxPmin") 

                writer.WriteAttributeString("Status", StatusTxPmin) 

                writer.WriteAttributeString("Units", "dBm") 

                writer.WriteAttributeString("Value", ValueTxPmin.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("SpecMin", SpecMinTxPmin.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("SpecMax", SpecMaxTxPmin.ToString) 

                writer.WriteEndElement() 

 

 

                Dim ValueSW As Double = 

CType(Data.MeasureData.SW(Units.Wavelength.Units.nm).ToString, Double) 

                Dim SpecMinSW As Double = 

CType(Convert.ToString(Data.ReferenceData.SW(Units.Wavelength.Units.nm) - 

Data.Spec.SW(Units.Wavelength.Units.nm)), Double) 

                Dim SpecMaxSW As Double = 

CType(Convert.ToString(Data.ReferenceData.SW(Units.Wavelength.Units.nm) + 

Data.Spec.SW(Units.Wavelength.Units.nm)), Double) 

                Dim StatusSW As String 

                If ValueSW >= SpecMinSW AndAlso ValueSW <= SpecMaxSW Then 

                    StatusSW = "Passed" 

                Else 

                    StatusSW = "Failed" 

                End If 

                writer.WriteStartElement("Data") 'SW 

                writer.WriteAttributeString("CompOperator", CompOperator) 

                writer.WriteAttributeString("DataType", "Numeric") 

                writer.WriteAttributeString("Name", "SW") 

                writer.WriteAttributeString("Status", StatusSW) 

                writer.WriteAttributeString("Units", "nm") 

                writer.WriteAttributeString("Value", ValueSW.ToString) 
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                writer.WriteAttributeString("SpecMin", SpecMinSW.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("SpecMax", SpecMaxSW.ToString) 

                writer.WriteEndElement() 

 

                Dim ValueRxPmin2 As Double = 

CType(Data.MeasureData.RxPmin2(Units.OpticalPower.Units.dBm).ToString, Double) 

                Dim SpecMinRxPmin2 As Double = 

CType(Convert.ToString(Data.ReferenceData.RxPmin2(Units.OpticalPower.Units.dBm) - 

Data.Spec.RxPmin2(Units.OpticalPower.Units.dBm)), Double) 

                Dim SpecMaxRxPmin2 As Double = 

CType(Convert.ToString(Data.ReferenceData.RxPmin2(Units.OpticalPower.Units.dBm) + 

Data.Spec.RxPmin2(Units.OpticalPower.Units.dBm)), Double) 

                Dim StatusRxPmin2 As String 

                If ValueRxPmin2 >= SpecMinRxPmin2 AndAlso ValueRxPmin2 <= 

SpecMaxRxPmin2 Then 

                    StatusRxPmin2 = "Passed" 

                Else 

                    StatusRxPmin2 = "Failed" 

                End If 

                writer.WriteStartElement("Data") 'RxPmin2 

                writer.WriteAttributeString("CompOperator", CompOperator) 

                writer.WriteAttributeString("DataType", "Numeric") 

                writer.WriteAttributeString("Name", "RxPmin2") 

                writer.WriteAttributeString("Status", StatusRxPmin2) 

                writer.WriteAttributeString("Units", "dBm") 

                writer.WriteAttributeString("Value", ValueRxPmin2.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("SpecMin", SpecMinRxPmin2.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("SpecMax", SpecMaxRxPmin2.ToString) 

                writer.WriteEndElement() 
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                Dim ValueRxPowMon As Double = 

CType(Data.MeasureData.RxPowMon(Units.OpticalPower.Units.dBm).ToString, Double) 

                Dim SpecMinRxPowMon As Double = 

CType(Convert.ToString(Data.ReferenceData.RxPowMon(Units.OpticalPower.Units.dBm) - 

Data.Spec.RxPowMon(Units.OpticalPower.Units.dBm)), Double) 

                Dim SpecMaxRxPowMon As Double = 

CType(Convert.ToString(Data.ReferenceData.RxPowMon(Units.OpticalPower.Units.dBm) + 

Data.Spec.RxPowMon(Units.OpticalPower.Units.dBm)), Double) 

                Dim StatusRxPowMon As String 

                If ValueRxPowMon >= SpecMinRxPowMon AndAlso ValueRxPowMon <= 

SpecMaxRxPowMon Then 

                    StatusRxPowMon = "Passed" 

                Else 

                    StatusRxPowMon = "Failed" 

                End If 

                writer.WriteStartElement("Data") 'RxPowMon 

                writer.WriteAttributeString("CompOperator", CompOperator) 

                writer.WriteAttributeString("DataType", "Numeric") 

                writer.WriteAttributeString("Name", "RxPowMon") 

                writer.WriteAttributeString("Status", StatusRxPowMon) 

                writer.WriteAttributeString("Units", "dBm") 

                writer.WriteAttributeString("Value", ValueRxPowMon.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("SpecMin", SpecMinRxPowMon.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("SpecMax", SpecMaxRxPowMon.ToString) 

                writer.WriteEndElement() 

 

 

                Dim ValueTempMon As Double = 

CType(Data.MeasureData.TempMon(Temperature.Units.C).ToString, Double) 

                Dim SpecMinTempMon As Double = 

CType(Convert.ToString(Data.ReferenceData.TempMon(Temperature.Units.C) - 

Data.Spec.TempMon(Temperature.Units.C)), Double) 
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                Dim SpecMaxTempMon As Double = 

CType(Convert.ToString(Data.ReferenceData.TempMon(Temperature.Units.C) + 

Data.Spec.TempMon(Temperature.Units.C)), Double) 

                Dim StatusTempMon As String 

                If ValueTempMon >= SpecMinTempMon AndAlso ValueTempMon <= 

SpecMaxTempMon Then 

                    StatusTempMon = "Passed" 

                Else 

                    StatusTempMon = "Failed" 

                End If 

                writer.WriteStartElement("Data") 'TempMon 

                writer.WriteAttributeString("CompOperator", CompOperator) 

                writer.WriteAttributeString("DataType", "Numeric") 

                writer.WriteAttributeString("Name", "TempMon") 

                writer.WriteAttributeString("Status", StatusTempMon) 

                writer.WriteAttributeString("Units", "C") 

                writer.WriteAttributeString("Value", ValueTempMon.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("SpecMin", SpecMinTempMon.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("SpecMax", SpecMaxTempMon.ToString) 

                writer.WriteEndElement() 

 

                Dim ValueVoltMon1 As Double = 

CType(Data.MeasureData.VoltMon1(Voltage.Units.V).ToString, Double) 

                Dim SpecMinVoltMon1 As Double = 

CType(Convert.ToString(Data.ReferenceData.VoltMon1(Voltage.Units.V) - 

Data.Spec.VoltMon1(Voltage.Units.V)), Double) 

                Dim SpecMaxVoltMon1 As Double = 

CType(Convert.ToString(Data.ReferenceData.VoltMon1(Voltage.Units.V) + 

Data.Spec.VoltMon1(Voltage.Units.V)), Double) 

                Dim StatusVoltMon1 As String 

                If ValueVoltMon1 >= SpecMinVoltMon1 AndAlso ValueVoltMon1 <= 

SpecMaxVoltMon1 Then 
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                    StatusVoltMon1 = "Passed" 

                Else 

                    StatusVoltMon1 = "Failed" 

                End If 

                writer.WriteStartElement("Data") 'VoltMon1 

                writer.WriteAttributeString("CompOperator", CompOperator) 

                writer.WriteAttributeString("DataType", "Numeric") 

                writer.WriteAttributeString("Name", "VoltMon1") 

                writer.WriteAttributeString("Status", StatusVoltMon1) 

                writer.WriteAttributeString("Units", "V") 

                writer.WriteAttributeString("Value", ValueVoltMon1.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("SpecMin", SpecMinVoltMon1.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("SpecMax", SpecMaxVoltMon1.ToString) 

                writer.WriteEndElement() 

 

 

                Dim ValueVoltMon2 As Double = 

CType(Data.MeasureData.VoltMon2(Voltage.Units.V).ToString, Double) 

                Dim SpecMinVoltMon2 As Double = 

CType(Convert.ToString(Data.ReferenceData.VoltMon2(Voltage.Units.V) - 

Data.Spec.VoltMon2(Voltage.Units.V)), Double) 

                Dim SpecMaxVoltMon2 As Double = 

CType(Convert.ToString(Data.ReferenceData.VoltMon2(Voltage.Units.V) + 

Data.Spec.VoltMon2(Voltage.Units.V)), Double) 

                Dim StatusVoltMon2 As String 

                If ValueVoltMon2 >= SpecMinVoltMon2 AndAlso ValueVoltMon2 <= 

SpecMaxVoltMon2 Then 

                    StatusVoltMon2 = "Passed" 

                Else 

                    StatusVoltMon2 = "Failed" 

                End If 

                writer.WriteStartElement("Data")  'VoltMon2 
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                writer.WriteAttributeString("CompOperator", CompOperator) 

                writer.WriteAttributeString("DataType", "Numeric") 

                writer.WriteAttributeString("Name", "VoltMon2") 

                writer.WriteAttributeString("Status", StatusVoltMon2) 

                writer.WriteAttributeString("Units", "V") 

                writer.WriteAttributeString("Value", ValueVoltMon2.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("SpecMin", SpecMinVoltMon2.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("SpecMax", SpecMaxVoltMon2.ToString) 

                writer.WriteEndElement() 

 

                Dim ValueRefRxPowMon As Double = 

CType(Data.MeasureData.RefRxPowMon(Units.OpticalPower.Units.dBm).ToString, Double) 

                Dim SpecMinRefRxPowMon As Double = 

CType(Convert.ToString(Data.ReferenceData.RefRxPowMon(Units.OpticalPower.Units.dBm) - 

Data.Spec.RefRxPowMon(Units.OpticalPower.Units.dBm)), Double) 

                Dim SpecMaxRefRxPowMon As Double = 

CType(Convert.ToString(Data.ReferenceData.RefRxPowMon(Units.OpticalPower.Units.dBm) + 

Data.Spec.RefRxPowMon(Units.OpticalPower.Units.dBm)), Double) 

                Dim StatusRefRxPowMon As String 

                If ValueRefRxPowMon >= SpecMinRefRxPowMon AndAlso ValueRefRxPowMon <= 

SpecMaxRefRxPowMon Then 

                    StatusRefRxPowMon = "Passed" 

                Else 

                    StatusRefRxPowMon = "Failed" 

                End If 

                writer.WriteStartElement("Data") 'RefRxPowMon 

                writer.WriteAttributeString("CompOperator", CompOperator) 

                writer.WriteAttributeString("DataType", "Numeric") 

                writer.WriteAttributeString("Name", "RefRxPowMon") 

                writer.WriteAttributeString("Status", StatusRefRxPowMon) 

                writer.WriteAttributeString("Units", "dBm") 

                writer.WriteAttributeString("Value", ValueRefRxPowMon.ToString) 
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                writer.WriteAttributeString("SpecMin", SpecMinRefRxPowMon.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("SpecMax", SpecMaxRefRxPowMon.ToString) 

                writer.WriteEndElement() 

                writer.WriteEndElement() 'end TestStep element. 

 

                writer.WriteStartElement("TestEquipment") 'start TestEquipment element. 

                writer.WriteEndElement() 'end TestEquipment element. 

 

                writer.WriteStartElement("ErrorData") 'start ErrorData element. 

                writer.WriteEndElement() 'end ErrorData element. 

 

                writer.WriteStartElement("FailureData") 'start FailureData element. 

                writer.WriteEndElement() 'end FailureData element. 

 

                writer.WriteStartElement("Configuration") 'start Configuration element. 

                writer.WriteEndElement() 'end Configuration element. 

 

                writer.WriteEndElement() 'end Result element. 

                writer.WriteEndElement() 'end root 

                writer.WriteEndDocument() 

 

            End Using 

            If Site_TDS = "313" Then 

                My.Computer.FileSystem.CopyFile("C:\TsfpLogsDailyCheck\" + FileName, 

TDSServerLocation + FileName) 

            End If 

        Catch ex As Exception 

            Using writer As New IO.StreamWriter("C:\XMLDailyCheckLogs.txt", True) 

                writer.WriteLine(DateTime.Now.ToString("yyyy-MM-dd HH:mm:ss :") + ex.ToString) 

            End Using 

        End Try 

    End Sub     
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2.โคด้ในส่วนของฟังกช์ัน่ Main Test และ Power Check ท่ีใหส้ร้างไฟลเ์อกซ์เอม็แอล (XML) และ

บนัทึกไวท่ี้ฐานขอ้มูล 

ส่วนท่ี 1  

Public Sub WriteXMLData(TestStartTime As String) 

        Dim DutCount As Integer = TestEquipment.DutMaxCount 

        Dim TOSASerialNumberArray(DutCount - 1) As String 

        Dim ROSASerialNumberArray(DutCount - 1) As String 

        Dim OperationName As String = "" 

        For ChNo As Integer = 1 To TestEquipment.DutMaxCount 

            If TestEquipment.DutChannel(ChNo).IsMeasure Then 

                Try 

                    Dim Sp As New StoredProcedure("Thailand") 

                    Dim Data As ProductPartsDataDetail = 

Sp.GetProductsData(TestEquipment.DutChannel(ChNo).Dut.ProductData.SerialNumber) 

                    If Data.SerialNumber <> "" Then 

                        TOSASerialNumberArray(ChNo - 1) = Data.PartsSerialNumberTOSA 

                        ROSASerialNumberArray(ChNo - 1) = Data.PartsSerialNumberROSA 

                    Else 

                        TOSASerialNumberArray(ChNo - 1) = "NA" 

                        ROSASerialNumberArray(ChNo - 1) = "NA" 

                    End If 

                    If IsPwrChkMode Then 

                        OperationName = "PowerCheck" 

                    Else 

                        OperationName = "Adjust-Test" 

                    End If 

                Catch ex As Exception 

                    Using writer As New IO.StreamWriter("C:\XMLLogTest.txt", True) 

                        writer.WriteLine(DateTime.Now.ToString("yyyy-MM-dd HH:mm:ss :") + 

ex.ToString) 

                    End Using 

                End Try 
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 SaveXMLData(ChNo, TOSASerialNumberArray(ChNo - 1), ROSASerialNumberArray(ChNo - 

1), OperationName, TestStartTime) 

            End If 

        Next 

    End Sub 

 

ส่วนท่ี 2  

Public Sub SaveXMLData(ByVal ChNo As Integer, ByVal TOSASerialNumber As String, 

ByVal ROSASerialNumber As String, ByVal Operation As String, TestStartTime As String) 

 

        Try 

            Dim PartNumber As String = 

TestEquipment.DutChannel(ChNo).Dut.ProductData.ProductName 

            Dim SerialNumber As String = 

TestEquipment.DutChannel(ChNo).Dut.ProductData.SerialNumber 

            Dim DUTNumber As String = 

TestEquipment.DutChannel(ChNo).Dut.ProductData.ChannelNumber.ToString 

            Dim OperatorName As String = 

TestEquipment.DutChannel(ChNo).Dut.ProductData.OperatorName 

            Dim ProgramVersion As String = 

TestEquipment.DutChannel(ChNo).Dut.ProductData.ProgramVersion 

            Dim WorkOrder As String = 

TestEquipment.DutChannel(ChNo).Dut.ProductData.WorkOrder 

 

            Dim DutObj As MsaTSfpPlus.DutTSfpPlusBase = 

CType(TestEquipment.DutChannel(ChNo).Dut, MsaTSfpPlus.DutTSfpPlusBase) 

            Dut = DutObj 

 

            'Result 

            Dim Result As String = "" 

            Dim ChResult As Units.JudgeState = Dut.TestDataTable.Judge 
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            Dim strNote As String = "" 

            Dim SubstrNote As String = "" 

            Dim failure_japan As String 

 

            If Dut.ProductData.AdjustErrMsg.ToString = "" AndAlso 

Dut.ProductData.TestErrMsg.ToString = "" Then 

                Dut.ProductData.JudgeResult = ChResult 

                Result = "Passed" 

            Else 

                Dut.ProductData.JudgeResult = Units.JudgeState.Fail 

                Result = "Failed" 

 

                If Dut.ProductData.AdjustErrMsg.ToString = "" Then 

                    strNote = Dut.ProductData.TestErrMsg.ToString 

                    SubstrNote = Left(strNote, 50) 

                Else 

                    strNote = Dut.ProductData.AdjustErrMsg.ToString 

                    SubstrNote = Left(strNote, 50) 

                     

                End If 

            End If 

 

            Dim LocalSaveDirName As String = String.Format("{0}\{1}\{2}\{3}\{4}", 

EquipmentInfo.LocalSaveDir, 

                    DutObj.ProductData.ProductName.Substring(0, 3), 

DutObj.ProductData.ProductName, 

                    DutObj.ProductData.SerialNumber.Substring(0, 4), 

DutObj.ProductData.SerialNumber) 

 

            Dim Waveform_list As New List(Of String) 

 

            'Copy Attachment  
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            'Disable from FBN site first due to server is not ready yet. 

            If CopyImageEnabling = "TRUE" Then 

                Try 

                    If IsPwrChkMode Then 

                        Dim TestDataDirName As String = "PowerCheck" 

                        Dim _PowerCheckfileName As String = 

String.Format("{0}_{1}_{2:yyyyMMddHHmmss}.txt", DutObj.ProductData.SerialNumber, 

TestDataDirName, DutObj.ProductData.StartDate) 

                        CopyFile(String.Format("{0}\{1}\{2}", LocalSaveDirName, TestDataDirName, 

_PowerCheckfileName), ServerAttachment) 

                    Else 

                        Dim TestDataDirName As String = "WaveBer" 

                        Dim _WaveBerfileName As String = 

String.Format("{0}_{1}_{2:yyyyMMddHHmmss}.txt", DutObj.ProductData.SerialNumber, 

TestDataDirName, DutObj.ProductData.StartDate) 

                        CopyFile(String.Format("{0}\{1}\{2}", LocalSaveDirName, TestDataDirName, 

_WaveBerfileName), ServerAttachment) 

 

                        Dim BerPlotDataDirName As String = "BerPlot" 

                        Dim _BerplotfileName As String = 

String.Format("{0}_{1}_{2:yyyyMMddHHmmss}.txt", DutObj.ProductData.SerialNumber, 

BerPlotDataDirName, DutObj.ProductData.StartDate) 

                        CopyFile(String.Format("{0}\{1}\{2}", LocalSaveDirName, 

BerPlotDataDirName, _BerplotfileName), ServerAttachment) 

 

                        'Loop existing file at Waveform path 

                        Dim WaveformDirName As String = "Waveform" 

                        Dim DirWaveForm As New DirectoryInfo(String.Format("{0}\{1}", 

LocalSaveDirName, WaveformDirName)) ' Make a reference to a directory. 

                        Dim fileArray As FileInfo() = DirWaveForm.GetFiles() ' Get a reference to each 

file in that directory. 

                        Dim _fileWaveform As FileInfo  ' Display the names of the files. 
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                        For Each _fileWaveform In fileArray 

                            If _fileWaveform.Name.Contains(String.Format("{0:yyyyMMddHHmmss}", 

DutObj.ProductData.StartDate)) Then 

                                Waveform_list.Add(_fileWaveform.Name) 

                                CopyFile(String.Format("{0}\{1}\{2}", LocalSaveDirName, 

WaveformDirName, _fileWaveform.Name), ServerImage) 

                            End If 

                        Next _fileWaveform 

 

                        'Rom 

                        Dim RomDataDirName As String = "Rom" 

                        Dim _CRomfileName As String = 

String.Format("{0}_{1}_{2:yyyyMMddHHmmss}.txt", DutObj.ProductData.SerialNumber, 

"CustomerRom", DutObj.ProductData.StartDate) 

                        CopyFile(String.Format("{0}\{1}\{2}", LocalSaveDirName, RomDataDirName, 

_CRomfileName), ServerAttachment) 

 

                        Dim _VRomfileName As String = 

String.Format("{0}_{1}_{2:yyyyMMddHHmmss}.txt", DutObj.ProductData.SerialNumber, 

"VendorRom", DutObj.ProductData.StartDate) 

                        CopyFile(String.Format("{0}\{1}\{2}", LocalSaveDirName, RomDataDirName, 

_VRomfileName), ServerAttachment) 

 

                        'Adjust 

                        Dim AdjustLogDirName As String = "Adjust" 

                        Dim _AdjustLogfileName As String = 

String.Format("{0}_{1}_{2:yyyyMMddHHmmss}.txt", DutObj.ProductData.SerialNumber, 

"AdjustLog", DutObj.ProductData.StartDate) 

                        CopyFile(String.Format("{0}\{1}\{2}", LocalSaveDirName, AdjustLogDirName, 

_AdjustLogfileName), ServerAttachment) 

 

                        If DutObj.ProductData.IsAdjust Then 
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                            Dim AdjustDataDirName As String = "Adjust" 

                            Dim _SaveAdjustDatafileName As String = 

String.Format("{0}_{1}_{2:yyyyMMddHHmmss}.txt", DutObj.ProductData.SerialNumber, 

AdjustDataDirName, DutObj.ProductData.StartDate) 

                            CopyFile(String.Format("{0}\{1}\{2}", LocalSaveDirName, 

AdjustLogDirName, _SaveAdjustDatafileName), ServerAttachment) 

 

                            Dim ChannelDataDirName As String = "Channel" 

                            Dim _SaveChannelDatafileName As String = 

String.Format("{0}_{1}_{2:yyyyMMddHHmmss}.txt", DutObj.ProductData.SerialNumber, 

ChannelDataDirName, DutObj.ProductData.StartDate) 

                            CopyFile(String.Format("{0}\{1}\{2}", LocalSaveDirName, 

AdjustLogDirName, _SaveChannelDatafileName), ServerAttachment) 

                        End If 

                    End If 

                Catch ex As Exception 

                    Using Attachment As New IO.StreamWriter("C:\XMLLogTest.txt", True) 

                        Attachment.WriteLine(DateTime.Now.ToString("yyyy-MM-dd HH:mm:ss :") + 

ex.ToString) 

                    End Using 

                End Try 

            End If 

 

            'Create File Name Format 

            Dim DateFormat As String = TestStartTime 

            Dim dDate As DateTime = DateTime.Parse(DateFormat, CultureInfo.InvariantCulture) 

            Dim strDayFirst As String = Format(dDate, "yyyy-MM-ddTHH.mm.ss") 

            DateFormat = strDayFirst 

            Dim FileName As String 
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            FileName = "Site=" + SITE_TDS + ",ProductFamily=TSFPPlus_10G_LITE-

O,Operation=" + Operation + ",PartNumber=" + PartNumber + ",SerialNumber=" + 

SerialNumber + ",Testdate=" + DateFormat + ".xml" 

 

            Dim TDSOutput As Results 

            TDSOutput = New Results() 

            TDSOutput.ComputerName = System.Net.Dns.GetHostName 

            TDSOutput.StartTime = CType(TestStartTime, Date) 

            TDSOutput.EndTime = Date.Now() 

 

            ' Create XmlWriterSettings.  

            Dim settings As XmlWriterSettings = New XmlWriterSettings() 

            settings.Indent = True 

            If Not Directory.Exists("C:\TsfpLogsTest") Then 

                Directory.CreateDirectory("C:\TsfpLogsTest") 

            End If 

 

            ' Create XmlWriter. 

            Using writer As XmlWriter = XmlWriter.Create("C:\TsfpLogsTest\" + FileName, 

settings) 

                ' Begin writing. 

                writer.WriteStartDocument() 

                writer.WriteStartElement("Results") ' Root. 

 

                writer.WriteStartElement("Result") 'start Result element. 

                writer.WriteAttributeString("startDateTime", TDSOutput.StartTime.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("endDateTime", TDSOutput.EndTime.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("Result", Result) 

 

                writer.WriteStartElement("Header") 'start Header element. 

                writer.WriteAttributeString("Partnumber", PartNumber) 

                writer.WriteAttributeString("Operation", Operation) 
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                writer.WriteAttributeString("Serialnumber", SerialNumber) 

                writer.WriteAttributeString("Teststation", TDSOutput.ComputerName) 

                writer.WriteAttributeString("DUTnumber", DUTNumber) 

                writer.WriteAttributeString("Operator", OperatorName) 

                writer.WriteAttributeString("Site", SITE_TDS) 

                writer.WriteAttributeString("Starttime", TDSOutput.StartTime.ToString("s")) 

                writer.WriteAttributeString("Cycletime_m", Convert.ToString(TDSOutput.EndTime - 

TDSOutput.StartTime)) 

                writer.WriteAttributeString("Processstep", Operation) 

                writer.WriteAttributeString("SoftwareAplicationVersion", ProgramVersion) 

                writer.WriteAttributeString("FailureMode", SubstrNote) 

                writer.WriteAttributeString("Miscinfo", String.Format("CH0{0}", DUTNumber)) 

                writer.WriteAttributeString("Workordernumber", WorkOrder) 

                writer.WriteEndElement() 'end Header element. 

 

                writer.WriteStartElement("HeaderMisc") 'start HeaderMisc element. 

                writer.WriteElementString("WorkOrder", WorkOrder) 

                writer.WriteEndElement() 'end HeaderMisc element. 

 

                writer.WriteStartElement("UnitGenealogy") 'start HeaderMisc element. 

                writer.WriteStartElement("Item") 

                writer.WriteAttributeString("PartType", "Tosa") 

                writer.WriteAttributeString("Partnumber", "NA") 

                writer.WriteAttributeString("SerialNumber", TOSASerialNumber) 

                writer.WriteEndElement() 

                writer.WriteStartElement("Item") 

                writer.WriteAttributeString("PartType", "Rosa") 

                writer.WriteAttributeString("Partnumber", "NA") 

                writer.WriteAttributeString("SerialNumber", ROSASerialNumber) 

                writer.WriteEndElement() 

                writer.WriteEndElement() 'end HeaderMisc element. 
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                writer.WriteStartElement("TestStep") 'start TestStep element. 

                writer.WriteAttributeString("Name", Operation) 

                writer.WriteAttributeString("Status", Result) 

                writer.WriteAttributeString("endDateTime", TDSOutput.EndTime.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("startDateTime", TDSOutput.StartTime.ToString) 

                writer.WriteAttributeString("total_time", Convert.ToString(TDSOutput.EndTime - 

TDSOutput.StartTime)) 

 

                Dim Name As String = "" 

                Dim Status As String = "" 

                Dim Unit As String = "" 

                Dim Value As String = "" 

                Dim MinSpec As String = "" 

                Dim MaxSpec As String = "" 

                Dim Temp As String = "" 

                Dim Condition As String = "" 

                Dim Status_Parameter As String = "" 

                Dim GELE As String = "GELE" 

                Dim LOG As String = "LOG" 

 

                Dim TDSAttrName As New List(Of String) 

                Dim Duplicate_index As Integer = 0 

                Dim TDS_Flag As Boolean = True 

                Dim TDSAttrNameOrg As String 

 

 

 

                'Data 

                Try 

                    Dut.TestDataTable.Update() 

                    Dim Judge As Units.JudgeState = Dut.TestDataTable.Judge 
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                    If Dut.ProductData.AdjustErrMsg.ToString = "" AndAlso 

                Dut.ProductData.TestErrMsg.ToString = "" Then 

                        Dut.ProductData.JudgeResult = Judge 

                    Else 

                        Dut.ProductData.JudgeResult = Units.JudgeState.Fail 

                    End If 

 

                    Dut.ProductDataTable.Update() 

 

                    If Dut.ProductData.AdjustErrMsg.ToString = "" Then 

                        Dut.ProductData.TestErrMsg.Append(Dut.TestDataTable.GetTestErrorComment) 

 

                    End If 

                    With Dut.TestDataTable.DataTable.Rows 

 

                        For RowIndex As Integer = 0 To .Count - 1 

                            TDS_Flag = True 

                            TDSAttrNameOrg = "" 

                            Dim Row As System.Data.DataRow = 

Dut.TestDataTable.DataTable.Rows.Item(RowIndex) 

 

                            Name = Row.Item("DesignSymbol").ToString 

 

                            Status = Row.Item("Judge").ToString 

                            If Status = "Pass" Then 

                                Status_Parameter = "Passed" 

                            Else 

                                Status_Parameter = "Failed" 

                            End If 

 

                            Unit = Row.Item("Unit").ToString 

                            Value = Row.Item("Result").ToString 
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                            MinSpec = Row.Item("MinSpec").ToString 

                            MaxSpec = Row.Item("MaxSpec").ToString 

                            Temp = Row.Item("Temperature").ToString 

                            Condition = Row.Item("Condition2").ToString 

 

                            'Check name 

                            TDSAttrNameOrg = String.Format("{0}_Channel_{1}_Temp_{2}", Name, 

Condition, Temp) 

 

                            If Not (TDSAttrName.Contains(TDSAttrNameOrg)) Then 

                                TDSAttrName.Add(TDSAttrNameOrg) 

                            Else 

                                Duplicate_index = 0 

                                While (TDS_Flag) 

                                    Duplicate_index += 1 

                                    If Not (TDSAttrName.Contains(String.Format("{0}_{1}", 

TDSAttrNameOrg, Duplicate_index))) Then 

                                        TDSAttrName.Add(String.Format("{0}_{1}", TDSAttrNameOrg, 

Duplicate_index)) 

                                        TDS_Flag = False 

                                    End If 

                                End While 

                            End If 

 

                            If MinSpec = "" Or MinSpec = "-" Then 

                                writer.WriteStartElement("Data") 

                                writer.WriteAttributeString("CompOperator", LOG) 

                                writer.WriteAttributeString("DataType", "String") 

                                writer.WriteAttributeString("Name", TDSAttrName(RowIndex)) 

                                writer.WriteAttributeString("Status", "Done") 

                                writer.WriteAttributeString("Units", Unit) 

                                writer.WriteAttributeString("Value", Value) 
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                                writer.WriteAttributeString("SpecMin", MinSpec) 

                                writer.WriteAttributeString("SpecMax", MaxSpec) 

                                writer.WriteEndElement() 

                            Else 

                                writer.WriteStartElement("Data") 

                                writer.WriteAttributeString("CompOperator", GELE) 

                                writer.WriteAttributeString("DataType", "Numeric") 

                                writer.WriteAttributeString("Name", TDSAttrName(RowIndex)) 

                                writer.WriteAttributeString("Status", Status_Parameter) 

                                writer.WriteAttributeString("Units", Unit) 

                                writer.WriteAttributeString("Value", Value) 

                                writer.WriteAttributeString("SpecMin", MinSpec) 

                                writer.WriteAttributeString("SpecMax", MaxSpec) 

                                writer.WriteEndElement() 

                            End If 

 

                        Next 

                    End With 

 

                Catch ex As Exception 

                    Using TestStep As New IO.StreamWriter("C:\XMLLogTest.txt", True) 

                        TestStep.WriteLine(DateTime.Now.ToString("yyyy-MM-dd HH:mm:ss :") + 

ex.ToString) 

                    End Using 

                End Try 

 

 

                'Attachment Path 

                Try 

                    If IsPwrChkMode Then 

                        'PowerCheck 

                        Dim TestDataDirName As String = "PowerCheck" 
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                        Dim PowerCheckPath As String = 

String.Format("{0}\{1}_{2}_{3:yyyyMMddHHmmss}.txt", ServerAttachment, 

Dut.ProductData.SerialNumber, TestDataDirName, Dut.ProductData.StartDate) 

 

                        writer.WriteStartElement("Data") 

                        writer.WriteAttributeString("CompOperator", GELE) 

                        writer.WriteAttributeString("DataType", "Attachment") 

                        writer.WriteAttributeString("Name", "TestData") 

                        writer.WriteAttributeString("Status", "") 

                        writer.WriteAttributeString("Units", "NA") 

                        writer.WriteAttributeString("Value", PowerCheckPath) 

                        writer.WriteEndElement() 

                    Else 

                        'WaveBer 

                        Dim TestDataDirName As String = "WaveBer" 

                        Dim WaveBerPath As String = 

String.Format("{0}\{1}_{2}_{3:yyyyMMddHHmmss}.txt", ServerAttachment, 

Dut.ProductData.SerialNumber, TestDataDirName, Dut.ProductData.StartDate) 

                        writer.WriteStartElement("Data") 

                        writer.WriteAttributeString("CompOperator", GELE) 

                        writer.WriteAttributeString("DataType", "Attachment") 

                        writer.WriteAttributeString("Name", "TestData") 

                        writer.WriteAttributeString("Status", "") 

                        writer.WriteAttributeString("Units", "NA") 

                        writer.WriteAttributeString("Value", WaveBerPath) 

                        writer.WriteEndElement() 

 

                        'Berplot 

                        Dim BerPlotDataDirName As String = "BerPlot" 

                        Dim BerPlotPath As String = 

String.Format("{0}\{1}_{2}_{3:yyyyMMddHHmmss}.txt", ServerAttachment, 

Dut.ProductData.SerialNumber, BerPlotDataDirName, Dut.ProductData.StartDate) 
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                        writer.WriteStartElement("Data") 

                        writer.WriteAttributeString("CompOperator", GELE) 

                        writer.WriteAttributeString("DataType", "Attachment") 

                        writer.WriteAttributeString("Name", "BERPlot_Data") 

                        writer.WriteAttributeString("Status", "") 

                        writer.WriteAttributeString("Units", "NA") 

                        writer.WriteAttributeString("Value", BerPlotPath) 

                        writer.WriteEndElement() 

 

                        'Waveform 

                        Dim Waveform_count As Int32 = 0 

                        For Waveform As Integer = 0 To Waveform_list.Count - 1 

                            Dim FileWaveform As String = Waveform_list.Item(Waveform) 

                            Waveform_count = Waveform_count + 1 

 

                            writer.WriteStartElement("Data") 

                            writer.WriteAttributeString("CompOperator", GELE) 

                            writer.WriteAttributeString("DataType", "Image") 

                            writer.WriteAttributeString("Name", String.Format("Waveform_Data_{0}", 

Waveform_count.ToString)) 

                            writer.WriteAttributeString("Status", "") 

                            writer.WriteAttributeString("Units", "NA") 

                            writer.WriteAttributeString("Value", String.Format("{0}\{1}", ServerImage, 

FileWaveform)) 

                            writer.WriteEndElement() 

 

                        Next 

 

                        'Rom 

                        Dim CRomDirName As String = "CustomerRom" 
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                        Dim CRomPath As String = 

String.Format("{0}\{1}_{2}_{3:yyyyMMddHHmmss}.txt", ServerAttachment, 

Dut.ProductData.SerialNumber, CRomDirName, Dut.ProductData.StartDate) 

                        writer.WriteStartElement("Data") 

                        writer.WriteAttributeString("CompOperator", GELE) 

                        writer.WriteAttributeString("DataType", "Attachment") 

                        writer.WriteAttributeString("Name", "Rom_Data_Customer") 

                        writer.WriteAttributeString("Status", "") 

                        writer.WriteAttributeString("Units", "NA") 

                        writer.WriteAttributeString("Value", CRomPath) 

                        writer.WriteEndElement() 

 

 

                        Dim VRomDirName As String = "VendorRom" 

                        Dim VRomPath As String = 

String.Format("{0}\{1}_{2}_{3:yyyyMMddHHmmss}.txt", ServerAttachment, 

Dut.ProductData.SerialNumber, VRomDirName, Dut.ProductData.StartDate) 

                        writer.WriteStartElement("Data") 

                        writer.WriteAttributeString("CompOperator", GELE) 

                        writer.WriteAttributeString("DataType", "Attachment") 

                        writer.WriteAttributeString("Name", "Rom_Data_Vendor") 

                        writer.WriteAttributeString("Status", "") 

                        writer.WriteAttributeString("Units", "NA") 

                        writer.WriteAttributeString("Value", VRomPath) 

                        writer.WriteEndElement() 

 

 

                        'Adjust 

                        Dim AdjustLogDirName As String = "AdjustLog" 

                        Dim AdjustPath As String = 

String.Format("{0}\{1}_{2}_{3:yyyyMMddHHmmss}.txt", ServerAttachment, 

Dut.ProductData.SerialNumber, AdjustLogDirName, Dut.ProductData.StartDate) 
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                        writer.WriteStartElement("Data") 

                        writer.WriteAttributeString("CompOperator", GELE) 

                        writer.WriteAttributeString("DataType", "Attachment") 

                        writer.WriteAttributeString("Name", "AdjustLog_Data") 

                        writer.WriteAttributeString("Status", "") 

                        writer.WriteAttributeString("Units", "NA") 

                        writer.WriteAttributeString("Value", AdjustPath) 

                        writer.WriteEndElement() 

 

                        If DutObj.ProductData.IsAdjust Then 

 

                            Dim AdjustDataDirName As String = "Adjust" 

                            Dim AdjustDataPath As String = 

String.Format("{0}\{1}_{2}_{3:yyyyMMddHHmmss}.txt", ServerAttachment, 

Dut.ProductData.SerialNumber, AdjustDataDirName, Dut.ProductData.StartDate) 

                            writer.WriteStartElement("Data") 

                            writer.WriteAttributeString("CompOperator", GELE) 

                            writer.WriteAttributeString("DataType", "Attachment") 

                            writer.WriteAttributeString("Name", "Adjust_Data") 

                            writer.WriteAttributeString("Status", "") 

                            writer.WriteAttributeString("Units", "NA") 

                            writer.WriteAttributeString("Value", AdjustDataPath) 

                            writer.WriteEndElement() 

 

                            Dim ChannelDataDirName As String = "Channel" 

                            Dim AdjustChanelPath As String = 

String.Format("{0}\{1}_{2}_{3:yyyyMMddHHmmss}.txt", ServerAttachment, 

Dut.ProductData.SerialNumber, ChannelDataDirName, Dut.ProductData.StartDate) 

                            writer.WriteStartElement("Data") 

                            writer.WriteAttributeString("CompOperator", GELE) 

                            writer.WriteAttributeString("DataType", "Attachment") 

                            writer.WriteAttributeString("Name", "Adjust_Chanel_Data") 
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                            writer.WriteAttributeString("Status", "") 

                            writer.WriteAttributeString("Units", "NA") 

                            writer.WriteAttributeString("Value", AdjustChanelPath) 

                            writer.WriteEndElement() 

                        End If 

                    End If 

                Catch ex As Exception 

                    Using Attachment As New IO.StreamWriter("C:\XMLLogTest.txt", True) 

                        Attachment.WriteLine(DateTime.Now.ToString("yyyy-MM-dd HH:mm:ss :") + 

ex.ToString) 

                    End Using 

                End Try 

                writer.WriteEndElement() 'end TestStep element. 

                writer.WriteStartElement("TestEquipment") 'start TestEquipment element. 

                writer.WriteEndElement() 'end TestEquipment element. 

 

                writer.WriteStartElement("ErrorData") 'start ErrorData element. 

                writer.WriteEndElement() 'end ErrorData element. 

 

                writer.WriteStartElement("FailureData") 'start FailureData element. 

                writer.WriteEndElement() 'end FailureData element. 

 

                writer.WriteStartElement("Configuration") 'start Configuration element. 

                writer.WriteEndElement() 'end Configuration element. 

 

                writer.WriteEndElement() 'end Result element. 

                writer.WriteEndElement() 'end Root. 

                writer.WriteEndDocument() 

            End Using 

            'copy file to Test Kaizen TDS server  

            If CopyImageEnabling = "TRUE" Then 
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                My.Computer.FileSystem.CopyFile("C:\TsfpLogsTest\" + FileName, 

TDSServerLocation + FileName) 

            End If 

        Catch ex As Exception 

            Using writer As New IO.StreamWriter("C:\XMLLogTest.txt", True) 

                writer.WriteLine(DateTime.Now.ToString("yyyy-MM-dd HH:mm:ss :") + ex.ToString) 

            End Using 

        End Try 

    End Sub 
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