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บทที่ 1 

บทนำ 

 

1.1 ความเป�นมาและความสำคัญของป�ญหา 

บริษัท อาซีฟา จำกัด (มหาชน) ก่อตั้งขึ้นในป�พ.ศ. 2540 โดยกลุ่มวิศวกรที่มีประสบการณ์

มากกว่าทศวรรษ เป้าหมายหลักของการก่อตั้ง คือต้องการให้บริษัท อาซีฟา จำกัด (มหาชน)เป�นผู้

บุกเบิก นำความรู้เทคโนโลยีใหม่และมาตรฐานสากลสู่ตลาด เป�นเวลามากกว่า 20 ป� ท่ีบริษัท อาซีฟา 

จำกัด มุ่งม่ันเพ่ือความเป�นเลิศและคิดค้นนวัตกรรมใหม่เพ่ือช่วยตอบสนองความต้องการของลูกค้า ทำ

ให้บริษัทฯ เป�นที่น่าเชื ่อถือ และวันนี้เราเป�นผู้นำตลาดในการจำหน่ายไฟฟ้าและพลังงานอย่างมี

ประสิทธิภาพ บริษัท อาซีฟา จำกัด เป�นหนึ่งในผู้จำหน่ายไฟฟ้าชั้นนำ Switchboards, Automation 

และจัดหาพลังงานทางเลือกที่มีประสิทธิภาพในประเทศไทย ป�จจุบันเรามีกำลังการผลิตมากกว่า 

10,000 คอลัมน์ต่อป� ซ่ึงบริษัทฯ มีพนักงานท้ังหมด 1200 คน 

ในการประกอบธุรกิจของบริษัท อาซีฟา จำกัด (มหาชน) นั้น ได้มีการจำหน่ายและให้บริการ

อย่างครบวงจร ซ่ึงสิ่งสำคัญท่ีทำให้บริษัทสามารถดำเนินกิจการมาได้อย่างต่อเนื่องและยาวนั้น เกิดข้ึน

จากการไว้ใจจากผู้ใช้บริการ และคุณภาพของสินค้าที่ทางบริษัทจำหน่ายให้แก่ลูกค้ามีอย่างต่อเนื่อง 

ทำให้บริษัทมีฐานลูกค้าที่เป�นคู่ค้าและใช้มาบริการมาอย่างต่อเนื่อง ซึ่งสินค้าทุกชิ้นท่ีทางบริษัท

จำหน่าย เมื่อทำการผลิตหรือนำเข้ามายังบริษัทแล้ว ก่อนทำการจำหน่าย ทางบริษัทได้ทำการ

ตรวจสอบคุณภาพและมาตรฐานอย่างละเอียดก่อนนำส่งต่อไปยังลูกค้า ซึ่งต้องมั่นใจเป�นอย่างสูงว่า

สินค้าเหล่านั้นมีคุณภาพดีเยี่ยมและพร้อมท่ีจะใช้งานได้ในทันที จึงทำให้แผนกตรวจสอบมีความสำคัญ

และจำเป�นอย่างมาก ด้วยเหตุนี้ จึงได้มีความสนใจที่จะฝ�กปฏิบัติงานในการตรวจสอบคุณภาพของ

สินค้าได้แก่ ตู้ MDB ก่อนทำการส่งออกให้แก่ลูกค้า 

 
 

1.2 วัตถุประสงค์ 

1.2.1 เพ่ือศึกษาหลักเกณฑ์และวิธีการดําเนินการตรวจสอบ  

1.2.2 เพ่ือให้มีความรู้เบื้องต้นเก่ียวกับการทำงานในส่วนงานการตรวจสอบ 

1.2.3 เพ่ือให้เรียนรู้การทำงานเป�นหมู่คณะ 

1.2.4 เพ่ือให้ผู้ปฏิบัติงานรู้จักการทำงานอย่างเป�นข้ันตอนและถูกต้อง 

1.2.5 เพ่ือเสริมสร้างประสบการณ์ในการทำงาน 

1.2.6 เพ่ือให้ผู้ปฏิบัติงานมีความละเอียดรอบคอบในการปฏิบัติงานมากข้ึน 
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1.3 ขอบเขตของโครงงาน 

1.3.1 เข้าใจหลักการปฏิบัติงานเก่ียวกับการทำงานของการตรวจสอบตู้ MDB 

1.3.2 สามารถตรวจสอบตู้ MDB อย่างเป�นข้ันตอนเพ่ือเตรียมพร้อมในการส่งออก 

1.3.3 มีทักษะในการปฏิบัติงานการตรวจสอบตู้ MDB 

1.3.4 รู้จักการแก้ไขป�ญหาในการปฏิบัติงานจริง 

1.3.5 สามารถอธิบายหลักการในการตรวจสอบตู้ MDB ได้ 
 
 

1.4 ประโยชน์ท่ีได้รับ 

 1.4.1 เกิดความรู้ความเข้าใจในการตรวจสอบตู้ MDB 

 1.4.2 มีความรับผิดชอบและเข้าใจในการทำงานเป�นหมู่คณะมากข้ึน 

 1.4.3 เข้าใจหลักการ และ วิชาการมากข้ึนจากการปฏิบัติงานจริง 

 1.4.4 รู้จักแก้ไขป�ญหาเบื้องต้น การวางแผนการปฏิบัติงาน 
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บทที่ 2 

การทบทวนเอกสารและวรรณกรรมที่เกี่ยวของ 

 

2.1 ตู MDB (Main Distribution Board) 

 ตู ไฟฟา หรือที ่เรียกกันวา ตู  MDB ( Main Distribution Board ) คือตู ที ่เปนแหลงรวม 

อุปกรณควบคุมไฟฟาอันเปนแผงจายไฟขนาดใหญ นิยมใชกับอุตสาหกรรมขนาดกลางถึงขนาดใหญท่ี

จําเปนตองใชไฟฟาจํานวนมาก โดยจะถูกติดตั้งตามลักษณะชนิด ของอาคาร และรูปแบบการวาง

ระบบไฟฟา ซ่ึงไมวาจะเปนหองอาคารขนาดเล็ก ตลอดไปจนถึงตึกสูงระฟาระดับคอนโด ซ่ึงลวนตองมี

ตูคอนโทรลระบบไฟฟา เพื่อใชในการจัดการการจายไฟฟา และเพื่อสรางความปลอดภัยแกผูใชไฟฟา

ภายในอาคาร นี้คือสาเหตุสําคัญของตูคอนโทรลระบบไฟฟา 

 โดยทั่วไปหากเปนที่อยูอาศัยอาทิเชน หองแถว อาคารพาณิชย หองชุด บาน หรือ อพาร

ทเมน อยางนอยภายในหองหรือภายในตัวอาคารก็จะตองมี ตู คอนโทรลระบบไฟฟา แบบ Load 

Center หรือ Consumer Unit หากอาคารดังกลาวใชไฟฟาแบบ 3 เฟส โดยสายไฟฟาเมนจากมิเตอร

ของการไฟฟาจะถูกตอเขามาที่ตู  Breaker หลักในตูนี ้ ซึ ่งภายใน ตูคอนโทรลระบบไฟฟา อาจจะ

ประกอบไปดวย Breaker ยอยเพื่อแยกการจายไฟฟาใหแกเครื่องใชไฟฟาแตละชิ้น หรือแยกการจาย

ไฟฟาใหกับชั้นตางๆภายในอาคาร และสายกราวดเพื่อปองกันอันตรายแกผูใชไฟฟาหากเกิดไฟฟารั่ว 

หรือไฟฟาลัดวงจร และยังสามารถปองกันการเสียหายแกอุปกรณไฟฟาหากเกิดฟาผา 

 หากเปนอาคารท่ีมีขนาดใหญอาทิ นิคมอุตสาหกรรม โรงงาน ตึกสํานักงาน โรงพยาบาล หรือ

ที่อยูอาศัยที่มีหลายหองอยางโรงแรม คอนโด หรืออพารทเมน ก็จะใช ตูคอนโทรลระบบไฟฟา แบบ 

Main Distribution Board ซึ่งเปนตูคอนโทรลระบบไฟฟาขนาดใหญ และจะทําการจายไฟฟาไปยัง 

Sub Distribution Board ซึ่งเปนตูคอนโทรลระบบไฟฟา อยางยอยภายในอาคารซึ่งอาจจะอยูตาม

ชั ้นตางๆ อาคารใกลเคียง หรือจะใชตู คอนโทรลระบบไฟฟาแบบ Consumer Unit หรือ Load 

Center แทนก็ได 

 ตู MDB มักจะมีขนาดใหญ การออกแบบสวนใหญจะมักวางไวกับพื้น การผลิตและการ

ออกแบบนั้นควรพิจารณาจากระดับแรงดันไฟฟา , พิกัดกระแส และพิกัดกระแสวงจร เปนสําคัญ 
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2.2 วัตถุประสงคของตู MDB 

 ตูสวิทชประธาน (Main Distribution Board) เปนแผงจายไฟฟาขนาดใหญ โดยเปนแผงแรก

ที่รับไฟจากการไฟฟาหรือดานแรงตํ่า ของหมอแปลงจําหนาย แลวจายกําลังไฟฟาไปยังแผงยอยตาม

สวนตาง ๆ ของอาคาร นิยมใชในอาคารขนาดกลางจนถึงขนาดใหญ ไปจนถึงโรงงานอุตสาหกรรมที่มี

การใชไฟฟาจํานวนมาก ซึ่งที่เปนที่รูจักกันอยางแพรหลายจะเรียกวา ตู MDB หรือ สวิตชบอรด และ

ในบางประเทศก็จะเรียก Main Switchboard ในบทความนี้เราจะมาอธิบายถึง 4 วัตถุประสงคหลักๆ

ของตู MDB รวมถึงอุปกรณหลักๆท่ีใชเพ่ือตอบสนองวัตถุประสงคหลักเหลานั้น 

 2.2.1 การแจกจายกําลังไฟฟา (Power Distribution) 

 
 

รูปท่ี 2.1 Power Distribution 

 

  หนาที่แรกของตู MDB คือการรับไฟจากการไฟฟาเขามาในอาคารโดยผานสวิตชขนาด

ใหญหรือบางครั้งจะอีกชื่อหนึ่งวา สวิตชเกียร (Switchgear) ซึ่งปกติแลวจะเปนไฟฟาแรงดันตํ่าที่มี

ขนาดแรงดันไฟฟา 400-416 VAC, 50 Hz 3 เฟส 4 สาย และนี้เปนความแตกตางหลักอยางหนึ่ง

ระหวางอาคารพาณิชย และโรงงานอุตสาหกรรมที ่จะใชไฟฟา 3 เฟสแทนการใชไฟฟา 1 เฟส 

แรงด ันไฟฟา 230/240 VAC 50 Hz ทั ้งน ี ้ เซอร ก ิตเบรกเกอร หร ือสวิตช แยกวงจร (Switch 

Disconnector) เปนอุปกรณที่ใชสหรับการตัด-ตอไฟฟาที่เขามาในอาคาร สวนหนาที่ที่ 2 คือการ

แจกจายกระแสไฟฟาจากตู MDB ไปยงัแผงสวิตชหรือแผงไฟ (DB) ท่ีอยูในพ้ืนท่ีตาง ๆ ของอาคาร 
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 2.2.2 การปองกันระบบไฟฟา (Electrical Protection) 

   หากในกรณีที่ระบบการแจกจายกําลังไฟฟามีปญหาหรือผิดปกติ ถาไมมีระบบการ

ปองกันอาจจะทําใหอุปกรณในไซตงานเสียหายไดและถามันรุนแรงมากพออาจทําใหอุปกรณระเบิดได 

ทั้งนี้ยังกอใหเกิดอันตรายกับชางที่อยูในบริเวณนั้นอีกดวย ซึ่งความผิดปกติของระบบไฟฟาที่อาจจะ

เกิดข้ึนมีดังนี้ 

  - ไฟฟาลัดวงจร (Short Circuit) 

  - โหลดเกินหรือกระแสไฟฟาเกิน (Over Load) 

  - แรงดนัไฟฟาเกิน (Over Voltage) 

  - แรงดันไฟฟาตก (Under Voltage) 

   - แรงดันไฟฟาหายบางเฟส (Phase Loss) 

  - แรงดันไฟฟาสลับเฟส (Phase Sequence) 

  - ปองกันเม่ือมีกระแสรั่วลงดิน (Earth Leakage) 

  - ปองกันฟาผา (Surge Protection) 

 2.2.3 การแสดงสถานะการทํางาน (Monitoring) 

  เพาวเวอรมิเตอร (Power Meter) ใชในการแสดงคาพารามิเตอรและปริมาณพลังงาน

ไฟฟาเชน แรงดัน , กระแส , ความถ่ี , กําลังงานไฟฟาจริง , กําลังงานไฟฟารีแอคทีฟ และ Harmonic 

เปนตน เพื่อใชในการวัดคุณภาพของการใชพลังงานเชนเดียวกับการวัดการบันทึกปริมาณพลังงานท่ี

ถูกใชเพื่อวัตถุประสงคในประหยัดพลังงาน  ทั้งนี้เพาวเวอรมิเตอรสามารถแบงเปน 2 กลุมใหญๆ ได

แก Analog Power Meter และ Digital Power Meter 

 2.2.4 ระบบไฟฟาสํารอง (Backup Power) 

  ระบบไฟฟาสํารองนั้นมีหลายรูปแบบและหลายระดับ ตั้งแตการสตารทเครื่องกําเนิด

ไฟฟา (Generator) แบบ manual และการเปลี ่ยนแหลงจายไฟไปเปน Uninterrupted Power 

Supply หรือ UPS แบบอัตโนมัติเพื่อซัพพอรตวงจรที่จําเปน ในขณะเดียวกันคอนโทรลเลอรของ

เครื ่องกําเนิดไฟฟา (Generator Controller) สั ้งสตารทเครื ่องกําเนิดไฟฟาโดยอัตโนมัติ เม่ือ

กําลังไฟฟาพรอมที่จาย ก็จะสั่งงาน ATS (Automatic Transfer Switch) แบบอัตโนมัติ เพื่อมาใช

ไฟฟาสํารองจาก Generator แทนการใชงาน UPS ทั ้งนี ้จะกลับไปใชแหลงจายไฟฟาหลักเม่ือ

แหลงจายไฟหลักกลับสูสภาพปกติ 
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 2.2.2 การปองกันระบบไฟฟา (Electrical Protection) 

   หากในกรณีที่ระบบการแจกจายกําลังไฟฟามีปญหาหรือผิดปกติ ถาไมมีระบบการ

ปองกันอาจจะทําใหอุปกรณในไซตงานเสียหายไดและถามันรุนแรงมากพออาจทําใหอุปกรณระเบิดได 

ทั้งนี้ยังกอใหเกิดอันตรายกับชางที่อยูในบริเวณนั้นอีกดวย ซึ่งความผิดปกติของระบบไฟฟาที่อาจจะ

เกิดข้ึนมีดังนี้ 

  - ไฟฟาลัดวงจร (Short Circuit) 

  - โหลดเกินหรือกระแสไฟฟาเกิน (Over Load) 

  - แรงดนัไฟฟาเกิน (Over Voltage) 

  - แรงดันไฟฟาตก (Under Voltage) 

   - แรงดันไฟฟาหายบางเฟส (Phase Loss) 

  - แรงดันไฟฟาสลับเฟส (Phase Sequence) 

  - ปองกันเม่ือมีกระแสรั่วลงดิน (Earth Leakage) 

  - ปองกันฟาผา (Surge Protection) 

 2.2.3 การแสดงสถานะการทํางาน (Monitoring) 

  เพาวเวอรมิเตอร (Power Meter) ใชในการแสดงคาพารามิเตอรและปริมาณพลังงาน

ไฟฟาเชน แรงดัน , กระแส , ความถ่ี , กําลังงานไฟฟาจริง , กําลังงานไฟฟารีแอคทีฟ และ Harmonic 

เปนตน เพื่อใชในการวัดคุณภาพของการใชพลังงานเชนเดียวกับการวัดการบันทึกปริมาณพลังงานท่ี

ถูกใชเพื่อวัตถุประสงคในประหยัดพลังงาน  ทั้งนี้เพาวเวอรมิเตอรสามารถแบงเปน 2 กลุมใหญๆ ได

แก Analog Power Meter และ Digital Power Meter 

 2.2.4 ระบบไฟฟาสํารอง (Backup Power) 

  ระบบไฟฟาสํารองนั้นมีหลายรูปแบบและหลายระดับ ตั้งแตการสตารทเครื่องกําเนิด

ไฟฟา (Generator) แบบ manual และการเปลี ่ยนแหลงจายไฟไปเปน Uninterrupted Power 

Supply หรือ UPS แบบอัตโนมัติเพื่อซัพพอรตวงจรที่จําเปน ในขณะเดียวกันคอนโทรลเลอรของ

เครื ่องกําเนิดไฟฟา (Generator Controller) สั ้งสตารทเครื ่องกําเนิดไฟฟาโดยอัตโนมัติ เม่ือ

กําลังไฟฟาพรอมที่จาย ก็จะสั่งงาน ATS (Automatic Transfer Switch) แบบอัตโนมัติ เพื่อมาใช

ไฟฟาสํารองจาก Generator แทนการใชงาน UPS ทั ้งนี ้จะกลับไปใชแหลงจายไฟฟาหลักเม่ือ

แหลงจายไฟหลักกลับสูสภาพปกติ 
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2.3 องคประกอบของอุปกรณภายในตู MDB มี 5 องคประกอบ 

 2.3.1 Enclosure (ตัวตูดานนอก) 

 

 
 

รูปท่ี 2.2 Enclosure 

 

  เปนสวนประกอบหลักซึ่งทําหนาที่ยึดตัวอุปกรณตาง ๆ ไวภายในตู ปองกันสิ่งตาง ๆ ท่ี

อาจทําใหเกิดความเสียหายใหกับอุปกรณภายในได รวมถึงปองกันไมใหผู ใชงานสัมผัสสวนที ่มี

กระแสไฟภายในตู วัสดุท่ีใชประกอบโครงตูนั้นทําข้ึนจากโลหะแผนนํามาประกอบข้ึนเปนโครง ซ่ึงฝาตู

สามารถเปดไดตามการออกแบบ และการใชงานของผูใชเปนหลัก รวมถึงตองมีความแข็งแรง ทนทาน

จากแรงกระทํา ทนทานตอการกัดกรอน ทนตอสภาพแวดลอมและสภาพอากาศ รวมถึงความผิดปกติ

ท่ีอาจจะเกิดข้ึนในระบบซ่ึงการออกแบบตูจะตองคํานึงถึงคุณสมบัติท่ีสําคัญตางๆดังนี้ 

  2.3.1.1 สามารถทนรับแรงดันจากภายนอกได  

  2.3.1.2 ทนความรอน (ในระดับความรอนทีผิดปรกติอันเนื่องมาจากการ ลัดวงจร (Arc)  

  2.3.1.3 ทนการกัดกรอนของสารเคมีหรือนํ้าทะเล  

  2.3.1.4 ปองกันความชื้น  
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  2.3.1.5 ปองกันวัตถุแข็ง 

  2.3.1.6 ปองกันการไหลเขาของของเหลว 

  2.3.1.7 ปองกันสัตวเลื้อยคลานเขาไปภายในตู  

  2.3.1.8 ปองกันการสัมผัสสวนท่ีมีกระแสไฟฟา 

  โดยคาการปองกันตามขางตูตองถูกตองตามมาตรฐานที่กําหนดไว    ในแบบมาตรฐาน 

ม.อ.ก. / IEC / IP (พิกัดการกันนํ้ากันฝุน ) / Type Test  เปนตน 

  การเลือกใชตูคอนโทรลระบบไฟฟา ควรจะตองเลือกตูคอนโทรลระบบไฟฟาที่ถูกตอง

ตามมาตรฐาน IEC ซึ่งจะเปนตูคอนโทรลระบบไฟฟาระบบ TN-C-S ทําใหสามารถรองรับการตอสาย

ดินได และการวางแผนเพ่ือท่ีจะวางระบบไฟฟาภายในตูคอนโทรลระบบไฟฟาก็ตองดําเนินการโดยผูท่ี

มีความเชี่ยวชาญ หรือวิศวกรไฟฟาหากเปนระบบไฟฟาขนาดใหญ เพราะหากทําการวางระบบไฟฟา

ภายในตูคอนโทรลระบบไฟฟาไมถูกตอง อาจจะทําใหเกิดความเสียหายตอชีวิต และทรัพยสินได และ

ยังตองคํานึงถึงโหลดของเครื่องใชไฟฟาแตละชนิดที่มีการใชงานตามจุด หรือชั้นตาง ๆ ภายนอาคาร

วาตูคอนโทรลระบบไฟฟาจะสามารถรองรับการใชไฟฟาไดหรือไม 

 2.3.2 Bus Bar (ตัวนําไฟฟา) 

 
 

รูปท่ี 2.3 Bus Bar 
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   Bus Bar คือโลหะตัวนําไฟฟามักทํามาจากทองแดงและอลูมิเนียม โดยมักนิยมทําเปนรูป

ทางสี่เหลี่ยมผืนผา (FLAT) เพราะมีผลในการชวยระบายความรอนไดดี Bus Bar มักถูกใชใน สถานี

ไฟฟา ตู MDB หรือ แผงสวิตชโดยสวนมาก เพราะจะตองรับ และทําการจาย กระแสไฟฟาปริมาณ

มาก ทําใหเกิด แรงแมเหล็กไฟฟา (Electromagnetic Force) ในการเลือกใช Bus Bar ก็ตองสามารถ

ทนแรงเหลานี้ได วัสดุท่ีนํามาใชผลิต ตองมีคุณสมบัติ ทางไฟฟา และทางกลท่ีเหมาะสม โดยพิจารณา

เบื้องตนจาก คุณสมบัติดังนี้ 

  2.3.2.1 มีความตานทานตํ่า  

  2.3.2.2 ความแข็งแรงทางกลสูงในดานแรงดึง แรงอัดและแรงฉีก  

  2.3.2.3 ความตานทานตอ Fatigue Failure สูง  

  2.3.2.4 ความตานทานของ Surface Film ตํ่า  

  2.3.2.5 การตัดตอหรือดัด ทําไดสะดวก  

  2.3.2.6 ความตานทานตอการกัดกรอนสูง 

  วิธีการใชงานและติดตั้งบัสบาร  

   1) บาร (busbar) สวนใหญเปนบัสทองแดง (CU Bus) แตละบัสจะทําเปนโคดสี 

“เพ่ือใหงายตอการตรวจเช็ค หรือการซอมแซมระบบ” ตามรายละเอียด ดังนี้ 

    - สีแดง แทนเฟส R (Red) 

    - สีเหลือง แทนเฟส S (Yellow) 

    - สีนํ้าเงิน แทนเฟส T (Blue) 

   2) การตอที่บัสบารทองแดง สามารถทําไดโดยการใชน็อต ( Bolting ) การจับยึด     

( Clamping ) การใชหมุด ( Riveting ) การบัดกรี ( Soldering ) หรือการเชื่อม ( Welding ) แลวแต

ความเหมาะสมและความถนัดของ ชาง 

   3) การตอจุดตอดวยการเชื ่อม บัสบารทองแดง มีขอดี คือ กระแสไฟฟาไหล

สม่ําเสมอ ความสามารถในการนํากระแสไมเปลี่ยน แปลง เนื่องจากจุดตอเปนตัวนําทองแดง  

   4) การใชน็อต เปนวิธีที่กระชับและเชื่อถือได แตมีขอเสียคือตองเจาะรูลงไปในบาร

เพื่อใสน็อต จะทําใหเกิดความผิดเพี้ยนในเสนทางการนํากระแส จุดตอแบบนี้จะทําใหเกิดแรงที่จุด

สัมผัสไมสม่ําเสมอ มากกวาการใชแผนจับยึด  

   5) การใชตัวจับยึด สามารถทําไดงายโดยพื้นที่หนาตัดไมเสียหาย มวลที่เพิ่มขึ้นจะ

ชวยในการระบายความรอนที่จุดตอ และการออกแบบตัวจับยึดที่ดีจะทําใหเกิดแรงแบบสมํ่าเสมอท่ี

จุดสัมผัส ขอดีอ่ืน ๆ คืองายตอการติดตั้งสวนขอเสียคือราคาแพง 
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      6) การใชหมุดยึด มีประสิทธิภาพสูง แตมีขอเสียคือถอดหรือทําใหแนนไดยาก และ

การติดตั้งทําไมสะดวก  

   7) การบัดกรีมีใชนอยมากสําหรับบัสบาร นอกจากตองเสริมดวยน็อตหรือตัวจับยึด 

เนื่องจากความรอนจากการ ลัดวงจรจะทําใหเกิดสภาพทางไฟฟาและทางกลไมดี 

  หลักคํานวณขนาด Bus Bar 

   1) พิจารณาอุณหภูมิสภาวะแวดลอมในการทํางาน 

   2) กําหนดคาความหนาแนน ของกระแส ท่ี 8 Amp/mm2 

   3) หาขนาดมาตรฐานผลิต ใกลเคียงโดยประมาณ 

   4) คํานวณอุณหภูมิความรอน ท่ีเกิดจากกระแส 

   5) คํานวณอุณหภูมิความรอน ท่ีสูญเสียจากงาน 

   6) คํานวณคาขอ 4 เปรียบเทียบขอ 5 

    6.1) ขอ 4 >5 เพ่ิมขนาด Busbar แลวคํานวณใหม 

    6.2) คํานวณจนคา ขอ 4 ≤ 5 จึงถือวาใชได 

 2.3.3 Circuit Breaker (อุปกรณท่ีทํางานเปดและปดวงจรไฟฟา) 

 

 
รูปท่ี 2.4 Circuit Breaker 
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   เบรกเกอรเปนอุปกรณทําหนาที่ในการตัดวงจรไฟฟาแบบอัตโนมัติเมื่อเกิดความผิดปกติ

ในระบบ เพื ่อเปนการปองกันความเสียหายที ่จะเกิดขึ ้นกับสายไฟ โหลด Load (เชน มอเตอร, 

Generator หรือ อุปกรณไฟฟา) 

  2.3.3.1 เบรกเกอรสามารถแบงตามขนาดเปน 3 ประเภท 

   2.3.3.1.1 MCB : Miniature Circuit Breaker (เบรกเกอรลูกยอย) มีคากระแสนอย

กวาหรือเทากับ 100 A สวนใหญใชภายในบานพักอาศัย ติดตั้งภายในตู Consumer หรือ ตู Load 

Center 

   2.3.3.1.2 MCCB : Molded Case Circuit Breaker (โมลเคสเซอรกิตเบรกเกอร) มี

คากระแสนอยกวาหรือเทากับ 1600 A 

   2.3.3.1.3 ACB : Air Circuit Breaker (แอรเซอรกิตเบรกเกอร) มีคากระแสนอยกวา

หรือเทากับ 6300 A 

  2.3.3.2 หลักการทํางานของเบรกเกอร แบงออกเปน 2 แบบ Thermomagnetic และ 

Electronic 

   2.3.3.2.1 Thermomagnetic เบรกเกอร แบบ Thermomagnetic ใช หล ักการ

ทํางานทางความรอน โดยการแปลงกระแสไฟฟาเปนพลังงานความรอน 

    1) เบรกเกอรแบบ Thermomagnetic มีฟงกชันการปองกัน 2 แบบ 

      a) การปองกันกระแสโหลดเกิน (Overload) หรือที่เรียกวา Function L 

ใชหลักการปองกันแบบ Bimetal 

     b) การปองกันกระแสลัดวงจร (Short Circuit) หรือที่เรียกวา Function I 

ใชหลักการปองกันแบบ Electromagnetic Coil 

    2) เบรกเกอรแบบThermomagnetic มีใหเลือก 3 แบบ TMF, TMD และ TMA 

     a) เบรกเกอรรุน TMF ไมสามารถปรับตั้งคากระแสท่ีใชงานได 

     b) เบรกเกอรรุน TMD สามารถปรับตั้งคากระแสโหลดเกิน (Overload L)

ไดตั้งแต 0.7-1 เทา 

     c) เบรกเกอร ร ุ น TMA สามารถปรับต ั ้ งค าได ท ั ้ งกระแสโหลดเ กิน 

(Overload L) และกระแสลัดวงจร (Short Circuit I) 

   2.3.3.2.2 Electronic เบรกเกอรแบบ Electronic ใชการวัดคากระแสใชงานจริง

ดวย CT และสงคาท่ีวัดไดไปทําการคํานวนดวยระบบ Microcontroller 
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    1) เบรกเกอรแบบ Electronic มีฟงกชันการปองกันใหเลือกท้ังหมด 4 แบบ 

     a) ฟงกชัน L การปองกันกระแสโลดเกิน Over Load 

      b) ฟงกชัน S การปองกันกระแสลัดวงจรแบบหนวงเวลา Short circuit 

with Delay Time 

     c) ฟงกชัน I การปองกันกระแสลัดวงจรแบบทันทีทันใด Instantaneous Trip 

     d) ฟงกชัน G Ground Fault 

 2.3.4 Meter (อุปกรณวัดไฟฟา) 

 

 
รูปท่ี 2.5 Meter 

 

  มิเตอรวัดที ่นิยมใชในงานตู  Main Distribution Board ทั่วไปคือ โวลตมิเตอร และ

แอมมิเตอร ซ่ึงมักใชรวมกับ Selector Switch เพ่ือวัดแรงดัน หรือกระแสในแตละเฟส พิกัดของโวลต

มิเต อร ค ือ 0-5000 V สวนพิกัดกระแสของแอมมิเตอรข ึ ้นอย ู ก ับก ับอัตราส วนของ Current 

Transformer เชน 100/5 A เปนตน 

  สําหรับตู Main Distribution Boardขนาดใหญอาจมีมิเตอรประเภทอื่น ๆ เชน P.F. 

Meter , Watt Metter , Var Factor หรือ P.F. Controller เพื่อควบคุมคา Power Factor ทั้งนี้อยู

ท่ีสภาพการใชงานและการออกแบบของผูออกแบบ เพ่ือใหเหมาะสมกับสภาพงานนั้น ๆ 
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 2.3.5. Other Devices (อุปกรณติดตั้งตัวอ่ืน ๆ) 

  เชน 

  - Current Transformer 

 
รูปท่ี 2.6 Current Transformer 

 

  - Selector Switch 

 

 
รูปท่ี 2.7 Selector Switch 
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  - Pilot Lamp 

 

 
รูปท่ี 2.8 Pilot Lamp 

 

  - Fuse 

 
รูปท่ี 2.9 Fuse 
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บทที่ 3 

รายละเอียดการปฏิบัติงาน 

 

3.1 ช่ือและที่ตั้งของสถานประกอบการ 

 
 

รูปท่ี 3.1 บริษัท อาซีฟา จํากัด (มหาชน) 

 

ชื่อสถานประกอบการ 

 บริษัท อาซีฟา จํากัด (มหาชน) 

ท่ีอยู 

  เลขที่ 5 หมูที ่ 1 ถนนพระราม 2 ตําบลคอกกระบือ อําเภอเมืองสมุทรสาคร จังหวัด

สมุทรสาคร74000 

 ชองทางการติดตอ 

  โทรศัพท : 0-2686-7777 

  เว็ปไซต :  www.asefa.co.th 

เวลาทําการ 

 วันจันทร-ศุกร เวลา 08.00 –16.45 น. 

เครื่องหมายการคา 

 

 
รูปท่ี 3.2 เครื่องหมายการคาของบริษัท อาซีฟา จํากัด (มหาชน) 
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แผนท่ี 

 

 

รูปท่ี 3.3 แผนท่ีบริษัท อาซีฟา จํากัด (มหาชน) 

 

 ความเปนมาของสถานประกอบการ 

บริษัท อาซีฟา จํากัด (มหาชน) กอตั้งขึ้นในปพ.ศ. 2540 โดยกลุมวิศวกรที่มีประสบการณ

มากกวาทศวรรษ เปาหมายหลักของการกอตั้ง คือตองการใหบริษัท อาซีฟา จํากัด (มหาชน)เปนผู

บุกเบิก นําความรูเทคโนโลยีใหมและมาตรฐานสากลสูตลาด เปนเวลามากกวา 20 ป ท่ีบริษัท อาซีฟา 

จํากัด มุงม่ันเพ่ือความเปนเลิศและคิดคนนวัตกรรมใหมเพ่ือชวยตอบสนองความตองการของลูกคา ทํา

ใหบริษัทฯ เปนที่นาเชื่อถือ และวันนี้เราเปนผูนําตลาดในการจําหนายไฟฟาและพลังงานอยางมี

ประสิทธิภาพ บริษัท อาซีฟา จํากัด เปนหนึ่งในผูจําหนายไฟฟาชั้นนํา Switchboards, Automation 

และจัดหาพลังงานทางเลือกที่มีประสิทธิภาพในประเทศไทย ปจจุบันเรามีกําลังการผลิตมากกวา 

10,000 คอลัมนตอป ซ่ึงบริษัทฯ มีพนักงานท้ังหมด 1200 คน 
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3.2 ลักษณะการประกอบการ ผลิตภัณฑการใหบริการหลักขององคกร 

บริษัท อาซีฟา จํากัด (มหาชน) ("บริษัทฯ") ประกอบธุรกิจผลิตและจําหนายสวิตชบอรด

ไฟฟา ที่ออกแบบและพัฒนาโดยบริษัทฯ ภายใตเครื่องหมายการคา "Asefa" ซึ่งสามารถปรับเปลี่ยน

การออกแบบ และอุปกรณภายในไดตามความตองการของลูกคา และสวิตชบอรดไฟฟาที่บริษัทฯ 

ไดรับลิขสิทธิ ์จาก Schneider Electric Industries S.A. และ Socomec S.A. ซึ ่งเปนสวิตชบอรด

ไฟฟาที ่ผานการทดสอบเฉพาะแบบ (Type-Tested Switchboard) ซึ ่งจะผลิตตามแบบ และใช

อุปกรณตามที่บริษัทผูใหลิขสิทธิ์กําหนด ซื้อมาและจําหนายตออุปกรณไฟฟาอื่น ๆ ที่เกี่ยวของ เชน 

อุปกรณไฟฟาและคอนโทรล อุปกรณในงานระบบการจายไฟฟา เปนตน รวมถึงงานบริการวิศวกรรม

ท่ีเก่ียวของและงานบริการหลังการขาย และ งานรื้อถอนโรงไฟฟา มีรายไดจากการขายเศษโลหะหรือ

อุปกรณที่ไดจากการรื้อถอนโครงการโรงไฟฟาพลังความรอนรวมบางปะกงชุดที่ 1 และชุดที่ 2 ซ่ึง

ดําเนินกิจการโดยกิจการรวมคา อาซีฟา ซันเทค ("กิจการรวมคา") 

 

3.3 คณะผูบริหาร 

 ตําแหนง : ประธานกรรมการ / กรรมการอิสระ / ประธานกรรมการตรวจสอบ 

  นาย สรสิทธิ์ พ่ึงสุข 

 ตําแหนง : ประธานกรรมการบริหาร / กรรมการผูจัดการ / กรรมการ 

  นาย ไพบูลย อังคณากรกุล  

 ตําแหนง : กรรมการ  

  นาย ชัยรัตน ตั้งติวาจา  

 ตําแหนง : กรรมการ  

  นาย เสง่ียม กลอมจิตเจริญ  

 ตําแหนง : กรรมการ  

  นาย พรชยั อุไรสินธว  

 ตําแหนง : กรรมการอิสระ / กรรมการตรวจสอบ  

  นาย ประสิทธิ์ พิทยพัฒน  

 ตําแหนง : กรรมการอิสระ / กรรมการตรวจสอบ 

  นาย ถนอมศักดิ์ โชติกประกาย  
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3.4 ตําแหนงและลักษณะงานท่ีนักศึกษาไดรับมอบหมาย 

3.4.1 ตําแหนงท่ีไดรับมอบหมาย 

  นายธนัตถ นิลมณี รหัสประจําตัว 6004200010 สาขาวิศวกรรมไฟฟา  

คณะวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยสยาม  

ตําแหนง ผูชวยผูชํานาญการการตรวจสอบ 

3.4.2 ลักษณะงานท่ีไดรับมอบหมาย 

          - บันทึกผลการตรวจสอบในแตละจุด 

           - เตรียมอุปกรณท่ีตองใชในการตรวจสอบสินคา 

          - ปฏิบัติการตรวจสอบสินคารวมกับผูชํานาญการ 

  - จัดทําสรุปผลการตรวจสอบจัดสงหนวยงานท่ีเก่ียวของ 

 

3.5 ช่ือและตําแหนงงานของพนักงานท่ีปรึกษา 

ชื่อพนักงานท่ีปรึกษา คุณสุนิศา  ลาคํา   

ตําแหนง   รองผูจัดการแผนกตรวจสอบคุณภาพ 

 

3.6 ระยะเวลาท่ีปฏิบัติงาน 

 ระหวางวันท่ี 1 มิถุนายน พ.ศ. 2564 ถึงวันท่ี 28 สิงหาคม  พ.ศ. 2564 

 

3.7 ข้ันตอนและระยะเวลาในการดําเนินงาน 

ตารางท่ี 3.1 ข้ันตอนและระยะเวลาในการดําเนินการโครงงาน 

   

 

 

ข้ันตอนการดําเนินงาน มิถุนายน กรกฎาคม สิงหาคม กันยายน 

1. ตั้งหัวขอของโครงงาน 
 

   

2. รวบรวมขอมูลของ

โครงงาน 
    

3. เริ่มเขียนโครงงาน     

4. ตรวจสอบโครงงาน     

5. แกไข และจัดสงโครงงาน     
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บทที ่4 

ผลการปฏิบัติงานตามโครงงาน 

 

 ในการปฏิบัติงานเกี่ยวกับการตรวจสอบการทำงานของตู้เอ็มดีบีก่อนการส่งออก มีขั้นตอน

การปฏิบัติงานตามหลักที่บริษัทกำหนดเพื่อตรวจสอบคุณภาพของตู้ MDB ก่อนทำการส่งออกให้แก่

ลูกค้าโดยข้อมูลในบทนี้จะประกอบด้วย 

 4.1 อุปกรณ์ท่ีใช้ในการตรวจสอบ ตู้ MDB 

 4.2 การตรวจสอบตู้ MDB 

 4.3 ป�ญหาท่ีพบและวิธีการแก้ไขป�ญหา 

 4.4 เอกสารท่ีใช้ในการตรวจสอบ 

 4.5 บรรยากาศในการปฏิบัติงาน 

 โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 

4.1 อุปกรณ์ท่ีใช้ในการตรวจสอบ 

4.1.1 Insulation tester 

 

 
รูปท่ี 4.1 Insulation tester 
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 4.1.2 Dielectric test 

 

 
รูปท่ี 4.2 Dielectric test 

 

 4.1.3 ด้ามขันปอนด์ หรือประแจปอนด์ (Torque Wrench) 

 

 
รูปท่ี 4.3 Torque Wrench 
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 4.1.3 ตู้ Test 

 

 
รูปท่ี 4.4 ตู้ Test 
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4.2 การตรวจสอบตู้ MDB 

 4.2.1 การทดสอบความเป�นฉนวน (Insulation Tester) 

 

 
 

รูปท่ี 4.5 การทดสอบความเป�นฉนวน (Insulation Tester) 

 

 ฉนวนไฟฟ้า (Electrical Insulator) หรืออาจเรียกว่า ไดอิเล็กทริก (Dielectric) คือวัสดุ

ที่มีคุณสมบัติในการกีดกั้นหรือขัดขวางการไหลของกระแสไฟฟ้าหรือวัสดุที่กระแสไฟฟ้าไม่สามารถ

ไหลผ่านได้ ฉนวนที่ดีจะต้องสามารถป้องกันตัวนำไฟฟ้าจากความร้อนหรือของเหลวที่สามารถกัด

กร่อนตัวนำไฟฟ้า และสามารถกันน้ำได้ดี ฉนวนท่ีใช้หุ้มตัวนำไฟฟ้าต้องมีความต้านทานสูง 

การเช็คทอร์คจุดต่อสาย และจุดต่อบัสบาร์ 
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 4.2.2 การเช็คทอร์คจุดต่อสาย 

 

 
 

รูปท่ี 4.6 การเช็คทอร์คจุดต่อสาย 

 

  การเช็คทอร์คจุดต่อสาย และจุดต่อบัสบาร์ โดยใช้ด้ามขันปอนด์ หรือประแจปอนด์ 

(Torque Wrench) เป�นเครื่องมือที่ใช้ตั้งค่าแรงบิด ค่าทอร์คเพื่อการไขน็อต หรืออุปกรณ์ยึดต่าง ๆ 

เพ่ือป้องกันไม่ให้ไขแน่นเกินไป หรือหลวมเกินไป 
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 4.2.3 การเช็คอุปกรณ์ภายในตู้สวิตช์บอร์ด 

 

 
 

รูปท่ี 4.7 การเช็คอุปกรณ์ภายในตู้สวิตช์บอร์ด 

 

 เช็คอุปกรณ์ภายในตู้สวิตช์บอร์ด ให้ตรงตามแบบ เช่น ขนาดเบรกเกอร์ ป้ายชื ่อกำกับ 

โครงสร้างของตู ้  การจัดเรียงของอุปกรณ์ และขนาดของบัสบาร์ ก่อนที ่จะทำการทดสอบจ่าย

แรงดันไฟฟ้า 
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 4.2.4 การเช็คความต่อเนื่องของวงจร 

 

 
 

รูปท่ี 4.8 การเช็คความต่อเนื่องของวงจร 

 

เช็คความต่อเนื่องของวงจร โดยใช้ ดิจิตอลมัลติมิเตอร์ ในการตรวจสอบการขาดของสายไฟ 

การ ตรวจสอบต้นทาง/ปลายทางของชุดสายไฟ และ การเช็คสถานการณ์ทำงานของวงจร ว่ามีความ

ถูกต้องตรงตามท่ีแบบกำหนดหรือไม่ 
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 4.2.5 การเช็คเฟสโปรเทคช่ันรีเลย์ (Phase Protection Relay)  

 

 
 

รูปท่ี 4.9 การเช็คเฟสโปรเทคชั่นรีเลย์ (Phase Protection Relay) 

 

เฟสโปรเทคชั่นรีเลย์ เป�นอุปกรณ์รีเลย์ (Relay) ประเภทหนึ่งที ่ใช้สำหรับป้องกันความ

ผิดปกติท่ีเกิดกับอุปกรณ์ไฟฟ้า เช่น ป้องกันแรงดันตก-แรงดันเกิน (Under-Over Voltage), เฟสขาด

หาย (Phase Loss), เฟสไม่สมดุล (Phase Unbalance), สลับเฟส (Phase Sequence) เป�นต้น เพ่ือ

ทำการตัดวงจรในระบบไม่ให้อุปกรณ์เกิดความเสียหาย 
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 4.2.6 การทดสอบค่าความต้านทานแรงดันไฟสูงแบบ เอซี-ดีซี 

 

 
 

รูปท่ี 4.10 การทดสอบค่าความต้านทานแรงดันไฟสูงแบบ เอซี-ดีซี 

 

หรือเรียกอีกอย่างว่า การทดสอบต่อไฟฟ้า  (Dielectric Test ) หรือ “High Potential” คือ 

การทดสอบไฟฟ้าดำเนินการเกี่ยวกับองค์ประกอบหรือผลิตภัณฑ์เพื่อตรวจสอบประสิทธิภาพของ

ฉนวน การทดสอบอาจจะเป�นฉนวนระหว่างส่วนร่วมกันเป�นส่วนหนึ่งหรือส่วนพลังงานไฟฟ้า( L/N) 

และพ้ืนดิน (Ground) 
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4.2.7 การตรวจสอบการเข้าสายไฟฟ้าของชุดคาปาซิเตอร์ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 4.11 การตรวจสอบการเข้าสายไฟฟ้าของชุดคาปาซิเตอร์ 

 

ตรวจสอบการเข้าสายไฟฟ้าของชุดคาปาซิเตอร์เพื่อไม่ให้เกิดการสลับเฟสของสายโดยใช้

ดิจิตอลมัลติมิเตอร์ 
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 4.2.8 การทดสอบการทำงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 4.12 การทดสอบการทำงาน 

 

การทดสอบการทำงานตู้สวิตช์บอร์ดให้ลูกค้าที่เข้ามาตรวจสอบความคืบหน้าภายในโรงงาน

หรือผ่านทางระบบออนไลน์ เพ่ือท่ีจะปรับปรุงแก้ไขตามความต้องการของลูกค้า 
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4.3 การแก้ไขข้อผิดพลาดจากการตรวจสอบ 

4.3.1 แก้ไขสายไฟที่ต่อกับหลอดไฟและสวิตช์ปุ่มกดหลังพบว่ามีการเข้าสายที่ผิดหลังจาก

ตรวจสอบด้วย ดิจิตอลมัลติมิเตอร์ 

 

 
รูปท่ี 4.13 การแก้ไขข้อผิดพลาดจากการตรวจสอบ (1) 

 

4.3.2 การตรวจอุปกรณ์พบว่า ป้ายชื่อกำกับเบรกเกอร์ไม่ตรงตามแบบที่ให้มา แก้ป�ญหาโดย

การแจ้งผู้ท่ีรับผิดชอบมาแก้ไขให้ถูกต้อง 

 

 
รูปท่ี 4.14 การแก้ไขข้อผิดพลาดจากการตรวจสอบ (2) 

 



31 
 

4.3.3 ในการตรวจสอบไม่รู้จักอุปกรณ์ภายในตู้บางชนิด อาจทำให้เกิดความผิดพลาดตอน

ทดสอบการทำงานของตู้ MDB แก้ป�ญหาโดยการปรึกษาสอบถามพ่ี ๆ พนักงานเพื่อความถูกต้องใน

การตรวจสอบ 

 
 

รูปท่ี 4.15 การแก้ไขข้อผิดพลาดจากการตรวจสอบ (3) 

 

 4.3.4 อุปกรณ์ เมกะโอมมิเตอร์ทำงานผิดปกติทำให้ได้ผลลัพธ์ที่ผิดพลาด แก้ป�ญหาโดยการ

ส่งให้ QA เพ่ือตรวจสอบและแก้ไข 

 

 
รูปท่ี 4.16 การแก้ไขข้อผิดพลาดจากการตรวจสอบ (4) 
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4.4 เอกสารที่ใช้ในการตรวจสอบ 

 

 
 

รูปท่ี 4.17 เอกสารท่ีใช้ในการตรวจสอบ (1) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 4.18 เอกสารท่ีใช้ในการตรวจสอบ (2) 
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รูปท่ี 4.19 เอกสารท่ีใช้ในการตรวจสอบ (3) 

 

 
 

รูปท่ี 4.20 เอกสารท่ีใช้ในการตรวจสอบ (4) 
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รูปท่ี 4.21 เอกสารท่ีใช้ในการตรวจสอบ (5) 

 

 
 

รูปท่ี 4.22 เอกสารท่ีใช้ในการตรวจสอบ (6) 
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4.5 บรรยากาศในการปฏิบัติงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

 
 

รูปท่ี 4.23 บรรยากาศในการปฏิบัติงาน 



 
 

บทที5่ 

สรุปผลและข้อเสนอแนะ 

 

5.1 สรุปผลของโครงงาน 

  5.1.1 สรุปผลโครงงาน 

   จากการที่ปฏิบัติงานในส่วนของการตรวจสอบตู้ MDB ก่อนทำการส่งให้กับลูกค้าทำให้

เข้าใจหลักการปฏิบัติงานเกี่ยวกับการทำงานของการตรวจสอบตู้ MDB สามารถตรวจสอบตู้ MDB 

อย่างเป�นข้ันตอนเพ่ือเตรียมพร้อมในการส่งออก มีทักษะในการปฏิบัติงานการตรวจสอบตู้ MDB รู้จัก

การแก้ไขป�ญหาในการปฏิบัติงานจริง สามารถอธิบายหลักการในการตรวจสอบตู ้ MDB ได้ ซ่ึง

บรรลุผลตามขอบเขตของโครงงานทุกประการ จากการปฏิบัติงานท่ีผ่านมา ได้รับการถ่ายทอดความรู้

เกี่ยวกับขั้นตอนและวิธีการตรวจสอบคุณภาพของตู้ MDB เพื่อให้บริษัทแน่ชัดว่าสินค้าที่จะส่งออกไป

มีคุณภาพตรงตามมาตรฐาน ซึ่งจากการปฏิบัติงานในแผนกได้พบป�ญหามากมายในระหว่างการ

ปฏิบัติงาน แต่ก็สามารถแก้ไขป�ญหาได้โดยได้รับคำปรึกษาจากผู้เชี่ยวชาญในแผนก ทำให้มีความรู้

ความเข้าใจและสามารถแก้ไขป�ญหาได้อย่างเป�นระบบ จึงทำให้สามารถปฏิบัติงานการตรวจสอบได้

อย่างราบรื่น 

 

5.2 สรุปผลการปฏิบัติงานสหกิจศึกษา 
  5.2.1 ข้อดีของการปฏิบัติงานสหกิจศึกษา 

   - สามารถนำความรู้ท่ีได้จากการปฏิบัติงานไปใช้ในการปฏิบัติงานได้จริง 

   - สามารถปฏิบัติงานรวมกับผู้อ่ืนได้ดี 

   - ได้ฝ�กฝนการปฏิบัติงานอย่างเป�นข้ันตอนและมีวินัยภายใต้กฎระเบียบของบริษัท 

  5.2.2 ป�ญหาท่ีพบของการปฏิบัติงานสหกิจศึกษา 

   - เกิดข้อผิดพลาดในการปฏิบัติงานในช่วงแรกอันเกิดจากการไม่มีความเข้าใจในการ

ปฏิบัติงานเท่าท่ีควร 

   - ปฏิบัติงานไม่เสร็จสิ้นตามระยะเวลาที่กำหนดอันเนื่องมาจากขาดความเชี่ยวชาญในการ

ปฏิบัติงานในหน้าท่ีนั้น ๆ 

   - ไม่สามารถปฏิบัติงานต่อเนื่องจากผู้อ่ืนได้อันเนื่องมาจากการสื่อสารไม่ครบถ้วน 

  5.2.3 ข้อเสนอแนะ 

   จากการท่ีได้ศึกษาและปฏิบัติการตรวจสอบตู้ MDB ก่อนการส่งแล้ว ควรจัดทำเป�นคู่มือการ

ปฏิบัติงานที่มีการปฏิบัติอย่างชัดเจน เพื่อให้นักศึกษาฝ�กงานหรือพนักงานใหม่สามารถนำคู่มือไปใช้

ประโยชน์ในการปฏิบัติงานได้ 

  
 



 
 

 

บรรณานุกรม 
 

บริษัท เซฟสิริ (ประเทศไทย) จำกัด. (ม.ป.ป.). ตู้ MDB Main Distribution Board  

        ทำหน้าที่อะไร. เข้าถึงได้จาก https://www.safesiri.com/main-distribution-board-mdb/ 

แสงชัยกรุ๊ป. (ม.ป.ป.). ตู้ MDB (Main Distribution Board) คืออะไร.  

        เข้าถึงได้จาก https://sangchaigroup.com/what-is-main-distribution-board/ 

 

  
 

https://sangchaigroup.com/what-is-main-distribution-board/


38 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ก 

(การปฏิบัติงานสหกิจในส่วนที่เกี่ยวข้องกบัเอกสารที่ใช้ในการทำงาน) 
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ภาคผนวก ข 

(การปฏิบัติงานสหกิจในส่วนงานด้านอ่ืน ๆ เพ่ิมเติม) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



54 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



55 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



56 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



57 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



58 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



59 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



60 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



61 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



62 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

ประวัติผู้จัดทำ 

 

 
 

  

รหัสนักศึกษา  : 6004200010 

ชื่อ-นามสกุล  : นายธนัตถ์ นิลมณี 

คณะ       : วิศวกรรมศาสตร์ 

สาขา       : วิศวกรรมไฟฟ้า 4 ป� 

ท่ีอยู่       : 4/2 ม.1 ต.คอกกระบือ อ.เมืองสมุทรสาคร จ.สมุทรสาคร 74000 

ประวัติการศึกษา  : ประถมศึกษา โรงเรียนวัดป้อมวิเชียรโชติการาม 

  มัธยมศึกษา โรงเรียนสมุทรสาครวิทยาลัย 

  ปวช. วิทยาลัยเทคโนโลยีฐานเทคโนโลยี 

  ปริญญาตรี สาขาวิศวกรรมไฟฟ้า 

  คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยสยาม 
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