
 
 

 

 

  รายงานการปฏิบัติงานสหกิจศึกษา 

 การปฏิบัติงานเก่ียวกับการตรวจสอบการทํางานของตูเอม็ดีบีกอนการสงออก 

(Operations Related to Inspect of MDB Cabinet before Export) 

 

 

 

 

โดย 

นายธนัตถ  นิลมณี 

รหัสนักศึกษา  6004200010 

 

 

 

 

รายงานนี้เปนสวนหนึ่งของวิชาสหกิจศึกษาวิศวกรรมไฟฟา 

ภาควิชาวิศวกรรมไฟฟา 

คณะวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยสยาม 

ภาคการศึกษาที่ 3 ปการศึกษา 2563 



 
 

หัวขอโครงงาน    การปฏิบัติงานเก่ียวกับการตรวจสอบการทํางานของตูเอ็มดีบีกอนการสงออก 

  Operations Related to Inspect of MDB Cabinet before Exportation   

รายช่ือผูจัดทํา     นายธนัตถ นิลมณี  รหัสนักศึกษา 6004200010 

ภาควิชา     วิศวกรรมไฟฟา 

อาจารยท่ีปรึกษา  ผูชวยศาสตราจารย30ไวยพจน ศุภบวรเสถียร 

 

 อนุมัติใหโครงงานนี้เปนสวนหนึ่งของการปฏิบัติงานสหกิจศึกษาภาควิชาวิศวกรรมไฟฟา 

ประจําภาคการศึกษาท่ี 3 ปการศึกษา 2563 

 

       คณะกรรมการการสอบโครงงาน 

 

.........................................................อาจารยท่ีปรึกษา 

  (ผูชวยศาสตราจารยไวยพจน  ศุภบวรเสถียร) 

 

.....................................................พนักงานท่ีปรึกษา  

              (นางสาวสุนิศา  ลาคํา) 

 

..........................................................กรรมการกลาง 

              (อาจารยสันติสุข  สวางกลา30) 

 

........................................................กรรมการกลาง 

                      (อาจารยจุระ  ฮานตํ่า30) 

 

 

 ...............................................................ผูชวยอธิการบดีและผูอํานวยการสํานักสหกิจศึกษา 

                   (ผศ.ดร.มารุจ ลิมปะวัฒนะ)  

 

 



ก 
 

จดหมายนำส่งรายงาน 

 

       วันท่ี 19 ตุลาคม พ.ศ. 2564 

 

เรื่อง ขอส่งรายงานการปฏิบัติงานสหกิจศึกษา 

เรียน อาจารย์ท่ีปรึกษาสหกิจศึกษา ภาควิชาวิศวกรรมไฟฟ้า   

       ผู้ช่วยศาสตราจารย์ไวยพจน์  ศุภบวรเสถียร 

 

 ตามที่ผู้จัดทำ นายธนัตถ์ นิลมณี  นักศึกษาภาควิชาวิศวกรรมไฟฟ้า คณะวิศวกรรมศาสตร์ 

มหาวิทยาลัยสยาม ได้ปฏิบัติงานสหกิจศึกษา ระหว่างวันที่ 1 มิถุนายน พ.ศ. 2564 ถึงวันที่ 28 

สิงหาคม พ.ศ 2564 ในตำแหน่ง ผู้ช่วยผู้ชำนาญการการตรวจสอบ  และได้รับมอบหมายจากพนักงาน

ท่ีปรึกษาให้ศึกษาและทำรายงานเรื่อง “การปฏิบัติงานเก่ียวกับการตรวจสอบการทำงานของตู้เอ็มดีบี

ก่อนการส่งออก” 

บัดนี้การปฏิบัติงานสหกิจศึกษาได้สิ ้นสุดลงแล้ว คณะผู้จัดทำจึงขอส่งรายงานดังกล่าวมา

พร้อมกันนี้ จำนวน 1 เล่ม เพ่ือขอรับคำปรึกษาต่อไป 

 

 จึงเรียนมาเพ่ือโปรดพิจารณา 

 

 

ขอแสดงความนับถือ 

 

นายธนัตถ์ นิลมณี 

นักศึกษาภาควิชาวิศวกรรมไฟฟ้า 

 
 



ข 
 

กิตติกรรมประกาศ 

(Acknowledgement) 

 

การท่ีผู้จัดทำได้มาปฏิบัติงานในโครงการสหกิจศึกษา  ณ บริษัท อาซีฟา จำกัด (มหาชน) เริ่ม

ตั้งแต่วันที่ 1 มิถุนายน พ.ศ.2564 - 28 สิงหาคม พ.ศ 2564 จนถึงป�จจุบัน ส่งผลให้ทางผู้จัดทำไดร้ับ

ความรู้และประสบการณ์ต่าง ๆ ที่มีค่ามากมายต่อการนำไปใช้ในการประกอบอาชีพจริง สำหรับ

รายงานสหกิจศึกษาฉบับนี ้สำเร็จลงได้ด้วยดีจากความร่วมมือและสนับสนุนหลายฝ่าย รวมท้ัง

เจ้าหน้าที่โครงการสหกิจศึกษามหาวิทยาลัยสยาม คณาจารย์ภาควิชาวิศวกรรมไฟฟ้า กรรมการสอบ 

และบุคคลอื่น ๆ ที่ไม่ได้กล่าวนามทุกท่านที่ได้ให้คำแนะนำ ข้อมูล และช่วยเหลือในการตรวจสอบใน

ส่วนที่บกพร่องต่าง ๆ จนทำให้รายงานฉบับนี้เสร็จสมบูรณ์ ทางผู้จัดทำโครงงานขอขอบพระคุณเป�น

อย่างสูงไว้ ณ โอกาสนี้ 

 

 นายธนัตถ์ นิลมณี 

     วันท่ี 19 ตุลาคม 2564 

 
 



ค 
 

หัวข้อโครงงาน             การปฏิบัติงานเก่ียวกับการตรวจสอบการทํางานของตูเอ็มดีบี 

                               กอนการสงออก   

หน่วยกิต   5 หน่วยกิต 

โดย    นายธนัตถ นิลมณี  รหัสนักศึกษา 6004200010 

อาจารย์ท่ีปรึกษา  ผู้ช่วยศาสตราจารย์ไวยพจน์ ศุภบวรเสถียร 

ระดับการศึกษา   วิศวกรรมศาสตรบัณฑิต 

สาขาวิชา   วิศวกรรมไฟฟ้า 

คณะ    วิศวกรรมศาสตร์ 

ภาคการศึกษา/ป�การศึกษา 3/2563 

 

บทคัดย่อ 

โครงงานสหกิจศึกษาเล่มนี้นำเสนอเกี่ยวกับการตรวจสอบการทำงานของตู้เอ็มดีบีก่อนการ

ส่งออก  โดยได้เข้าไปปฏิบัติงานในบริษัท อาซีฟา จํากัด (มหาชน) เลขที่ 5 หมู่ที่ 1 ถนนพระราม 2 

ตำบลคอกกระบือ อำเภอเมืองสมุทรสาคร จังหวัดสมุทรสาคร 74000 ตั้งแต่วันที่ 1 มิถุนายน 2564 

ถึง 28 สิงหาคม 2564 ซึ่งทางบริษัทได้มอบหมายให้ปฏิบัติงานในแผนกตรวจสอบคุณภาพ จากการ

ปฏิบัติงานในส่วนของการตรวจสอบการทำงานของตู้เอ็มดีบีก่อนการส่งออกให้กับลูกค้าที่ผ่านมา 

ได้รับการถ่ายทอดความรู้เก่ียวกับข้ันตอนและวิธีการตรวจสอบคุณภาพของตู้เอ็มดีบี เพ่ือให้บริษัทแน่

ชัดว่าสินค้าที่จะส่งออกไปมีคุณภาพตรงตามมาตรฐาน ซึ่งจากการปฏิบัติงานในแผนกได้พบป�ญหา

มากมายในระหว่างการปฏิบัติงาน แต่ก็สามารถแก้ไขป�ญหาได้โดยได้รับคำปรึกษาจากผู้เชี่ยวชาญใน

แผนก ทำให้มีความรู ้ความเข้าใจและสามารถแก้ไขป�ญหาได้อย่างเป�นระบบ จึงทำให้สามารถ

ปฏิบัติงานการตรวจสอบได้อย่างราบรื่น 

 

คำสำคัญ : บริษัท อาซีฟา จำกัด (มหาชน), การตรวจสอบคุณภาพ, ตู้เอ็มดีบี 

 

 

 
 

 

 

 

 



ง 

Project Title        Operations Related to Inspection of MDB Cabinet Before Export 

Credits  5 Units  

By           Mr. Thanut  Ninmanee    6004200010 

Advisor  Asst. Prof. Vyapote  Supabowornsathian 

Degree  Bachelor of Engineering 

Major  Electrical Engineering 

Faculty Engineering  

Semester/Year 3/2020 

Abstract
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บทที่ 1 

บทนำ 

 

1.1 ความเป�นมาและความสำคัญของป�ญหา 

บริษัท อาซีฟา จำกัด (มหาชน) ก่อตั้งขึ้นในป�พ.ศ. 2540 โดยกลุ่มวิศวกรที่มีประสบการณ์

มากกว่าทศวรรษ เป้าหมายหลักของการก่อตั้ง คือต้องการให้บริษัท อาซีฟา จำกัด (มหาชน)เป�นผู้

บุกเบิก นำความรู้เทคโนโลยีใหม่และมาตรฐานสากลสู่ตลาด เป�นเวลามากกว่า 20 ป� ท่ีบริษัท อาซีฟา 

จำกัด มุ่งม่ันเพ่ือความเป�นเลิศและคิดค้นนวัตกรรมใหม่เพ่ือช่วยตอบสนองความต้องการของลูกค้า ทำ

ให้บริษัทฯ เป�นที่น่าเชื ่อถือ และวันนี้เราเป�นผู้นำตลาดในการจำหน่ายไฟฟ้าและพลังงานอย่างมี

ประสิทธิภาพ บริษัท อาซีฟา จำกัด เป�นหนึ่งในผู้จำหน่ายไฟฟ้าชั้นนำ Switchboards, Automation 

และจัดหาพลังงานทางเลือกที่มีประสิทธิภาพในประเทศไทย ป�จจุบันเรามีกำลังการผลิตมากกว่า 

10,000 คอลัมน์ต่อป� ซ่ึงบริษัทฯ มีพนักงานท้ังหมด 1200 คน 

ในการประกอบธุรกิจของบริษัท อาซีฟา จำกัด (มหาชน) นั้น ได้มีการจำหน่ายและให้บริการ

อย่างครบวงจร ซ่ึงสิ่งสำคัญท่ีทำให้บริษัทสามารถดำเนินกิจการมาได้อย่างต่อเนื่องและยาวนั้น เกิดข้ึน

จากการไว้ใจจากผู้ใช้บริการ และคุณภาพของสินค้าที่ทางบริษัทจำหน่ายให้แก่ลูกค้ามีอย่างต่อเนื่อง 

ทำให้บริษัทมีฐานลูกค้าที่เป�นคู่ค้าและใช้มาบริการมาอย่างต่อเนื่อง ซึ่งสินค้าทุกชิ้นท่ีทางบริษัท

จำหน่าย เมื่อทำการผลิตหรือนำเข้ามายังบริษัทแล้ว ก่อนทำการจำหน่าย ทางบริษัทได้ทำการ

ตรวจสอบคุณภาพและมาตรฐานอย่างละเอียดก่อนนำส่งต่อไปยังลูกค้า ซึ่งต้องมั่นใจเป�นอย่างสูงว่า

สินค้าเหล่านั้นมีคุณภาพดีเยี่ยมและพร้อมท่ีจะใช้งานได้ในทันที จึงทำให้แผนกตรวจสอบมีความสำคัญ

และจำเป�นอย่างมาก ด้วยเหตุนี้ จึงได้มีความสนใจที่จะฝ�กปฏิบัติงานในการตรวจสอบคุณภาพของ

สินค้าได้แก่ ตู้ MDB ก่อนทำการส่งออกให้แก่ลูกค้า 

 
 

1.2 วัตถุประสงค์ 

1.2.1 เพ่ือศึกษาหลักเกณฑ์และวิธีการดําเนินการตรวจสอบ  

1.2.2 เพ่ือให้มีความรู้เบื้องต้นเก่ียวกับการทำงานในส่วนงานการตรวจสอบ 

1.2.3 เพ่ือให้เรียนรู้การทำงานเป�นหมู่คณะ 

1.2.4 เพ่ือให้ผู้ปฏิบัติงานรู้จักการทำงานอย่างเป�นข้ันตอนและถูกต้อง 

1.2.5 เพ่ือเสริมสร้างประสบการณ์ในการทำงาน 

1.2.6 เพ่ือให้ผู้ปฏิบัติงานมีความละเอียดรอบคอบในการปฏิบัติงานมากข้ึน 
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1.3 ขอบเขตของโครงงาน 

1.3.1 เข้าใจหลักการปฏิบัติงานเก่ียวกับการทำงานของการตรวจสอบตู้ MDB 

1.3.2 สามารถตรวจสอบตู้ MDB อย่างเป�นข้ันตอนเพ่ือเตรียมพร้อมในการส่งออก 

1.3.3 มีทักษะในการปฏิบัติงานการตรวจสอบตู้ MDB 

1.3.4 รู้จักการแก้ไขป�ญหาในการปฏิบัติงานจริง 

1.3.5 สามารถอธิบายหลักการในการตรวจสอบตู้ MDB ได้ 
 
 

1.4 ประโยชน์ท่ีได้รับ 

 1.4.1 เกิดความรู้ความเข้าใจในการตรวจสอบตู้ MDB 

 1.4.2 มีความรับผิดชอบและเข้าใจในการทำงานเป�นหมู่คณะมากข้ึน 

 1.4.3 เข้าใจหลักการ และ วิชาการมากข้ึนจากการปฏิบัติงานจริง 

 1.4.4 รู้จักแก้ไขป�ญหาเบื้องต้น การวางแผนการปฏิบัติงาน 
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บทที่ 2 

การทบทวนเอกสารและวรรณกรรมที่เกี่ยวของ 

 

2.1 ตู MDB (Main Distribution Board) 

 ตู ไฟฟา หรือที ่เรียกกันวา ตู  MDB ( Main Distribution Board ) คือตู ที ่เปนแหลงรวม 

อุปกรณควบคุมไฟฟาอันเปนแผงจายไฟขนาดใหญ นิยมใชกับอุตสาหกรรมขนาดกลางถึงขนาดใหญท่ี

จําเปนตองใชไฟฟาจํานวนมาก โดยจะถูกติดตั้งตามลักษณะชนิด ของอาคาร และรูปแบบการวาง

ระบบไฟฟา ซ่ึงไมวาจะเปนหองอาคารขนาดเล็ก ตลอดไปจนถึงตึกสูงระฟาระดับคอนโด ซ่ึงลวนตองมี

ตูคอนโทรลระบบไฟฟา เพื่อใชในการจัดการการจายไฟฟา และเพื่อสรางความปลอดภัยแกผูใชไฟฟา

ภายในอาคาร นี้คือสาเหตุสําคัญของตูคอนโทรลระบบไฟฟา 

 โดยทั่วไปหากเปนที่อยูอาศัยอาทิเชน หองแถว อาคารพาณิชย หองชุด บาน หรือ อพาร

ทเมน อยางนอยภายในหองหรือภายในตัวอาคารก็จะตองมี ตู คอนโทรลระบบไฟฟา แบบ Load 

Center หรือ Consumer Unit หากอาคารดังกลาวใชไฟฟาแบบ 3 เฟส โดยสายไฟฟาเมนจากมิเตอร

ของการไฟฟาจะถูกตอเขามาที่ตู  Breaker หลักในตูนี ้ ซึ ่งภายใน ตูคอนโทรลระบบไฟฟา อาจจะ

ประกอบไปดวย Breaker ยอยเพื่อแยกการจายไฟฟาใหแกเครื่องใชไฟฟาแตละชิ้น หรือแยกการจาย

ไฟฟาใหกับชั้นตางๆภายในอาคาร และสายกราวดเพื่อปองกันอันตรายแกผูใชไฟฟาหากเกิดไฟฟารั่ว 

หรือไฟฟาลัดวงจร และยังสามารถปองกันการเสียหายแกอุปกรณไฟฟาหากเกิดฟาผา 

 หากเปนอาคารท่ีมีขนาดใหญอาทิ นิคมอุตสาหกรรม โรงงาน ตึกสํานักงาน โรงพยาบาล หรือ

ที่อยูอาศัยที่มีหลายหองอยางโรงแรม คอนโด หรืออพารทเมน ก็จะใช ตูคอนโทรลระบบไฟฟา แบบ 

Main Distribution Board ซึ่งเปนตูคอนโทรลระบบไฟฟาขนาดใหญ และจะทําการจายไฟฟาไปยัง 

Sub Distribution Board ซึ่งเปนตูคอนโทรลระบบไฟฟา อยางยอยภายในอาคารซึ่งอาจจะอยูตาม

ชั ้นตางๆ อาคารใกลเคียง หรือจะใชตู คอนโทรลระบบไฟฟาแบบ Consumer Unit หรือ Load 

Center แทนก็ได 

 ตู MDB มักจะมีขนาดใหญ การออกแบบสวนใหญจะมักวางไวกับพื้น การผลิตและการ

ออกแบบนั้นควรพิจารณาจากระดับแรงดันไฟฟา , พิกัดกระแส และพิกัดกระแสวงจร เปนสําคัญ 
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2.2 วัตถุประสงคของตู MDB 

 ตูสวิทชประธาน (Main Distribution Board) เปนแผงจายไฟฟาขนาดใหญ โดยเปนแผงแรก

ที่รับไฟจากการไฟฟาหรือดานแรงตํ่า ของหมอแปลงจําหนาย แลวจายกําลังไฟฟาไปยังแผงยอยตาม

สวนตาง ๆ ของอาคาร นิยมใชในอาคารขนาดกลางจนถึงขนาดใหญ ไปจนถึงโรงงานอุตสาหกรรมที่มี

การใชไฟฟาจํานวนมาก ซึ่งที่เปนที่รูจักกันอยางแพรหลายจะเรียกวา ตู MDB หรือ สวิตชบอรด และ

ในบางประเทศก็จะเรียก Main Switchboard ในบทความนี้เราจะมาอธิบายถึง 4 วัตถุประสงคหลักๆ

ของตู MDB รวมถึงอุปกรณหลักๆท่ีใชเพ่ือตอบสนองวัตถุประสงคหลักเหลานั้น 

 2.2.1 การแจกจายกําลังไฟฟา (Power Distribution) 

 
 

รูปท่ี 2.1 Power Distribution 

 

  หนาที่แรกของตู MDB คือการรับไฟจากการไฟฟาเขามาในอาคารโดยผานสวิตชขนาด

ใหญหรือบางครั้งจะอีกชื่อหนึ่งวา สวิตชเกียร (Switchgear) ซึ่งปกติแลวจะเปนไฟฟาแรงดันตํ่าที่มี

ขนาดแรงดันไฟฟา 400-416 VAC, 50 Hz 3 เฟส 4 สาย และนี้เปนความแตกตางหลักอยางหนึ่ง

ระหวางอาคารพาณิชย และโรงงานอุตสาหกรรมที ่จะใชไฟฟา 3 เฟสแทนการใชไฟฟา 1 เฟส 

แรงด ันไฟฟา 230/240 VAC 50 Hz ทั ้งน ี ้ เซอร ก ิตเบรกเกอร หร ือสวิตช แยกวงจร (Switch 

Disconnector) เปนอุปกรณที่ใชสหรับการตัด-ตอไฟฟาที่เขามาในอาคาร สวนหนาที่ที่ 2 คือการ

แจกจายกระแสไฟฟาจากตู MDB ไปยงัแผงสวิตชหรือแผงไฟ (DB) ท่ีอยูในพ้ืนท่ีตาง ๆ ของอาคาร 
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 2.2.2 การปองกันระบบไฟฟา (Electrical Protection) 

   หากในกรณีที่ระบบการแจกจายกําลังไฟฟามีปญหาหรือผิดปกติ ถาไมมีระบบการ

ปองกันอาจจะทําใหอุปกรณในไซตงานเสียหายไดและถามันรุนแรงมากพออาจทําใหอุปกรณระเบิดได 

ทั้งนี้ยังกอใหเกิดอันตรายกับชางที่อยูในบริเวณนั้นอีกดวย ซึ่งความผิดปกติของระบบไฟฟาที่อาจจะ

เกิดข้ึนมีดังนี้ 

  - ไฟฟาลัดวงจร (Short Circuit) 

  - โหลดเกินหรือกระแสไฟฟาเกิน (Over Load) 

  - แรงดนัไฟฟาเกิน (Over Voltage) 

  - แรงดันไฟฟาตก (Under Voltage) 

   - แรงดันไฟฟาหายบางเฟส (Phase Loss) 

  - แรงดันไฟฟาสลับเฟส (Phase Sequence) 

  - ปองกันเม่ือมีกระแสรั่วลงดิน (Earth Leakage) 

  - ปองกันฟาผา (Surge Protection) 

 2.2.3 การแสดงสถานะการทํางาน (Monitoring) 

  เพาวเวอรมิเตอร (Power Meter) ใชในการแสดงคาพารามิเตอรและปริมาณพลังงาน

ไฟฟาเชน แรงดัน , กระแส , ความถ่ี , กําลังงานไฟฟาจริง , กําลังงานไฟฟารีแอคทีฟ และ Harmonic 

เปนตน เพื่อใชในการวัดคุณภาพของการใชพลังงานเชนเดียวกับการวัดการบันทึกปริมาณพลังงานท่ี

ถูกใชเพื่อวัตถุประสงคในประหยัดพลังงาน  ทั้งนี้เพาวเวอรมิเตอรสามารถแบงเปน 2 กลุมใหญๆ ได

แก Analog Power Meter และ Digital Power Meter 

 2.2.4 ระบบไฟฟาสํารอง (Backup Power) 

  ระบบไฟฟาสํารองนั้นมีหลายรูปแบบและหลายระดับ ตั้งแตการสตารทเครื่องกําเนิด

ไฟฟา (Generator) แบบ manual และการเปลี ่ยนแหลงจายไฟไปเปน Uninterrupted Power 

Supply หรือ UPS แบบอัตโนมัติเพื่อซัพพอรตวงจรที่จําเปน ในขณะเดียวกันคอนโทรลเลอรของ

เครื ่องกําเนิดไฟฟา (Generator Controller) สั ้งสตารทเครื ่องกําเนิดไฟฟาโดยอัตโนมัติ เม่ือ

กําลังไฟฟาพรอมที่จาย ก็จะสั่งงาน ATS (Automatic Transfer Switch) แบบอัตโนมัติ เพื่อมาใช

ไฟฟาสํารองจาก Generator แทนการใชงาน UPS ทั ้งนี ้จะกลับไปใชแหลงจายไฟฟาหลักเม่ือ

แหลงจายไฟหลักกลับสูสภาพปกติ 
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 2.2.2 การปองกันระบบไฟฟา (Electrical Protection) 

   หากในกรณีที่ระบบการแจกจายกําลังไฟฟามีปญหาหรือผิดปกติ ถาไมมีระบบการ

ปองกันอาจจะทําใหอุปกรณในไซตงานเสียหายไดและถามันรุนแรงมากพออาจทําใหอุปกรณระเบิดได 
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เกิดข้ึนมีดังนี้ 

  - ไฟฟาลัดวงจร (Short Circuit) 

  - โหลดเกินหรือกระแสไฟฟาเกิน (Over Load) 

  - แรงดนัไฟฟาเกิน (Over Voltage) 

  - แรงดันไฟฟาตก (Under Voltage) 

   - แรงดันไฟฟาหายบางเฟส (Phase Loss) 

  - แรงดันไฟฟาสลับเฟส (Phase Sequence) 

  - ปองกันเม่ือมีกระแสรั่วลงดิน (Earth Leakage) 

  - ปองกันฟาผา (Surge Protection) 

 2.2.3 การแสดงสถานะการทํางาน (Monitoring) 

  เพาวเวอรมิเตอร (Power Meter) ใชในการแสดงคาพารามิเตอรและปริมาณพลังงาน

ไฟฟาเชน แรงดัน , กระแส , ความถ่ี , กําลังงานไฟฟาจริง , กําลังงานไฟฟารีแอคทีฟ และ Harmonic 

เปนตน เพื่อใชในการวัดคุณภาพของการใชพลังงานเชนเดียวกับการวัดการบันทึกปริมาณพลังงานท่ี

ถูกใชเพื่อวัตถุประสงคในประหยัดพลังงาน  ทั้งนี้เพาวเวอรมิเตอรสามารถแบงเปน 2 กลุมใหญๆ ได

แก Analog Power Meter และ Digital Power Meter 

 2.2.4 ระบบไฟฟาสํารอง (Backup Power) 

  ระบบไฟฟาสํารองนั้นมีหลายรูปแบบและหลายระดับ ตั้งแตการสตารทเครื่องกําเนิด

ไฟฟา (Generator) แบบ manual และการเปลี ่ยนแหลงจายไฟไปเปน Uninterrupted Power 

Supply หรือ UPS แบบอัตโนมัติเพื่อซัพพอรตวงจรที่จําเปน ในขณะเดียวกันคอนโทรลเลอรของ

เครื ่องกําเนิดไฟฟา (Generator Controller) สั ้งสตารทเครื ่องกําเนิดไฟฟาโดยอัตโนมัติ เม่ือ

กําลังไฟฟาพรอมที่จาย ก็จะสั่งงาน ATS (Automatic Transfer Switch) แบบอัตโนมัติ เพื่อมาใช

ไฟฟาสํารองจาก Generator แทนการใชงาน UPS ทั ้งนี ้จะกลับไปใชแหลงจายไฟฟาหลักเม่ือ

แหลงจายไฟหลักกลับสูสภาพปกติ 
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2.3 องคประกอบของอุปกรณภายในตู MDB มี 5 องคประกอบ 

 2.3.1 Enclosure (ตัวตูดานนอก) 

 

 
 

รูปท่ี 2.2 Enclosure 

 

  เปนสวนประกอบหลักซึ่งทําหนาที่ยึดตัวอุปกรณตาง ๆ ไวภายในตู ปองกันสิ่งตาง ๆ ท่ี

อาจทําใหเกิดความเสียหายใหกับอุปกรณภายในได รวมถึงปองกันไมใหผู ใชงานสัมผัสสวนที ่มี

กระแสไฟภายในตู วัสดุท่ีใชประกอบโครงตูนั้นทําข้ึนจากโลหะแผนนํามาประกอบข้ึนเปนโครง ซ่ึงฝาตู

สามารถเปดไดตามการออกแบบ และการใชงานของผูใชเปนหลัก รวมถึงตองมีความแข็งแรง ทนทาน

จากแรงกระทํา ทนทานตอการกัดกรอน ทนตอสภาพแวดลอมและสภาพอากาศ รวมถึงความผิดปกติ

ท่ีอาจจะเกิดข้ึนในระบบซ่ึงการออกแบบตูจะตองคํานึงถึงคุณสมบัติท่ีสําคัญตางๆดังนี้ 

  2.3.1.1 สามารถทนรับแรงดันจากภายนอกได  

  2.3.1.2 ทนความรอน (ในระดับความรอนทีผิดปรกติอันเนื่องมาจากการ ลัดวงจร (Arc)  

  2.3.1.3 ทนการกัดกรอนของสารเคมีหรือนํ้าทะเล  

  2.3.1.4 ปองกันความชื้น  
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  2.3.1.5 ปองกันวัตถุแข็ง 

  2.3.1.6 ปองกันการไหลเขาของของเหลว 

  2.3.1.7 ปองกันสัตวเลื้อยคลานเขาไปภายในตู  

  2.3.1.8 ปองกันการสัมผัสสวนท่ีมีกระแสไฟฟา 

  โดยคาการปองกันตามขางตูตองถูกตองตามมาตรฐานที่กําหนดไว    ในแบบมาตรฐาน 

ม.อ.ก. / IEC / IP (พิกัดการกันนํ้ากันฝุน ) / Type Test  เปนตน 

  การเลือกใชตูคอนโทรลระบบไฟฟา ควรจะตองเลือกตูคอนโทรลระบบไฟฟาที่ถูกตอง

ตามมาตรฐาน IEC ซึ่งจะเปนตูคอนโทรลระบบไฟฟาระบบ TN-C-S ทําใหสามารถรองรับการตอสาย

ดินได และการวางแผนเพ่ือท่ีจะวางระบบไฟฟาภายในตูคอนโทรลระบบไฟฟาก็ตองดําเนินการโดยผูท่ี

มีความเชี่ยวชาญ หรือวิศวกรไฟฟาหากเปนระบบไฟฟาขนาดใหญ เพราะหากทําการวางระบบไฟฟา

ภายในตูคอนโทรลระบบไฟฟาไมถูกตอง อาจจะทําใหเกิดความเสียหายตอชีวิต และทรัพยสินได และ

ยังตองคํานึงถึงโหลดของเครื่องใชไฟฟาแตละชนิดที่มีการใชงานตามจุด หรือชั้นตาง ๆ ภายนอาคาร

วาตูคอนโทรลระบบไฟฟาจะสามารถรองรับการใชไฟฟาไดหรือไม 

 2.3.2 Bus Bar (ตัวนําไฟฟา) 

 
 

รูปท่ี 2.3 Bus Bar 
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   Bus Bar คือโลหะตัวนําไฟฟามักทํามาจากทองแดงและอลูมิเนียม โดยมักนิยมทําเปนรูป

ทางสี่เหลี่ยมผืนผา (FLAT) เพราะมีผลในการชวยระบายความรอนไดดี Bus Bar มักถูกใชใน สถานี

ไฟฟา ตู MDB หรือ แผงสวิตชโดยสวนมาก เพราะจะตองรับ และทําการจาย กระแสไฟฟาปริมาณ

มาก ทําใหเกิด แรงแมเหล็กไฟฟา (Electromagnetic Force) ในการเลือกใช Bus Bar ก็ตองสามารถ

ทนแรงเหลานี้ได วัสดุท่ีนํามาใชผลิต ตองมีคุณสมบัติ ทางไฟฟา และทางกลท่ีเหมาะสม โดยพิจารณา

เบื้องตนจาก คุณสมบัติดังนี้ 

  2.3.2.1 มีความตานทานตํ่า  

  2.3.2.2 ความแข็งแรงทางกลสูงในดานแรงดึง แรงอัดและแรงฉีก  

  2.3.2.3 ความตานทานตอ Fatigue Failure สูง  

  2.3.2.4 ความตานทานของ Surface Film ตํ่า  

  2.3.2.5 การตัดตอหรือดัด ทําไดสะดวก  

  2.3.2.6 ความตานทานตอการกัดกรอนสูง 

  วิธีการใชงานและติดตั้งบัสบาร  

   1) บาร (busbar) สวนใหญเปนบัสทองแดง (CU Bus) แตละบัสจะทําเปนโคดสี 

“เพ่ือใหงายตอการตรวจเช็ค หรือการซอมแซมระบบ” ตามรายละเอียด ดังนี้ 

    - สีแดง แทนเฟส R (Red) 

    - สีเหลือง แทนเฟส S (Yellow) 

    - สีนํ้าเงิน แทนเฟส T (Blue) 

   2) การตอที่บัสบารทองแดง สามารถทําไดโดยการใชน็อต ( Bolting ) การจับยึด     

( Clamping ) การใชหมุด ( Riveting ) การบัดกรี ( Soldering ) หรือการเชื่อม ( Welding ) แลวแต

ความเหมาะสมและความถนัดของ ชาง 

   3) การตอจุดตอดวยการเชื ่อม บัสบารทองแดง มีขอดี คือ กระแสไฟฟาไหล

สม่ําเสมอ ความสามารถในการนํากระแสไมเปลี่ยน แปลง เนื่องจากจุดตอเปนตัวนําทองแดง  

   4) การใชน็อต เปนวิธีที่กระชับและเชื่อถือได แตมีขอเสียคือตองเจาะรูลงไปในบาร

เพื่อใสน็อต จะทําใหเกิดความผิดเพี้ยนในเสนทางการนํากระแส จุดตอแบบนี้จะทําใหเกิดแรงที่จุด

สัมผัสไมสม่ําเสมอ มากกวาการใชแผนจับยึด  

   5) การใชตัวจับยึด สามารถทําไดงายโดยพื้นที่หนาตัดไมเสียหาย มวลที่เพิ่มขึ้นจะ

ชวยในการระบายความรอนที่จุดตอ และการออกแบบตัวจับยึดที่ดีจะทําใหเกิดแรงแบบสมํ่าเสมอท่ี

จุดสัมผัส ขอดีอ่ืน ๆ คืองายตอการติดตั้งสวนขอเสียคือราคาแพง 
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      6) การใชหมุดยึด มีประสิทธิภาพสูง แตมีขอเสียคือถอดหรือทําใหแนนไดยาก และ

การติดตั้งทําไมสะดวก  

   7) การบัดกรีมีใชนอยมากสําหรับบัสบาร นอกจากตองเสริมดวยน็อตหรือตัวจับยึด 

เนื่องจากความรอนจากการ ลัดวงจรจะทําใหเกิดสภาพทางไฟฟาและทางกลไมดี 

  หลักคํานวณขนาด Bus Bar 

   1) พิจารณาอุณหภูมิสภาวะแวดลอมในการทํางาน 

   2) กําหนดคาความหนาแนน ของกระแส ท่ี 8 Amp/mm2 

   3) หาขนาดมาตรฐานผลิต ใกลเคียงโดยประมาณ 

   4) คํานวณอุณหภูมิความรอน ท่ีเกิดจากกระแส 

   5) คํานวณอุณหภูมิความรอน ท่ีสูญเสียจากงาน 

   6) คํานวณคาขอ 4 เปรียบเทียบขอ 5 

    6.1) ขอ 4 >5 เพ่ิมขนาด Busbar แลวคํานวณใหม 

    6.2) คํานวณจนคา ขอ 4 ≤ 5 จึงถือวาใชได 

 2.3.3 Circuit Breaker (อุปกรณท่ีทํางานเปดและปดวงจรไฟฟา) 

 

 
รูปท่ี 2.4 Circuit Breaker 
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   เบรกเกอรเปนอุปกรณทําหนาที่ในการตัดวงจรไฟฟาแบบอัตโนมัติเมื่อเกิดความผิดปกติ

ในระบบ เพื ่อเปนการปองกันความเสียหายที ่จะเกิดขึ ้นกับสายไฟ โหลด Load (เชน มอเตอร, 

Generator หรือ อุปกรณไฟฟา) 

  2.3.3.1 เบรกเกอรสามารถแบงตามขนาดเปน 3 ประเภท 

   2.3.3.1.1 MCB : Miniature Circuit Breaker (เบรกเกอรลูกยอย) มีคากระแสนอย

กวาหรือเทากับ 100 A สวนใหญใชภายในบานพักอาศัย ติดตั้งภายในตู Consumer หรือ ตู Load 

Center 

   2.3.3.1.2 MCCB : Molded Case Circuit Breaker (โมลเคสเซอรกิตเบรกเกอร) มี

คากระแสนอยกวาหรือเทากับ 1600 A 

   2.3.3.1.3 ACB : Air Circuit Breaker (แอรเซอรกิตเบรกเกอร) มีคากระแสนอยกวา

หรือเทากับ 6300 A 

  2.3.3.2 หลักการทํางานของเบรกเกอร แบงออกเปน 2 แบบ Thermomagnetic และ 

Electronic 

   2.3.3.2.1 Thermomagnetic เบรกเกอร แบบ Thermomagnetic ใช หล ักการ

ทํางานทางความรอน โดยการแปลงกระแสไฟฟาเปนพลังงานความรอน 

    1) เบรกเกอรแบบ Thermomagnetic มีฟงกชันการปองกัน 2 แบบ 

      a) การปองกันกระแสโหลดเกิน (Overload) หรือที่เรียกวา Function L 

ใชหลักการปองกันแบบ Bimetal 

     b) การปองกันกระแสลัดวงจร (Short Circuit) หรือที่เรียกวา Function I 

ใชหลักการปองกันแบบ Electromagnetic Coil 

    2) เบรกเกอรแบบThermomagnetic มีใหเลือก 3 แบบ TMF, TMD และ TMA 

     a) เบรกเกอรรุน TMF ไมสามารถปรับตั้งคากระแสท่ีใชงานได 

     b) เบรกเกอรรุน TMD สามารถปรับตั้งคากระแสโหลดเกิน (Overload L)

ไดตั้งแต 0.7-1 เทา 

     c) เบรกเกอร ร ุ น TMA สามารถปรับต ั ้ งค าได ท ั ้ งกระแสโหลดเ กิน 

(Overload L) และกระแสลัดวงจร (Short Circuit I) 

   2.3.3.2.2 Electronic เบรกเกอรแบบ Electronic ใชการวัดคากระแสใชงานจริง

ดวย CT และสงคาท่ีวัดไดไปทําการคํานวนดวยระบบ Microcontroller 
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    1) เบรกเกอรแบบ Electronic มีฟงกชันการปองกันใหเลือกท้ังหมด 4 แบบ 

     a) ฟงกชัน L การปองกันกระแสโลดเกิน Over Load 

      b) ฟงกชัน S การปองกันกระแสลัดวงจรแบบหนวงเวลา Short circuit 

with Delay Time 

     c) ฟงกชัน I การปองกันกระแสลัดวงจรแบบทันทีทันใด Instantaneous Trip 

     d) ฟงกชัน G Ground Fault 

 2.3.4 Meter (อุปกรณวัดไฟฟา) 

 

 
รูปท่ี 2.5 Meter 

 

  มิเตอรวัดที ่นิยมใชในงานตู  Main Distribution Board ทั่วไปคือ โวลตมิเตอร และ

แอมมิเตอร ซ่ึงมักใชรวมกับ Selector Switch เพ่ือวัดแรงดัน หรือกระแสในแตละเฟส พิกัดของโวลต

มิเต อร ค ือ 0-5000 V สวนพิกัดกระแสของแอมมิเตอรข ึ ้นอย ู ก ับก ับอัตราส วนของ Current 

Transformer เชน 100/5 A เปนตน 

  สําหรับตู Main Distribution Boardขนาดใหญอาจมีมิเตอรประเภทอื่น ๆ เชน P.F. 

Meter , Watt Metter , Var Factor หรือ P.F. Controller เพื่อควบคุมคา Power Factor ทั้งนี้อยู

ท่ีสภาพการใชงานและการออกแบบของผูออกแบบ เพ่ือใหเหมาะสมกับสภาพงานนั้น ๆ 
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 2.3.5. Other Devices (อุปกรณติดตั้งตัวอ่ืน ๆ) 

  เชน 

  - Current Transformer 

 
รูปท่ี 2.6 Current Transformer 

 

  - Selector Switch 

 

 
รูปท่ี 2.7 Selector Switch 
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  - Pilot Lamp 

 

 
รูปท่ี 2.8 Pilot Lamp 

 

  - Fuse 

 
รูปท่ี 2.9 Fuse 
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บทที่ 3 

รายละเอียดการปฏิบัติงาน 

 

3.1 ช่ือและที่ตั้งของสถานประกอบการ 

 
 

รูปท่ี 3.1 บริษัท อาซีฟา จํากัด (มหาชน) 

 

ชื่อสถานประกอบการ 

 บริษัท อาซีฟา จํากัด (มหาชน) 

ท่ีอยู 

  เลขที่ 5 หมูที ่ 1 ถนนพระราม 2 ตําบลคอกกระบือ อําเภอเมืองสมุทรสาคร จังหวัด

สมุทรสาคร74000 

 ชองทางการติดตอ 

  โทรศัพท : 0-2686-7777 

  เว็ปไซต :  www.asefa.co.th 

เวลาทําการ 

 วันจันทร-ศุกร เวลา 08.00 –16.45 น. 

เครื่องหมายการคา 

 

 
รูปท่ี 3.2 เครื่องหมายการคาของบริษัท อาซีฟา จํากัด (มหาชน) 
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แผนท่ี 

 

 

รูปท่ี 3.3 แผนท่ีบริษัท อาซีฟา จํากัด (มหาชน) 

 

 ความเปนมาของสถานประกอบการ 

บริษัท อาซีฟา จํากัด (มหาชน) กอตั้งขึ้นในปพ.ศ. 2540 โดยกลุมวิศวกรที่มีประสบการณ

มากกวาทศวรรษ เปาหมายหลักของการกอตั้ง คือตองการใหบริษัท อาซีฟา จํากัด (มหาชน)เปนผู

บุกเบิก นําความรูเทคโนโลยีใหมและมาตรฐานสากลสูตลาด เปนเวลามากกวา 20 ป ท่ีบริษัท อาซีฟา 

จํากัด มุงม่ันเพ่ือความเปนเลิศและคิดคนนวัตกรรมใหมเพ่ือชวยตอบสนองความตองการของลูกคา ทํา

ใหบริษัทฯ เปนที่นาเชื่อถือ และวันนี้เราเปนผูนําตลาดในการจําหนายไฟฟาและพลังงานอยางมี

ประสิทธิภาพ บริษัท อาซีฟา จํากัด เปนหนึ่งในผูจําหนายไฟฟาชั้นนํา Switchboards, Automation 

และจัดหาพลังงานทางเลือกที่มีประสิทธิภาพในประเทศไทย ปจจุบันเรามีกําลังการผลิตมากกวา 

10,000 คอลัมนตอป ซ่ึงบริษัทฯ มีพนักงานท้ังหมด 1200 คน 
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3.2 ลักษณะการประกอบการ ผลิตภัณฑการใหบริการหลักขององคกร 

บริษัท อาซีฟา จํากัด (มหาชน) ("บริษัทฯ") ประกอบธุรกิจผลิตและจําหนายสวิตชบอรด

ไฟฟา ที่ออกแบบและพัฒนาโดยบริษัทฯ ภายใตเครื่องหมายการคา "Asefa" ซึ่งสามารถปรับเปลี่ยน

การออกแบบ และอุปกรณภายในไดตามความตองการของลูกคา และสวิตชบอรดไฟฟาที่บริษัทฯ 

ไดรับลิขสิทธิ ์จาก Schneider Electric Industries S.A. และ Socomec S.A. ซึ ่งเปนสวิตชบอรด

ไฟฟาที ่ผานการทดสอบเฉพาะแบบ (Type-Tested Switchboard) ซึ ่งจะผลิตตามแบบ และใช

อุปกรณตามที่บริษัทผูใหลิขสิทธิ์กําหนด ซื้อมาและจําหนายตออุปกรณไฟฟาอื่น ๆ ที่เกี่ยวของ เชน 

อุปกรณไฟฟาและคอนโทรล อุปกรณในงานระบบการจายไฟฟา เปนตน รวมถึงงานบริการวิศวกรรม

ท่ีเก่ียวของและงานบริการหลังการขาย และ งานรื้อถอนโรงไฟฟา มีรายไดจากการขายเศษโลหะหรือ

อุปกรณที่ไดจากการรื้อถอนโครงการโรงไฟฟาพลังความรอนรวมบางปะกงชุดที่ 1 และชุดที่ 2 ซ่ึง

ดําเนินกิจการโดยกิจการรวมคา อาซีฟา ซันเทค ("กิจการรวมคา") 

 

3.3 คณะผูบริหาร 

 ตําแหนง : ประธานกรรมการ / กรรมการอิสระ / ประธานกรรมการตรวจสอบ 

  นาย สรสิทธิ์ พ่ึงสุข 

 ตําแหนง : ประธานกรรมการบริหาร / กรรมการผูจัดการ / กรรมการ 

  นาย ไพบูลย อังคณากรกุล  

 ตําแหนง : กรรมการ  

  นาย ชัยรัตน ตั้งติวาจา  

 ตําแหนง : กรรมการ  

  นาย เสง่ียม กลอมจิตเจริญ  

 ตําแหนง : กรรมการ  

  นาย พรชยั อุไรสินธว  

 ตําแหนง : กรรมการอิสระ / กรรมการตรวจสอบ  

  นาย ประสิทธิ์ พิทยพัฒน  

 ตําแหนง : กรรมการอิสระ / กรรมการตรวจสอบ 

  นาย ถนอมศักดิ์ โชติกประกาย  
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3.4 ตําแหนงและลักษณะงานท่ีนักศึกษาไดรับมอบหมาย 

3.4.1 ตําแหนงท่ีไดรับมอบหมาย 

  นายธนัตถ นิลมณี รหัสประจําตัว 6004200010 สาขาวิศวกรรมไฟฟา  

คณะวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยสยาม  

ตําแหนง ผูชวยผูชํานาญการการตรวจสอบ 

3.4.2 ลักษณะงานท่ีไดรับมอบหมาย 

          - บันทึกผลการตรวจสอบในแตละจุด 

           - เตรียมอุปกรณท่ีตองใชในการตรวจสอบสินคา 

          - ปฏิบัติการตรวจสอบสินคารวมกับผูชํานาญการ 

  - จัดทําสรุปผลการตรวจสอบจัดสงหนวยงานท่ีเก่ียวของ 

 

3.5 ช่ือและตําแหนงงานของพนักงานท่ีปรึกษา 

ชื่อพนักงานท่ีปรึกษา คุณสุนิศา  ลาคํา   

ตําแหนง   รองผูจัดการแผนกตรวจสอบคุณภาพ 

 

3.6 ระยะเวลาท่ีปฏิบัติงาน 

 ระหวางวันท่ี 1 มิถุนายน พ.ศ. 2564 ถึงวันท่ี 28 สิงหาคม  พ.ศ. 2564 

 

3.7 ข้ันตอนและระยะเวลาในการดําเนินงาน 

ตารางท่ี 3.1 ข้ันตอนและระยะเวลาในการดําเนินการโครงงาน 

   

 

 

ข้ันตอนการดําเนินงาน มิถุนายน กรกฎาคม สิงหาคม กันยายน 

1. ตั้งหัวขอของโครงงาน 
 

   

2. รวบรวมขอมูลของ

โครงงาน 
    

3. เริ่มเขียนโครงงาน     

4. ตรวจสอบโครงงาน     

5. แกไข และจัดสงโครงงาน     
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บทที ่4 

ผลการปฏิบัติงานตามโครงงาน 

 

 ในการปฏิบัติงานเกี่ยวกับการตรวจสอบการทำงานของตู้เอ็มดีบีก่อนการส่งออก มีขั้นตอน

การปฏิบัติงานตามหลักที่บริษัทกำหนดเพื่อตรวจสอบคุณภาพของตู้ MDB ก่อนทำการส่งออกให้แก่

ลูกค้าโดยข้อมูลในบทนี้จะประกอบด้วย 

 4.1 อุปกรณ์ท่ีใช้ในการตรวจสอบ ตู้ MDB 

 4.2 การตรวจสอบตู้ MDB 

 4.3 ป�ญหาท่ีพบและวิธีการแก้ไขป�ญหา 

 4.4 เอกสารท่ีใช้ในการตรวจสอบ 

 4.5 บรรยากาศในการปฏิบัติงาน 

 โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 

4.1 อุปกรณ์ท่ีใช้ในการตรวจสอบ 

4.1.1 Insulation tester 

 

 
รูปท่ี 4.1 Insulation tester 
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 4.1.2 Dielectric test 

 

 
รูปท่ี 4.2 Dielectric test 

 

 4.1.3 ด้ามขันปอนด์ หรือประแจปอนด์ (Torque Wrench) 

 

 
รูปท่ี 4.3 Torque Wrench 
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 4.1.3 ตู้ Test 

 

 
รูปท่ี 4.4 ตู้ Test 
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4.2 การตรวจสอบตู้ MDB 

 4.2.1 การทดสอบความเป�นฉนวน (Insulation Tester) 

 

 
 

รูปท่ี 4.5 การทดสอบความเป�นฉนวน (Insulation Tester) 

 

 ฉนวนไฟฟ้า (Electrical Insulator) หรืออาจเรียกว่า ไดอิเล็กทริก (Dielectric) คือวัสดุ

ที่มีคุณสมบัติในการกีดกั้นหรือขัดขวางการไหลของกระแสไฟฟ้าหรือวัสดุที่กระแสไฟฟ้าไม่สามารถ

ไหลผ่านได้ ฉนวนที่ดีจะต้องสามารถป้องกันตัวนำไฟฟ้าจากความร้อนหรือของเหลวที่สามารถกัด

กร่อนตัวนำไฟฟ้า และสามารถกันน้ำได้ดี ฉนวนท่ีใช้หุ้มตัวนำไฟฟ้าต้องมีความต้านทานสูง 

การเช็คทอร์คจุดต่อสาย และจุดต่อบัสบาร์ 

 



23 
 

 4.2.2 การเช็คทอร์คจุดต่อสาย 

 

 
 

รูปท่ี 4.6 การเช็คทอร์คจุดต่อสาย 

 

  การเช็คทอร์คจุดต่อสาย และจุดต่อบัสบาร์ โดยใช้ด้ามขันปอนด์ หรือประแจปอนด์ 

(Torque Wrench) เป�นเครื่องมือที่ใช้ตั้งค่าแรงบิด ค่าทอร์คเพื่อการไขน็อต หรืออุปกรณ์ยึดต่าง ๆ 

เพ่ือป้องกันไม่ให้ไขแน่นเกินไป หรือหลวมเกินไป 
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 4.2.3 การเช็คอุปกรณ์ภายในตู้สวิตช์บอร์ด 

 

 
 

รูปท่ี 4.7 การเช็คอุปกรณ์ภายในตู้สวิตช์บอร์ด 

 

 เช็คอุปกรณ์ภายในตู้สวิตช์บอร์ด ให้ตรงตามแบบ เช่น ขนาดเบรกเกอร์ ป้ายชื ่อกำกับ 

โครงสร้างของตู ้  การจัดเรียงของอุปกรณ์ และขนาดของบัสบาร์ ก่อนที ่จะทำการทดสอบจ่าย

แรงดันไฟฟ้า 
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 4.2.4 การเช็คความต่อเนื่องของวงจร 

 

 
 

รูปท่ี 4.8 การเช็คความต่อเนื่องของวงจร 

 

เช็คความต่อเนื่องของวงจร โดยใช้ ดิจิตอลมัลติมิเตอร์ ในการตรวจสอบการขาดของสายไฟ 

การ ตรวจสอบต้นทาง/ปลายทางของชุดสายไฟ และ การเช็คสถานการณ์ทำงานของวงจร ว่ามีความ

ถูกต้องตรงตามท่ีแบบกำหนดหรือไม่ 
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 4.2.5 การเช็คเฟสโปรเทคช่ันรีเลย์ (Phase Protection Relay)  

 

 
 

รูปท่ี 4.9 การเช็คเฟสโปรเทคชั่นรีเลย์ (Phase Protection Relay) 

 

เฟสโปรเทคชั่นรีเลย์ เป�นอุปกรณ์รีเลย์ (Relay) ประเภทหนึ่งที ่ใช้สำหรับป้องกันความ

ผิดปกติท่ีเกิดกับอุปกรณ์ไฟฟ้า เช่น ป้องกันแรงดันตก-แรงดันเกิน (Under-Over Voltage), เฟสขาด

หาย (Phase Loss), เฟสไม่สมดุล (Phase Unbalance), สลับเฟส (Phase Sequence) เป�นต้น เพ่ือ

ทำการตัดวงจรในระบบไม่ให้อุปกรณ์เกิดความเสียหาย 
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 4.2.6 การทดสอบค่าความต้านทานแรงดันไฟสูงแบบ เอซี-ดีซี 

 

 
 

รูปท่ี 4.10 การทดสอบค่าความต้านทานแรงดันไฟสูงแบบ เอซี-ดีซี 

 

หรือเรียกอีกอย่างว่า การทดสอบต่อไฟฟ้า  (Dielectric Test ) หรือ “High Potential” คือ 

การทดสอบไฟฟ้าดำเนินการเกี่ยวกับองค์ประกอบหรือผลิตภัณฑ์เพื่อตรวจสอบประสิทธิภาพของ

ฉนวน การทดสอบอาจจะเป�นฉนวนระหว่างส่วนร่วมกันเป�นส่วนหนึ่งหรือส่วนพลังงานไฟฟ้า( L/N) 

และพ้ืนดิน (Ground) 
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4.2.7 การตรวจสอบการเข้าสายไฟฟ้าของชุดคาปาซิเตอร์ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 4.11 การตรวจสอบการเข้าสายไฟฟ้าของชุดคาปาซิเตอร์ 

 

ตรวจสอบการเข้าสายไฟฟ้าของชุดคาปาซิเตอร์เพื่อไม่ให้เกิดการสลับเฟสของสายโดยใช้

ดิจิตอลมัลติมิเตอร์ 
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 4.2.8 การทดสอบการทำงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 4.12 การทดสอบการทำงาน 

 

การทดสอบการทำงานตู้สวิตช์บอร์ดให้ลูกค้าที่เข้ามาตรวจสอบความคืบหน้าภายในโรงงาน

หรือผ่านทางระบบออนไลน์ เพ่ือท่ีจะปรับปรุงแก้ไขตามความต้องการของลูกค้า 
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4.3 การแก้ไขข้อผิดพลาดจากการตรวจสอบ 

4.3.1 แก้ไขสายไฟที่ต่อกับหลอดไฟและสวิตช์ปุ่มกดหลังพบว่ามีการเข้าสายที่ผิดหลังจาก

ตรวจสอบด้วย ดิจิตอลมัลติมิเตอร์ 

 

 
รูปท่ี 4.13 การแก้ไขข้อผิดพลาดจากการตรวจสอบ (1) 

 

4.3.2 การตรวจอุปกรณ์พบว่า ป้ายชื่อกำกับเบรกเกอร์ไม่ตรงตามแบบที่ให้มา แก้ป�ญหาโดย

การแจ้งผู้ท่ีรับผิดชอบมาแก้ไขให้ถูกต้อง 

 

 
รูปท่ี 4.14 การแก้ไขข้อผิดพลาดจากการตรวจสอบ (2) 
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4.3.3 ในการตรวจสอบไม่รู้จักอุปกรณ์ภายในตู้บางชนิด อาจทำให้เกิดความผิดพลาดตอน

ทดสอบการทำงานของตู้ MDB แก้ป�ญหาโดยการปรึกษาสอบถามพ่ี ๆ พนักงานเพื่อความถูกต้องใน

การตรวจสอบ 

 
 

รูปท่ี 4.15 การแก้ไขข้อผิดพลาดจากการตรวจสอบ (3) 

 

 4.3.4 อุปกรณ์ เมกะโอมมิเตอร์ทำงานผิดปกติทำให้ได้ผลลัพธ์ที่ผิดพลาด แก้ป�ญหาโดยการ

ส่งให้ QA เพ่ือตรวจสอบและแก้ไข 

 

 
รูปท่ี 4.16 การแก้ไขข้อผิดพลาดจากการตรวจสอบ (4) 
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4.4 เอกสารที่ใช้ในการตรวจสอบ 

 

 
 

รูปท่ี 4.17 เอกสารท่ีใช้ในการตรวจสอบ (1) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 4.18 เอกสารท่ีใช้ในการตรวจสอบ (2) 
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รูปท่ี 4.19 เอกสารท่ีใช้ในการตรวจสอบ (3) 

 

 
 

รูปท่ี 4.20 เอกสารท่ีใช้ในการตรวจสอบ (4) 
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รูปท่ี 4.21 เอกสารท่ีใช้ในการตรวจสอบ (5) 

 

 
 

รูปท่ี 4.22 เอกสารท่ีใช้ในการตรวจสอบ (6) 
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4.5 บรรยากาศในการปฏิบัติงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

 
 

รูปท่ี 4.23 บรรยากาศในการปฏิบัติงาน 



 
 

บทที5่ 

สรุปผลและข้อเสนอแนะ 

 

5.1 สรุปผลของโครงงาน 

  5.1.1 สรุปผลโครงงาน 

   จากการที่ปฏิบัติงานในส่วนของการตรวจสอบตู้ MDB ก่อนทำการส่งให้กับลูกค้าทำให้

เข้าใจหลักการปฏิบัติงานเกี่ยวกับการทำงานของการตรวจสอบตู้ MDB สามารถตรวจสอบตู้ MDB 

อย่างเป�นข้ันตอนเพ่ือเตรียมพร้อมในการส่งออก มีทักษะในการปฏิบัติงานการตรวจสอบตู้ MDB รู้จัก

การแก้ไขป�ญหาในการปฏิบัติงานจริง สามารถอธิบายหลักการในการตรวจสอบตู ้ MDB ได้ ซ่ึง

บรรลุผลตามขอบเขตของโครงงานทุกประการ จากการปฏิบัติงานท่ีผ่านมา ได้รับการถ่ายทอดความรู้

เกี่ยวกับขั้นตอนและวิธีการตรวจสอบคุณภาพของตู้ MDB เพื่อให้บริษัทแน่ชัดว่าสินค้าที่จะส่งออกไป

มีคุณภาพตรงตามมาตรฐาน ซึ่งจากการปฏิบัติงานในแผนกได้พบป�ญหามากมายในระหว่างการ

ปฏิบัติงาน แต่ก็สามารถแก้ไขป�ญหาได้โดยได้รับคำปรึกษาจากผู้เชี่ยวชาญในแผนก ทำให้มีความรู้

ความเข้าใจและสามารถแก้ไขป�ญหาได้อย่างเป�นระบบ จึงทำให้สามารถปฏิบัติงานการตรวจสอบได้

อย่างราบรื่น 

 

5.2 สรุปผลการปฏิบัติงานสหกิจศึกษา 
  5.2.1 ข้อดีของการปฏิบัติงานสหกิจศึกษา 

   - สามารถนำความรู้ท่ีได้จากการปฏิบัติงานไปใช้ในการปฏิบัติงานได้จริง 

   - สามารถปฏิบัติงานรวมกับผู้อ่ืนได้ดี 

   - ได้ฝ�กฝนการปฏิบัติงานอย่างเป�นข้ันตอนและมีวินัยภายใต้กฎระเบียบของบริษัท 

  5.2.2 ป�ญหาท่ีพบของการปฏิบัติงานสหกิจศึกษา 

   - เกิดข้อผิดพลาดในการปฏิบัติงานในช่วงแรกอันเกิดจากการไม่มีความเข้าใจในการ

ปฏิบัติงานเท่าท่ีควร 

   - ปฏิบัติงานไม่เสร็จสิ้นตามระยะเวลาที่กำหนดอันเนื่องมาจากขาดความเชี่ยวชาญในการ

ปฏิบัติงานในหน้าท่ีนั้น ๆ 

   - ไม่สามารถปฏิบัติงานต่อเนื่องจากผู้อ่ืนได้อันเนื่องมาจากการสื่อสารไม่ครบถ้วน 

  5.2.3 ข้อเสนอแนะ 

   จากการท่ีได้ศึกษาและปฏิบัติการตรวจสอบตู้ MDB ก่อนการส่งแล้ว ควรจัดทำเป�นคู่มือการ

ปฏิบัติงานที่มีการปฏิบัติอย่างชัดเจน เพื่อให้นักศึกษาฝ�กงานหรือพนักงานใหม่สามารถนำคู่มือไปใช้

ประโยชน์ในการปฏิบัติงานได้ 

  
 



 
 

 

บรรณานุกรม 
 

บริษัท เซฟสิริ (ประเทศไทย) จำกัด. (ม.ป.ป.). ตู้ MDB Main Distribution Board  

        ทำหน้าที่อะไร. เข้าถึงได้จาก https://www.safesiri.com/main-distribution-board-mdb/ 

แสงชัยกรุ๊ป. (ม.ป.ป.). ตู้ MDB (Main Distribution Board) คืออะไร.  

        เข้าถึงได้จาก https://sangchaigroup.com/what-is-main-distribution-board/ 
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ภาคผนวก ก 

(การปฏิบัติงานสหกิจในส่วนที่เกี่ยวข้องกบัเอกสารที่ใช้ในการทำงาน) 
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ภาคผนวก ข 

(การปฏิบัติงานสหกิจในส่วนงานด้านอ่ืน ๆ เพ่ิมเติม) 
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