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Abstract 
 This cooperative education project presented the installation and maintenance of 

the factory freight elevator, which is an experience gained from an internship in the cooperative 
education project between Siam University and PP Lift Co., Ltd. from August 23, 2021 to 
December 10, 2021 for a total of 17 weeks, The duties assigned were to take care of the 
installation and maintenance of elevators such as installing an elevator system. The results 
suggested that knowledge of this practical education can be used and applied to the real work 
accordingly. 
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บทที ่1 

บทน า 

1.1 ความเป็นมาและความส าคัญ 
เน่ืองจากโรงงานอุตสาหกรรมต่าง ๆ ในประเทศไทยมีส่วนงานท่ีเป็นคลงัส าหรับเก็บสินคา้

เพื่อเก็บรักษาก่อนการขนส่งสินคา้ไปในสถานท่ีต่าง ๆ ภายในโรงงานอุตสาหกรรมซ่ึงอาจตอ้งใช้
พื้นท่ีท่ีห่างไกล หรืออยูใ่นชั้นท่ีสูงกวา่หากมีพื้นท่ีจ  ากดั จึงตอ้งจ าเป็นตอ้งมีลิฟทข์นส่งสินคา้ในท่ีท่ี
มีการเก็บสินคา้หรือท่ีท่ีจะเคล่ือนยา้ยสินคา้ไปตามสถานท่ีต่าง ๆ เพื่อความสะดวกสบายในการ
ท างานและประหยดัเวลา อีกทั้งยงัช่วยลดแรงคนในการเคล่ือนยา้ยสินคา้ดว้ย 

บริษทั พี.พี.ลิฟท์ จ  ากดั เป็นบริษทัรับติดตั้ง เเละซ่อมบ ารุงลิฟท์ขนส่งสินคา้ตามโรงงาน
อุตสาหกรรม ซ่ึงการติดตั้ง ซ่อมบ ารุงลิฟท์อุตสาหกรรมนั้นจะต้องมีแบบวงจรการท างานของ
อุปกรณ์ต่าง ๆ ของลิฟท์นั้น ๆ ซ่ึงวงจรการต่ออุปกรณ์และการติดตั้งตูค้อนโทรลจะไม่เหมือนกนั
ทุกท่ี บางท่ีมีหลายชั้น บางท่ีมี 2ชั้น แต่ละท่ีจะมีอุปสรรค์ในการท างานท่ีแตกต่างกันและการ
ค านวณการใชจ่้ายไฟเขา้อุปกรณ์ต่าง ๆ ตอ้งมีความรอบคอบในงานติดตั้งทุกงาน 

จากการท่ีคณะผูจ้ดัท ารายงานไดป้ฏิบติังานสหกิจศึกษา ณ สถานประกอบการ บริษทั พี.พี.

ลิฟท ์จ ากดั และไดรั้บมอบหมายให้ฝึกปฏิบติัการติดตั้ง และซ่อมบ ารุงลิฟท์อุตสาหกรรม จึงไดท้  า

การรวบรวมปัญหาการติดตั้ง และซ่อมบ ารุงลิฟท์อุตสาหกรรม เพื่อมาปรับปรุงและแกไ้ขปัญหา

หนา้งานท่ีแกไ้ขไดเ้ช่น การต่อและการวางอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ในตูค้อนโทรล ตอ้งมีการวางท่ีต่อ

วงจรง่ายและสามารถแกไ้ขงานภายหลงัไดง่้าย เม่ือน าตูค้อนโทรลไปติดตั้งหน้างานจริงปัญหาจะ

ลดน้อยลง สามารถแกไ้ขปัญหาน้ีไดอ้ย่างรวดเร็วและสามารถน าไปขยายผลเพื่อน าไปใช้กบัการ

ผลิตและติดตั้งในโรงงานอ่ืน ๆ ไดอี้ก ซ่ึงคณะผูจ้ดัท าหวงัวา่รายงานโครงงานสหกิจศึกษา เล่มน้ีจะ

เป็นแนวเพื่อปรับปรุงการเกิดปัญหาต่อ ๆ ไป  

1.2 วตัถุประสงค์ของโครงงาน 
1.2.1 เพื่อศึกษาการติดตั้ง และซ่อมบ ารุงลิฟทอุ์ตสาหกรรม 

1.2.2 เพื่อรวบรวมปัญหาการติดตั้ง และซ่อมบ ารุงลิฟทอุ์ตสาหกรรม เพื่อมาปรับปรุงและ

ลดปัญหาการติดตั้งลิฟทอุ์ตสาหกรรม 

1.2.3 เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการติดตั้ง และซ่อมบ ารุงลิฟทอ์ยา่งถูกตอ้ง 
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1.3 ขอบเขตของโครงงาน 
1.3.1 สามารถติดตั้งลิฟทอุ์ตสาหกรรม ท่ีติดตั้งในอาคาร 
1.3.2 ท าการรวบรวมขอ้มูลเพื่อวเิคราะห์ปัญหาการวางแผนการการติดตั้งลิฟท ์
1.3.3 รวบรวมวธีิการแกไ้ขปัญหาการติดตั้งลิฟทแ์บบต่าง ๆ ใหถู้กตอ้งตามมาตรฐาน 

1.3.4 รวบรวมวธีิการซ่อมบ ารุงลิฟททุ์กขั้นตอนในการปฏิบติั 

1.4 ประโยชน์ทีค่าดว่าจะได้รับ 
1.4.1 ลดการเกิดปัญหาการก่อสร้างบ่อลิฟทไ์ม่ตรงตามแผนงาน 

1.4.2 ลดการเกิดปัญหาต่าง ๆ ในการติดตั้งลิฟทอุ์ตสาหกรรม 

1.4.3 ไดศึ้กษาการคน้หาปัญหาโรงงานต่าง ๆ ท่ีไปติดตั้งลิฟท ์

1.4.4 สามารถแกไ้ขปัญหาต่างๆ ท่ีเกิดข้ึนในการปฏิบติังานได ้

1.4.5 ลดการเกิดปัญหาการซ่อมบ ารุงลิฟทใ์นขั้นตอนต่างๆ 
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บทที ่2 

ทฤษฎแีละหลกัการทีเ่กีย่วข้อง 

2.1 Circuit Breaker 
เบรกเกอร์ เป็นอุปกรณ์ท าหนา้ท่ีในการตดัวงจรไฟฟ้าแบบอตัโนมติัเม่ือเกิดความผิดปกติ

ในระบบ เพื่อเป็นการป้องกนัความเสียหายท่ีจะเกิดข้ึนกบัสายไฟ โหลด Load (เช่น มอเตอร์
,Generator หรือ อุปกรณ์ไฟฟ้า)  

2.1.1 เบรกเกอร์สามารถแบ่งตามขนาดเป็น 3 ประเภท 
MCB : Miniature Circuit Breaker (เบรกเกอร์ลูกยอ่ย) มีค่ากระแสนอ้ยกวา่หรือ

เท่ากบั 100 A ส่วนใหญ่ใชภ้ายในบา้นพกัอาศยั ติดตั้งภายในตู ้Consumer หรือ ตู ้Load Center 
MCCB : Moulded Case Circuit Breaker (โมลเคสเซอร์กิตเบรกเกอร์) มีค่ากระแส

นอ้ยกวา่หรือเท่ากบั 1600 A 
ACB : Air Circuit Breaker(แอร์เซอร์กิตเบรกเกอร์) มีค่ากระแสน้อยกวา่หรือ

เท่ากบั 6300 A 

รูปที ่2.1 Circuit Breaker 

2.1.2 หลกัการท างานของเบรกเกอร์ แบ่งออกเป็น 2 แบบ Thermomagnetic และ Electronic 
ดงัน้ี 
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  Thermomagnetic เบรกเกอร์แบบ Thermomagnetic ใชห้ลกัการท างานทางความ
ร้อน โดยการแปลงกระแสไฟฟ้าเป็นพลงังานความร้อน 

 

รูปที ่2.2 ภายในของเบรกเกอร์ Thermomagnetic 

  เบรกเกอร์แบบ Thermomanetic มีฟังกช์ัน่การป้องกนั 2 แบบ 

  1.การป้องกนักระแสโหลดเกิน (Overload) หรือท่ีเรียกวา่ Function L ใชห้ลกัการ
ป้องกนัแบบ Bimetal 

  2.การป้องกนักระแสลดัวงจร (Short Circuit) หรือท่ีเรียกวา่ Function I ใชห้ลกัการ
ป้องกนัแบบ Electromagnetic coil 

  เบรกเกอร์แบบThermomagnetic มีใหเ้ลือก 3 แบบ TMF, TMD และ TMA 

  1.เบรกเกอร์รุ่น TMF ไม่สามารถปรับตั้งค่ากระแสท่ีใชง้านได ้

  2.เบรกเกอร์รุ่น TMD สามารถปรับตั้งค่ากระแสโหลดเกิน(Overload L)ไดต้ั้งแต่ 
0.7-1 เท่า 

  3.เบรกเกอร์รุ่น TMA สามารถปรับตั้งค่าไดท้ั้งกระแสโหลดเกิน(Overload L)และ
กระแสลดัวงจร(Short Circuit I) 
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รูปที ่2.3 Thermomagnetic รุ่นท่ีเป็น TMF ไม่สามารถปรับตั้งค่ากระแสท่ีใชง้านได ้

 2.1.3 Electronic เบรกเกอร์แบบ Electronic ใชก้ารวดัค่ากระแสใชง้านจริงดว้ย CT และส่ง
ค่าท่ีวดัไดไ้ปท าการค านวณดว้ยระบบ Microcontroller 

  เบรกเกอร์แบบ Electronic มีฟังกช์ัน่การป้องกนัให้เลือกทั้งหมด 4 แบบ 

  1.ฟังกช์นั L การป้องกนักระแสโลดเกิน Overload 

  2.ฟังกช์นั S การป้องกนักระแสลดัวงจรแบบหน่วงเวลา Short circuit with delay 
time 

  3.ฟังกช์นั I การป้องกนักระแสลดัวงจรแบบทนัทีทนัใด Instantaneous Trip 

  4.ฟังกช์นั G ground fault 
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รูปที ่2.4 ฟังกช์ัน่ของเบรกเกอร์ Electronic 

 

 2.2 มอเตอร์เกยีร์ 

 

รูปที ่2.5 มอเตอร์เกียร์ 

 มอเตอร์เกียร์ (Gear Motor) คือ อุปกรณ์ท่ีใช้ส าหรับควบคุมรอบการท างานของการ

เคล่ือนท่ีวตัถุได้อย่างเหมาะสม เช่น เคร่ืองล าเลียงสินคา้ เป็นตน้ โดยอาศยัหลกัการท างานจาก

มอเตอร์แปลงพลงังานไฟฟ้าให้เป็นพลงังานกลท าให้วตัถุสามารถเคล่ือนท่ีได ้และฟันเฟืองหรือ

เกียร์ท าหน้าท่ีลดรอบความเร็วหรือทดรอบแรงบิด ซ่ึงลกัษณะภายนอกของอุปกรณ์น้ีจะมีรูปทรง

คลา้ยกบัท่อนโลหะทรงกระบอกท่ีประกอบดว้ยตวัเรือน หนา้แปลน และกา้นเพลายื่นออกมา ส่วน
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ด้านในประกอบด้วยกลไกการท างานต่างๆ เช่น ก้านเพลา แบร่ิง ฟันเฟือง ฯลฯ ทั้งน้ีเน่ืองจาก

มอเตอร์เกียร์มีหลายรูปแบบ ดงันั้นจึงควรพิจารณาเลือกใช้ให้เหมาะสมกบัประเภทงานเพื่อการ

ท างานท่ีมีประสิทธิภาพสูง 

 2.2.1 ประเภทมอเตอร์เกียร์ 

  มอเตอร์เกียร์ตรง (Helical Gear Motor) ลกัษณะภายในมีฟันเฟืองแบบเฉียงท่ีให้

คุณสมบติัสามารถลดรอบมอเตอร์และเพิ่มแรงบิดให้เหมาะสมกับงานหลายประเภท โดยมีให้

เลือกใช้หลากหลายรูปแบบทั้งแบบขาตั้ง หนา้แปลน หรือแบบมอเตอร์เกียร์ 2 เพลาออก ซ่ึงนิยม

น ามาใชง้านในภาคครัวเรือนและภาคอุตสาหกรรมกนัเป็นจ านวนมาก เช่น ประตูเล่ือนอตัโนมติั, 

งานรอกยกของ และอีกมากมาย 

  มอเตอร์เกียร์แบบขาตั้ง (Parallel Shaft Gear Motor) โครงสร้างภายนอก

ประกอบดว้ยมอเตอร์ไฟฟ้า กล่องเกียร์ และกา้นเพลายื่นออกมา โดยท่ีฝ่ังเกียร์จะมีฐานเป็นขาตั้งท่ี

ใช้ส าหรับติดตั้งและยึดเขา้กบัเคร่ืองจกัรไดอ้ย่างแน่นหนา ท าให้มอเตอร์เกียร์ท างานไดแ้ข็งแกร่ง

ทนทาน และให้แรงบิดในการขับเคล่ือนสูง จึงเหมาะส าหรับงานส่งก าลังท่ีใช้งานหนักอย่าง

ต่อเน่ือง เช่น งานยก, งานล าเลียงสินคา้, ขบัเคล่ือนเคร่ืองจกัร เป็นตน้ 

  มอเตอร์เกียร์แบบหนา้แปลน (Flange Shaft Gear Motor) มีลกัษณะเด่นบริเวณฝ่ัง

ก้านเพลาท่ีอยู่ตรงกลางด้านข้างจะยื่นออกมาเพื่อใช้รองรับการท างานร่วมกับมอเตอร์หรือ

เคร่ืองยนต์ไดใ้นตวั ท าให้มอเตอร์เกียร์แบบหน้าแปลนสามารถส่งแรงบิดสูงไดเ้ต็มก าลงั ท างาน

เงียบ และสะดวกในการติดตั้งใช้งานทั้งภายในและภายนอกอาคาร จึงเหมาะส าหรับใช้ในงาน

อุตสาหกรรมหนกัและเบาทุกชนิด เช่น งานยก, สายพานล าเลียงสินคา้ เป็นตน้ 

  มอเตอร์เกียร์แพลนเนตตาร่ี (Planetary Gear Motor) โครงสร้างถูกออกแบบมาให้

ส่งถ่ายก าลังจากชุดฟันเฟืองท่ีเคล่ือนท่ีรอบแกนของฟันเฟืองตัวอ่ืนและในขณะเดียวกันก็จะ

หมุนรอบตวัเองดว้ย ซ่ึงเป็นคุณสมบติัพิเศษท่ีสามารถถ่ายโอนน ้ าหนกัระหวา่งการใชง้านไดดี้ และ

มีประสิทธิภาพในการระบายความร้อน จึงเป็นท่ีนิยมใชง้านในโรงงานอุตสาหกรรมและเคร่ืองยนต์

กนัอยา่งแพร่หลาย 

  มอเตอร์เกียร์ 2 เพลาออก (Reducer Double Shaft Gear Motor) หรือมอเตอร์เกียร์ 

2 เพลา จะมีลกัษณะโดดเด่นท่ีก้านเพลาจะยื่นออกมาจากหัวเกียร์ทั้งสองด้าน คือ ด้านขา้งหรือ
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ดา้นบน ซ่ึงจะช่วยเพิ่มความแข็งแรง ตา้นทานต่อแรงกระแทกและการสึกหรอ ท าให้สามารถใชใ้น

ระบบการท างานท่ีซับซ้อนไดดี้ โดยมีให้เลือกใชง้านทั้งแบบขาตั้งและแบบหน้าแปลน จึงเหมาะ

ส าหรับใชติ้ดตั้งเขา้กบัยอ่ย (Couping), โซ่เฟือง, สายพานล าเลียง เป็นตน้ 

 2.3 หม้อแปลงไฟฟ้า 

 เป็นอุปกรณ์ท่ีใช้ส าหรับส่งผ่านพลงังานไฟฟ้า สามารถเปล่ียนขนาดแรงดนัไฟฟ้า หรือ

ขนาดของกระแสไฟฟ้าได ้ซ่ึงข้ึนอยูก่บัการออกแบบและใชง้าน 

 2.3.1โครงสร้างหมอ้แปลงไฟฟ้า 

 หมอ้แปลงแบ่งออกตามการใชง้านของระบบไฟฟ้าก าลงัได ้2 แบบคือ หมอ้แปลงไฟฟ้า

ชนิด 1 เฟส และหมอ้แปลงไฟฟ้าชนิด 3 เฟส วสัดุท่ีใชท้  าขดลวดหมอ้แปลงโดยทัว่ไปท ามาจากสาย

ทองแดงเคลือบน ้ายาฉนวน มีขนาดและลกัษณะลวดเป็นทรงกลมหรือแบนข้ึนอยูก่บัขนาดของหมอ้

แปลง ลวดเส้นโตจะมีความสามารถในการจ่ายกระแสไดม้ากกวา่ลวดเส้นเล็ก 

 หมอ้แปลงขนาดใหญ่มกัใช้ลวดถกัแบบตีเกลียวเพื่อเพิ่มพื้นท่ีสายตวัน าให้มีทางเดินของ

กระแสไฟมากข้ึน สายตวัน าท่ีใชพ้นัขดลวดบนแกนเหล็กทั้งขดลวดปฐมภูมิและขดลวดทุติยภูมิอาจ

มีแทปแยก (Tap) เพื่อแบ่งขนาดแรงเคล่ือนไฟฟ้า (ในหมอ้แปลงขนาดใหญ่จะใช้การเปล่ียนแทป

ดว้ยสวติช์อตัโนมติั) 
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รูปที ่2.6 หมอ้แปลงไฟฟ้า 

ตารางที ่2.1 ตารางโครงสร้างหมอ้แปลงไฟฟ้า 

ตารางตารางโครงสร้างหม้อแปลงไฟฟ้า 
ช่ือส่วนประกอบ ค าอธิบาย 

ขดลวดตวัน าปฐมภูมิ ท าหนา้ท่ีรับแรงเคล่ือนไฟฟ้า 

ขดลวดทุติยภูมิ ท าหนา้ท่ีจ่ายแรงเคล่ือนไฟฟ้า 
ขั้วต่อสายไฟ ท าหนา้ท่ีเป็นจุดต่อสายไฟกบัขดลวด 

แผน่ป้าย ท าหนา้ท่ีบอกรายละเอียดประจ าตวัหมอ้แปลง 
อุปกรณ์ระบายความ
ร้อน 

ท าหนา้ท่ีระบายความร้อนให้กบัขดลวด เช่น อากาศ, พดัลม, 
น ้ามนั หรือใชท้ั้งพดัลมและน ้ามนัช่วยระบายความร้อน เป็น
ตน้ 

โครงหรือตวัถงัของ
หมอ้แปลง 

ท าหนา้ท่ีบรรจุขดลวด แกนเหล็กรวมทั้งการติดตั้งระบบ
ระบายความร้อนใหก้บัหมอ้แปลงขนาดใหญ่ 

สวติช์และอุปกรณ์
ควบคุม 

ท าหนา้ท่ีควบคุมการเปล่ียนขนาดของแรงเคล่ือนไฟฟ้า และ
มีอุปกรณ์ป้องกนัไฟฟ้าชนิดต่าง ๆ รวมอยูด่ว้ย 
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 2.3.2 ชนิดของหมอ้แปลงไฟฟ้า 

 การจ าแนกหมอ้แปลงตามขนาดก าลงัไฟฟ้ามีดงัน้ี 

 1.ขนาดเล็กจนถึง 1 VA เป็นหมอ้แปลงท่ีใช้กบัการเช่ือมต่อระหว่างสัญญาณในงาน
อิเล็กทรอนิกส์ 

 2.ขนาด 1-1000 VA เป็นหมอ้แปลงท่ีใชก้บังานดา้นเคร่ืองใชไ้ฟฟ้าภายในบา้นขนาดเล็ก 

 3.ขนาด 1 kVA -1 MVA เป็นหมอ้แปลงท่ีใชก้บังานจ าหน่ายไฟฟ้าในโรงงาน ส านกังาน ท่ี
พกัอาศยั 

 4.ขนาดใหญ่ตั้งแต่ 1 MVA ข้ึนไป เป็นหมอ้แปลงท่ีใชก้บังานระบบไฟฟ้าก าลงั ในสถานี
ไฟฟ้ายอ่ย การผลิตและจ่ายไฟฟ้า 

 นอกจากน้ีหมอ้แปลงยงัสามารถจ าแนกชนิดตามจ านวนรอบของขดลวดไดด้งัน้ี 

 1.หมอ้แปลงแรงเคล่ือนไฟฟ้าเพิ่ม (Step-Up) ขดลวดทุติยภูมิจะมีจ านวนรอบมากกว่า
ขดลวดปฐมภูมิ 

 2.หมอ้แปลงแรงเคล่ือนไฟฟ้าลง (Step-Down) ขดลวดทุติยภูมิจะมีจ านวนรอบน้อยกว่า
ปฐมภูมิ 

 3.หมอ้แปลงท่ีมีแทปแยก (Tap) ท าใหมี้ขนาดของแรงเคล่ือนไฟฟ้าไดห้ลายระดบั 

 4.หมอ้แปลงท่ีใชส้ าหรับแยกวงจรไฟฟ้าออกจากกนั (Isolating) ขดลวดทุติยภูมิจะมีจ านวน
รอบเท่ากนักบัขดลวดปฐมภูมิหรือมีแรงเคล่ือนไฟฟ้าเท่ากนัทั้งสองดา้น 

 หมอ้แปลงแบบปรับเล่ือนค่าได ้(Variable) ขดลวดทุติยภูมิและปฐมภูมิจะเป็นขดลวดขด
เดียวกนั หรือเรียกวา่ หมอ้แปลงออโต(้Autotransformer)  

 หม้อแปลงกระแส (CurrentTransformer:CT) ออกแบบมาให้ใช้งานร่วมกับเคร่ืองวดั
กระแสไฟฟ้าหรืออุปกรณ์ไฟฟ้าบางอยา่งท่ีตอ้งต่อร่วมกนัในวงจรเดียวกนัแต่ตอ้งการกระแสไฟต ่า
หมอ้แปลงกระแสจะท าหน้าท่ีแปลงขนาดกระแสลงตามอตัราส่วนระหวา่งปฐมภูมิต่อทุติยภูมิเช่น 
300 : 5 หรือ 100 : 5 เป็นตน้ ส าหรับหมอ้แปลงกระแส 300 : 5 หมายถึงหมอ้แปลงจะจ่ายกระแส
ทุติยภูมิ 5 A หากไดรั้บกระแสปฐมภูมิ 300 A หมอ้แปลงกระแสจะตอ้งมีโหลดต่อไวก้บั ทุติยภูมิ
เพื่อป้องกนัทุติยภูมิเกิดแรงเคล่ือนไฟฟ้าสูงในขณะท่ีปฐมภูมิมีกระแสไฟฟ้าผา่น และถา้หมอ้แปลง
กระแสไม่ไดใ้ชง้าน ควรใชส้ายไฟลดัวงจรหรือ ต่อวงจรไวก้บัขั้วทุติยภูมิดว้ย 
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 2.4 รีเลย์(relay) 

  รีเลย(์relay) คืออุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ท่ีใช้กนัอย่างแพร่หลายในวงจรควบคุม

อตัโนมติั ท าหน้าท่ีเปรียบเสมือนสวิตช์ไฟ ท่ีใช้แรงดนัไฟฟ้าในการเปิดและปิดอุปกรณ์ไฟฟ้าเพื่อ

ควบคุมวงจรต่างๆ 

 
รูปที ่2.7 รีเลย ์

 หลกัการท างานของรีเลย ์

  รีเลยจ์ะท างานโดยการป้อนกระแสไฟฟ้าใหก้บัขดลวด เพื่อเปล่ียนแรงดนัไฟฟ้าให้

เป็นพลงังานแม่เหล็ก ส าหรับใชดึ้งดูดหนา้สัมผสั (contact)ใหเ้ปล่ียนทิศทางการไหลของไฟฟ้า เพื่อ

ควบคุมการจ่ายไฟใหก้บัอุปกรณ์ต่างๆคลา้ยกบัสวติซ์ 

 ส่วนประกอบส าคญัของรีเลยมี์ดงัน้ี 

 1.ขดลวด (coil) ท าหนา้ท่ีรับแรงดนัไฟฟ้าจากวงจรตวัควบคุมหรือ controller เพื่อเหน่ียวน า

กระแสไฟฟ้าให้เปล่ียนเป็นพลงังานแม่เหล็กในการท าให้ดึงดูดหน้าสัมผสั (contact) ให้เปล่ียน

ต าแหน่ง 

 2.หน้าสัมผสั (contact) ท าหน้าท่ีเหมือนสวิตช์ ท่ีก าหนด ทิศทางการจ่ายกระแสไฟฟ้า

ใหก้บัอุปกรณ์ท่ีเราตอ้งการ 

 จุดต่อใชง้านมาตรฐานในวงจร 
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รูปที ่2.8 หนา้สัมผสัแบบ Normal Close (NC) 

 จุดต่อ NC ย่อมาจาก normal close หมายความวา่ ปกติปิด คือ หากยงัไม่มีการจ่ายไฟให้

ขดลวด (coil) หนา้สัมผสัน้ีจะเช่ือมต่อกบัจุดต่อ C โดยทัว่ไปแลว้เรามกัต่อจุดน้ีเขา้กบัอุปกรณ์หรือ

เคร่ืองใชไ้ฟฟ้าท่ีตอ้งการใหท้ างานตลอดเวลา 

 จุดต่อ NO ยอ่มาจาก normal open หมายความว่า ปกติเปิด คือ หากยงัไม่มีการจ่ายไฟให้

ขดลวด(coil) หนา้สัมผสัจะยงัไม่เช่ือมต่อกบัจุดต่อ C โดยทัว่ไปแลว้เรามกัต่อจุดน้ีเขา้กบัอุปกรณ์

หรือเคร่ืองใชไ้ฟฟ้าท่ีตอ้งการใหท้ างานในช่วงเวลาจ ากดัเท่านั้น 

 จุดต่อ C ยอ่มาจาก common หมายถึง จุดร่วมท่ีต่อมาจากแหล่งจ่ายไฟ 

 ประเภทของรีเลย ์

 1.เพาเวอร์รีเลย ์(Power Relay) คือ รีเลยท่ี์ช่วยตรวจสอบการท างานของวงจรไฟฟ้าท่ีมี

ความผิดปกติจากการเกิดกระแสไฟฟ้าขาด หรือกระแสไฟฟ้าเกิน และเกิดแรงดนัต ่า-แรงดนัสูงได้

เป็นอย่างดี โดยเพาเวอร์รีเลยน์ั้นจะท าหน้าท่ีตดัวงจรส่วนท่ีผิดปกติออกทนัที เพื่อป้องกนัไม่ให้

อุปกรณ์และส่วนประกอบต่างๆ ของไฟฟ้าเกิดความเสียหายได ้
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รูปที ่2.9 เพาเวอร์รีเลย ์

 2.โซลิดสเตตรีเลย ์(SSR) เป็นรีเลยท่ี์มีขนาดเล็ก โครงสร้างแตกต่างจากรีเลยท์ัว่ไปคือ ไม่

ใช้ส่วนของหน้าสัมผ ัส (Contact) ในการตัด-ต่อวงจรแต่จะใช้อุปกรณ์เซมิคอนดักเตอร์ 

(Semiconductor) ท าใหไ้ม่มีช้ินส่วนเคล่ือนท่ี ขอ้ดีคือ ลดเสียงรบกวน ตอบสนองการท างานรวดเร็ว 

ป้องกนัการสั่นสะเทือนและแรงกระแทก มีอายุการใช้งานนาน นิยมน าไปใช้กบัอุปกรณ์ต่อพ่วง

คอมพิวเตอร์ เคร่ืองท าความร้อนไฟฟ้าและเคร่ืองจกัรอุตสาหกรรม 

 
รูปที ่2.10 โซลิดสเตตรีเลย ์

 3.แลทช่ิงรีเลย ์(Latching Relay) คือ อุปกรณ์สลบัหรือเปล่ียนต าแหน่งการท างานอตัโนมติั 

โดยมีหลกัการท างาน คือ จ่ายกระแสไฟเขา้ท่ี ฝ่ังขาเปิด และฝ่ังขาปิดทุกคร้ัง ท าให้กระแสไฟฟ้า

ไหลผา่นขดลวดหรือหนา้สัมผสัของรีเลย ์เพื่อเปิด-ปิดและสลบัการท างานของอุปกรณ์ไฟฟ้าต่างๆ 

ท่ีอยู่ในระบบควบคุมเดียวกนั แลทช่ิงรีเลย์จะนิยมใช้ติดตั้งเขา้กบัระบบควบคุมการท างานของ

เคร่ืองมือเคร่ืองจกัร เช่น แอร์ ป๊ัมน ้า มอเตอร์ เป็นตน้ 
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รูปที ่2.11 แลทช่ิงรีเลย ์

 4.เซฟต้ีรีเลย ์(Safety Relay) เป็นอุปกรณ์ท่ีช่วยควบคุม ตรวจสอบ และรักษาความปลอดภยั

ของเคร่ืองใช้ไฟฟ้าหลกัการท างานคือ จะตดัการท างานของไฟฟ้าในระบบทนัทีท่ีมีไฟเกิน ใชง้าน

ง่ายโดยแค่น าไปติดตั้งหรือเช่ือมต่อเขา้กบัอุปกรณ์เคร่ืองใชไ้ฟฟ้า เคร่ืองจกัรในอุตสาหกรรม เช่น 

เซ็นเซอร์ม่านแสงนิรภยั(Safety Light Curtain) ปุ่มกดฉุกเฉิน(Emergency Stop Button) 

 
รูปที ่2.12 เซฟต้ีรีเลย ์

 5.ไทมเ์มอร์รีเลย ์(Timer Relay) มีลกัษณะคลา้ยนาฬิกามีทั้งแบบอนาล็อกและแบบดิจิตอล 

เป็นอุปกรณ์ท่ีใช้ส าหรับก าหนดเวลาเปิด-ปิด ระบบควบคุมการท างานของเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์

ไฟฟ้า เม่ือจ่ายหรือหยุดจ่ายกระแสไฟ รีเลย์จะเร่ิมท างานตามเวลาท่ีผู ้ใช้งานตั้ งค่าไว ้โดยท่ี

หนา้สัมผสัจะสามารถอยูใ่นสถานะคงท่ี หรือสลบัตรงกนัขา้ม และท าให้เร่ิมนบัเวลาหรือหยุดเวลา

จนครบก าหนดได ้
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รูปที ่2.13 ไทมเ์มอร์รีเลย ์

 6.เทอร์มินอลรีเลย ์(Terminal Relay) เป็นรีเลยช์นิดประหยดัพลงังาน (Work-saving relay) 

มีขนาดเล็ก ซ่ึงจะติดตั้งอยู่ในหน่วยรีเลย ์(Relay Units) น าไปประยุกต์ใช้งานจากแบบอินพุต-

เอาต์พุต (I/O) เป็นแบบคอนโทรลเลอร์ท่ีตั้งโปรแกรมไดเ้ม่ือตอ้งการลดการใช้พลงังาน สามารถ

น าไปใชเ้ช่ือมต่อโซลินอยดว์าลว์หรืออุปกรณ์อ่ืนๆ เขา้กบัคอนโทรลเลอร์ เช่น PLC ได ้

 
รูปที ่2.14 เทอร์มินอลรีเลย ์

 7.สเต็ปป้ิงรีเลย ์(Stepping Relay) เป็นอุปกรณ์ช่วยควบคุมและสลบัต าแหน่งการท างาน

อตัโนมติัของอุปกรณ์ไฟฟ้าต่างๆ ท่ีอยูใ่นวงจร ควบคุมเดียวกนั โดยมีหนา้สัมผสัและจุดเช่ือมต่อใช้

งานมากกวา่รีเลยช์นิดอ่ืนๆ นิยมใชติ้ดตั้งเขา้กบัแผงควบคุมระบบการท างานท่ีมีขนาดใหญ่ เช่น การ

ควบคุมระบบเคร่ืองสูบน ้า การควบคุมกระบวนการผลิตในโรงงานอุตสาหกรรม เป็นตน้ 
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รูปที ่2.15 สเตป็ป้ิงรีเลย ์

2.5 ลมิิตสวติช์ 

 ลิมิตสวิตช์ หรือ สวิตช์จ  ากดัระยะ (Limit Switch) คือ อุปกรณ์เปิด/ปิด วงจรไฟฟ้าท่ีใช้

ส าหรับจ ากดัระยะทาง และตดั/ต่อ วงจรการท างานของระบบอตัโนมติัต่างๆ ในงานอุตสาหกรรม 

ส่วนใหญ่แลว้จะใช้เพื่อควบคุมการท างานของระบบอตัโนมติั และยงัใช้ตรวจสอบต าแหน่งของ

วตัถุวา่มี หรือไม่มี 

 
รูปที ่2.16 ลิมิตสวติช์ 

 โครงสร้างของลิมิตสวิตช์ 

 มีลกัษณะคลา้ย สวติช์ปุ่มกดทัว่ไปคือ เป็นกล่องส่ีเหล่ียมขนาดเล็ก ประกอบดว้ย 

 1.ปุ่มสวติช์เปิด/ปิด หลากหลายรูปทรงใหเ้ลือกใชง้าน  

 2.ภายในจะเป็นจุดเช่ือมต่อท่ีมีหลกัการท างาน 2 ลกัษณะ ไดแ้ก่  

  -แบบปกติเปิด (NO) หนา้สัมผสัจะไม่ต่อถึงกนั ท าใหก้ระแสไฟฟ้าไหลผา่นไม่ได ้ 

  -แบบปกติปิด (NC) เม่ือมีแรงกดจากภายนอกมากระท า เช่น ช้ินงานเคล่ือนมาทบั

ปุ่มกด หรือ ลูกสูบเคล่ือนท่ีมาชนปุ่มกด ท าให้เปล่ียนเป็นแบบปกติปิด (NC) หนา้สัมผสัต่อถึงกนั

ท าใหก้ระแสไฟฟ้าสามารถไหลผา่นได ้

 
รูปที2่.17 โครงสร้างลิมิตสวิตช์ 
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บทที ่3 
รายละเอยีดการปฏบิัติงาน 

 
3.1 ช่ือและทีต่ั้งของสถานประกอบการ 
 ช่ือสถานประกอบการ : บริษทั พี.พี.ลิฟท ์จ ากดั (P.P.Lift Co.Ltd) 
 ท่ีอยู ่: 2 ซอยบางเชือกหนงั2 แขวงบางเชือกหนงั เขตตล่ิงชนั กรุงเทพมหานคร 10170 
 โทรศพัท ์: 081-9307791 
 เวลาท าการ : วนัจนัทร์ – เสาร์ เวลา 08.00 – 17.00 น. 
 

 
 

รูปที ่3.1 ท่ีตั้งบริษทัของสถานประกอบการ  
 

3.2 ลกัษณะการประกอบการและการให้บริการหลกัขององค์กร  
บริษทั พี.พี.ลิฟท ์จ ากดั เป็นบริษทัท่ีตั้งอยูใ่นพื้นท่ีแขวงบางเชือกหนงั ซอยบางเชือกหนงั 2 

เขตตล่ิงชนั กรุงเทพมหานคร 10170 ดว้ยทุนจดทะเบียน 1 ลา้นบาท ผลิตและออกแบบลิฟทข์นส่ง 
ลิฟท์โดยสาร ส่งหมอบให้ลูกคา้หลกั ไดแ้ก่ โรงงานอุสาหกรรม และบริษทัทัว่ไป เป็นโรงงานสี
ขาวปลอดยาเสพติด และไดผ้า่นการรับรองมาตรฐาน ISO ทั้งน้ียงัมีกิจกรรมต่าง ๆ ให้พนกังานอีก
มากมาย เช่น งานเล้ียงประจ าปี ท่องเท่ียวประจ าปี ของขวญัพิเศษเน่ืองในโอกาสต่าง ๆ และยงัมี
กิจกรรมเพื่อสังคม เช่น สร้างลิฟท์โดยสารถวายวดัอินทราวาส เพื่อให้ผูสู้งอายุได้ข้ึน าบุญได้
สะดวกสบายมากข้ึน 
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3.3 รูปแบบการจัดการองค์การและการบริหารงาน 
  1. คุณพงษบ์ดี พุม่ลอยฟ้า  Executive Manager 

  2. คุณบุญรอด พลูสวสัด์ิ  Treasury Department 

  3. คุณสายชล พุม่ลอยฟ้า  Maintenance Supervisor 

  4. คุณกรวทิย ์ยิม้ดี  Maintenance  

  5. คุณชาญนรงค ์สุขเสริม  Maintenance 

  6. คุณประพนธ์ แสงอรุณไพศาล Installation Department 

  7. คุณดิเรก ไพโรจน์พฒันกิจ Installation Department 

 

3.4 ต าแหน่งและลกัษณะงานทีนั่กศึกษาได้รับมอบหมาย 

3.4.1 ต าแหน่งท่ีนกัศึกษาไดรั้บมอบหมาย 

นายพงษเ์พชร พุม่ลอยฟ้า   Maintenance 

3.4.2 ลกัษณะงานท่ีนกัศึกษาไดรั้บมอบหมาย คือ ตรวจเช็คสต็อกอุปกรณ์ทุกอาทิตย ์และ

ไปติดตั้งลิฟทข์นส่งตามโรงงานอุสาหกรรมต่าง ๆ Service ตามแผนงาน และเดินเอกสารท่ี

ไดรั้บมอบหมาย 

 

3.5 ช่ือและต าแหน่งงานของพนักงานทีป่รึกษา 

3.5.1 ช่ือพนกังานท่ีปรึกษา นายกรวทิย ์ยิม้ดี 

3.5.2 ต าแหน่งพนกังาน Maintenance 

 

3.6 ระยะเวลาทีป่ฏิบัติงาน 

3.6.1 ระยะเวลาในการด าเนินงานตั้งแต่วนัท่ี 23 สิงหาคม ถึงวนัท่ี 10 ธนัวาคม พ.ศ.2564  

3.6.2 วนัเวลาในการปฏิบติัสหกิจศึกษา เวลา 08.00 – 17.00 น. หยุดตามปฏิทินบริษทั

ก าหนดโดยอิงตามลูกคา้ 
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3.7 ขั้นตอนและวธีิด าเนินงาน 

 3.7.1 ขั้นตอนการด าเนินงาน 

ตารางที ่3.1 ขั้นตอนการด าเนินการ 

ล าดบั 
ขั้นตอนการ
ด าเนินการ 

 
2564 

2564 2564 2564 

1 ศึกษาการท างาน                             

2 
รวบรวมปัญหาการ
หยดุกระบวนการ
ผลิต 

                            

3 ยืน่เสนอโครงงาน                             

4 อนุมติัโครงงาน                             

5 ด าเนินการ                             

6 
ติดตามผลการ
ด าเนินงาน 

                            

7 สรุปผล                             

8 ขยายผลท าแผน PM                             

9 
จดัท ารูปเล่ม
โครงงาน 

                            

 

3.8 อุปกรณ์เคร่ืองมือทีใ่ช้ 

 3.8.1 คอมพิวเตอร์ 

 3.8.2 โปรแกรม Excel Word 

 3.8.3 เคร่ืองมือการติดตั้ง และService 
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3.9 การออกแบบการติดตั้งลฟิท์อุตสาหกรรม 

 

รูปที ่3.2 วงจรตูค้อนโทรลและวงจรสวติช์หนา้ชั้น 

 3.9.1 แบบวงจรการต่อตูค้อนโทรลลิฟทอุ์ตสาหกรรม 4ชั้น  

  ในตูค้อนโทรลจะมีอุปกรณ์ต่าง ๆ ท่ีใชค้วบคุมการท างานของลิฟท ์เช่น ไฟฟ้า3 

เฟสจากมอเตอร์มาเขา้หมอ้แปลงแปลงไฟเป็น 220V ซ่ึงในตูค้อนโทรลจะมีไฟ 220V และ 24V ไฟ

220Vจะใชใ้นการต่อเขา้ท างานกบัไฟฟ้าในตวัลิฟทแ์ละปลัก๊บนหลงัคาลิฟท ์ส่วนไฟ 24Vจะใชใ้น

งานกบัลิมิตสวติช์ประตู ลิมิตสวติช์ชั้นจอดหนา้ชั้น 

 3.9.2 แบบวงจรการต่อปุ่มหนา้ชั้นลิฟท ์

  การต่อน าสายสวิตซ์ปุ่มกดของแต่ละชั้นต่อเช่ือมในรางไฟท่ีติดตั้งอยูใ่นป่องลิฟท์

ต่อเช่ือมกบัสายไฟท่ีพว่งมาจากตูค้อนโทรล 
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รูปที ่3.3 วงจรมอเตอร์3เฟสและหมอ้แปลง 

 3.9.3 แบบวงจรการต่อมอเตอร์ไฟฟ้า3เฟส 

  มอเตอร์เกียร์ท่ีใชง้านในลิฟทอุ์ตสาหกรรมใชไ้ฟ 3 เฟส ซ่ึงเมนไฟ3เฟสมาจากตวั

โรงงานหรืออาคารมาต่อเขา้มอเตอร์เกียร์และจากมอเตอร์เกียร์มาเขา้ตูค้อนโทรลเพื่อแปลงไฟเป็น

220V 

 3.9.4 แบบวงจรการต่อหมอ้แปลง 

  การแปลงไฟจาก 220V มาเป็น 24V เพื่อใชก้บัอุปกรณ์ลิมิตสวิตช์ประตูและลิมิต

สวติช์ตดัต่อหนา้ชั้นลิฟท ์
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รูปที ่3.4 วงจรควบคุมรอกมอเตอร์และ Buzzer 

 3.9.5 การควบคุมรอกมอเตอร์ 

  การควบคุมรอกมอเตอร์ จะมีการท างาน2ระบบ คือมีระบบAuto และระบบ 

Manual ซ่ึงระบบ Manual จะต่อเขา้มอเตอร์โดยตรงและใชรี้โมทขบัเคล่ือนลิฟท์ ซ่ึงจะใชร้ะบบน้ี

ต่อเม่ือลิฟทมี์ปัญหาหรือใชช้ัว่คราว ส่วนระบบ Auto จะต่อผา่นวงจรในตูค้อนโทรลก่อน 

 3.9.6 การต่อท างานของ Buzzer  

  เม่ือลิฟท์ก าลงัท างานไปตามชั้นท่ีเรียก เม่ือถึงชั้นนั้นแลว้ Buzzer จะดงัเตือนว่า

ลิฟทถึ์งชั้นนั้นและจอดสนิทแลว้สามารถเปิดประตูใชง้านลิฟทไ์ดเ้ลย 
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รูปที ่3.5 การท างานของลิมิตสวติช์ตดัต่อหนา้ชั้น 

 3.9.7 การท างานของลิมิตสวติช์ตดัต่อหนา้ชั้น 

  การต่อท างานของลิมิตสวิตช์ตดัต่อหนา้ชั้นจะต่อเขา้ท่ี No ทั้งหมดทุกชั้น     

ยกเวน้ชั้นบนสุดและล่างสุดจะใช ้Nc เพราะป้องกนัลิฟทจ์อดเกินชั้นนั้น ๆ  
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บทที ่4 
ผลการปฏบิัติงานตามโครงงาน 

4.1 ขั้นตอนการติดตั้งลฟิท์ 

 4.1.1 การติดตั้งรางลฟิท์ 

  การติดตั้งรางลิฟท์ข้ึนอยูก่บัสเปคของจ านวนชั้นของอาคารนั้นๆ ตอ้งท าการหยึด

แบล็คเก็ตกบัปล่องลิฟท์ท่ีทางอาคารไดท้  าข้ึนไวแ้ลว้ รางถือวา่ส าคญักบัลิฟทม์ากเพื่อประคองให้

ลิฟทไ์ดข้ึ้น หรือลงโดยมีรางเป็นตวัประคองลิฟท ์

 
รูปที ่4.1 รางลิฟท ์

 

 4.1.2 การติดตั้งมอเตอร์ลฟิท์ 

  มอเตอร์มกัจะถูกส่งมาท่ีหนา้ไซร์งาน แต่จะอยู่ท่ีชั้น 1 ของตวัอาคาร ทางช่างตอ้ง

ท าการน ารอกอีกตวัไปแขวนไวบ้นชั้นห้องเคร่ืองเพื่อท าการดึงมอเตอร์จากข้ึน 1 ข้ึนมาติดตั้งท่ีห้อง

เคร่ืองท่ีไดจ้ดัเตรียมไว ้

 
รูปที ่4.2 มอเตอร์ 
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 4.1.3 การประกอบตัวถังลฟิท์ 

  ตวัถงัลิฟทท์างช่างผลิต เม่ือผลิตเสร็จจะท าการส่งมาให้กบัช่างประกอบไดติ้ดตั้ง 

ส่วนประกอบต่างๆ มีหลกัดงัน้ี คือ ผนงั หลงัคา พื้น ประตู เป็นตน้ 

 
รูปที ่4.3 ตวัถงัลิฟท ์

 

4.1.4 การติดตั้งระบบเซฟตีโ้กเวเนอร์ 

  การติดตั้งโกเวเนอร์ส าคญั เม่ือสลิงลิฟทข์าด หรือระบบของเบรกมอเตอร์เสียหาย 

โกเวเนอร์จะท าหนา้ท่ีเป็นตวัดึงตวัถงัลิฟทไ์วใ้หตู้ก้บัท่ี 

 
รูปที ่4.4 โกเวเนอร์ 
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4.1.5 การเดินระบบไฟฟ้าลฟิท์ 

 การเดินระบบไฟจะท าใหลิ้ฟทส์ามารถขบัเคล่ือนไดต้ามวตัถุประสงคใ์นการติดตั้ง

ลิฟทไ์ดส้มบูรณ์ จะมีขั้นตอนดงัน้ี 

  ข้ันตอนที ่1 ติดตั้งตู้คอลโทรล เป็นอุปกรณ์ส าคญัในการเดินระบบไฟของ

ลิฟทท่ี์ทางช่างไฟไดติ้ดตั้งอุปกรณ์ไวใ้นตูค้อลโทรล 

 
รูปที ่4.5 ตูค้อลโทรล 

   

ขั้นตอนที่ 2 ติดตั้งรางไฟ  เป็นอุปกรณ์ท่ีมีไวเ้ก็บสายไฟให้มีระเบียบ

เรียบร้อย 

 
รูปที ่4.6 รางไฟ 
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ขั้นตอนที ่3 ติดตั้งรีมิตตัดต่อหน้าช้ัน เป็นอุปกรณ์ท่ีติดไวต้รงรางลิฟท ์มี

ไวเ้พื่อใหลิ้ฟทจ์อดตรงหนา้ชั้นลิฟท ์

 
รูปที ่4.7 รีมิตตดัต่อหนา้ชั้น 

 

  ขั้นตอนที่ 4 ติดตั้งรีมิตประตู เป็นอุปกรณ์ท่ีมีไวติ้ดตรงประตูลิฟท์ทุก

ประตู มีไวต่้อเม่ือถา้ประตูเปิดอยูลิ่ฟทจ์ะไม่สามารถท างานไดต้ามปกติ ต่อเม่ือปิดประตูทุกชั้นแลว้

ถึงจะท างานปกติได ้

 
รูปที ่4.8 รีมิตประตู 
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   ขั้นตอนที ่5 ติดตั้งบัสเซอร์ เป็นอุปกรณ์ท่ีมีไวใ้ชเ้ม่ือลิฟทจ์อดถึงหนา้ชั้น 

และจะมีเสียงสัญญาณเสียงดงัข้ึน เพื่อเตือนผูใ้ชง้าน 

 
รูปที ่4.9 บสัเซอร์ 

 

   ขั้นตอนที่ 6 ติดตั้งโอเวอร์โหลด เป็นอุปกรณ์ท่ีมีไวส้ าหรับชัง่ส่ิงของท่ีน า

ใส่ในตวัถงัลิฟท์ ถา้น ้ าหนกัเกินท่ีตั้งไว ้ตวับสัเซอร์จะให้สัญญาณเสียงดงั เพื่อให้ผูใ้ช้งานน าของ

ออกจากตวัลิฟท ์

 
รูปที ่4.10 โอเวอร์โหลด 
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   ขั้นตอนที ่7 ติดตั้งไฟเรน เป็นอุปกรณ์ท่ีจะท างานต่อเม่ือลิฟทท์ างาน และ

ไฟเรนจะท างานแสดงสัญญาณไฟ เพื่อแสดงวา่ลิฟทท์ างานอยู ่

 
รูปท่ี 4.11 ไฟเรน 

 

   ขั้นตอนที ่8 ติดตั้งไฟแสงสว่าง และปลัก๊ไฟ เป็นอุปกรณ์ท่ีมีไวเ้พื่อให้แสง

สวา่งในตวัถงัลิฟท ์ส่วนปลัก๊ไฟมีไวเ้พื่อไวซ่้อมบ ารุงลิฟท ์

 
รูปที ่4.12 ไฟแสงสวา่ง และปลัก๊ไฟ 
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4.1.6 เทสโหลด 

 เป็นขั้นตอนสุดทา้ยในการติดตั้งลิฟท์ เพื่อส่งงานให้กบัลูกคา้ ในการเทสโหลด

ลิฟทน์ั้นตอ้งเช็คระบบทุกอยา่ง และท าความสะอาด เพื่อใหพ้ร้อมในการเทสโหลด และน าโหลดมา

ใส่ในตวัถงัลิฟท ์ตามท่ีไดก้ าหนดไวว้า่ควรบรรทุกเท่าใด และตอ้งมีวิศวกรมาดูเพื่อให้ออกเอกสาร

รับรอง 

 
รูปที ่4.13 เทสโหลด 
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4.2 ข้ันตอนการซ่อมบ ารุงลฟิท์ 

 4.2.1 เช็คสลงิมอเตอร์  

  ขั้นตอนน้ีส าคญัมากเพราะถ้าสลิงแตกหรือขาดจะท าให้เกิดอนัตรายได้

วธีิการเช็ค คือน าผา้มารูบสลิงทั้งเส้น ถา้สลิงแตก สลิงจะติดกบัผา้ใหเ้ราสังเกตได ้

 
รูปที ่4.14 เช็คสลิงมอเตอร์ 

 

 4.2.2 เช็คราง และเติมน า้มันราง 

  วิธีการเช็ค คือให้น าผา้มารูบรางลิฟทท์ั้งเส้น เป็นการท าความสะอาดราง 

และเติมน ้ ามนัราง เพื่อให้รางไดห้ล่อล่ืน เพราะถา้ปล่อยให้รางไม่มีน ้ ามนัตวัลิฟทจ์ะขดั และเซฟต้ี

จะล็อกได ้

 
รูปที ่4.15 เช็คราง และเติมน ้ามนัราง 
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 4.2.3 เช็คอุปกรณ์ไฟฟ้า 

  อุปกรณ์ไฟฟ้ามีด้วยกันหลายอย่าง เช่น ชุดตู้คอลโทรล โอเวอร์โหลด      

รีมิตประตู รีมิตตดัต่อชั้น บสัเซอร์ ไฟเรน ไฟแสงสว่าง เป็นตน้ ทุกอุปกรณ์ทุกอย่างส าคญักบัการ

ท างานของลิฟทต์อ้งตรวจสอบทุกคร้ัง ลิฟทต์อ้งมีการเขา้ซ่อมบ ารุงอยา่งนอ้ยทุกๆ 3 เดือน 

 
รูปที ่4.16 เช็คอุปกรณ์ไฟฟ้า 
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บทที ่5 
สรุปผลและข้อเสนอแนะ 

 

5.1 สรุปผลการปฏิบัติงาน 
จากการท่ีเราได้ท าสหกิจศึกษา เร่ืองการติดตั้ง และซ่อมบ ารุงลิฟท์อุตสาหกรรม ซ่ึงทาง

บริษัทได้มอบหมายให้ ติดตั้ งลิฟท์อุตสาหกรรมท่ีติดตั้ งในอาคาร ท าการรวบรวมข้อมูลเพื่อ
วิเคราะห์ปัญหาการวางแผนการติดตั้งลิฟท ์ รวบรวมวิธีการแกไ้ขปัญหาการติดตั้งลิฟทแ์บบต่างๆ 
ให้ถูกตอ้งตามมาตรฐาน และรวบรวมวิธีการซ่อมบ ารุงลิฟท์ทุกขั้นตอนในการปฏิบติั ซ่ึงผลการ
ท างานตรงตามเป้าหมายท่ีตั้งไว ้

5.2 ประโยชน์ด้านสังคม 
 5.2.1 ไดเ้รียนรู้ระบบการบริหารองคก์ร 
 5.2.2 ไดเ้รียนรู้การประสานงานกบัเพื่อนร่วมงาน 
 5.2.3 ไดเ้รียนรู้การประสานงานกบัแผนกอ่ืนๆ 
 5.2.4 ไดเ้รียนรู้หนา้ท่ีของแต่ละแผนก 
 5.2.5 ไดเ้รียนรู้การท างานเป็นทีม 
 5.2.6 ไดเ้รียนรู้หนา้ท่ีความรับผดิชอบของตน 

5.3 ประโยชน์ด้านการท างาน 
5.3.1 ไดป้ระสบการณ์ใหม่ ท่ีแตกต่างจากห้องเรียน 

5.3.2 ไดส้ัมผสัการท างานจริง และวเิคราะห์แกปั้ญหา 

5.3.3 ไดรู้้จกัขั้นตอนการติดตั้งลิฟทข์นส่ง 
5.3.4 ไดรู้้จกัวธีิการซ่อมบ ารุงลิฟทข์นส่ง 
 
 
 

5.4 ปัญหาและข้อเสนอแนะในการปฏิบัติงาน 
คณะผูจ้ดัท ารายงานโครงงานสหกิจศึกษา ไดท้  าการรวบรวมปัญหาการติดตั้ง และซ่อม

บ ารุงลิฟทอุ์ตสาหกรรม เพื่อมาปรับปรุงและแกไ้ขปัญหาหนา้งานท่ีแกไ้ขไดเ้ช่น การต่อและการวาง

อุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ในตูค้อนโทรล ตอ้งมีการวางท่ีต่อวงจรง่ายและสามารถแกไ้ขงานภายหลงั
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ไดง่้าย เม่ือน าตูค้อนโทรลไปติดตั้งหนา้งานจริงปัญหาจะลดนอ้ยลง สามารถแกไ้ขปัญหาน้ีไดอ้ยา่ง

รวดเร็วและสามารถน าไปขยายผลเพื่อน าไปใชก้บัติดตั้ง และซ่อมบ ารุงในโรงงานอ่ืน ๆ ไดอี้ก  

5.5 ปัญหาในการปฏิบัติงาน 
 1. ลิฟทข์นส่งสกปรก 
 2. ตวัถงัลิฟทข์นส่งจอดไม่ตรงหนา้ชั้น 
 3. อุปกรณ์ต่างๆ ช ารุดเสียหาย 

5.6 การแก้ไขปัญหาในการปฏิบัติงาน 
 1. ก าหนดแผนท าความสะอาดลิฟททุ์กเดือน 
 2. ติดตั้งลิมิตสวติช์ตดัต่อหนา้ชั้นใหม่ 
 3. เปล่ียนอุปกรณ์ท่ีช ารุดเสียหายใหม่ 
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การนิเทศงานสหกิจศึกษา 
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รูปท่ี1 การนิเทศศึกษาผา่นโปรแกรม Zoom 

 

 

รูปท่ี2 การนิเทศศึกษาผา่นโปรแกรม Zoom 
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