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บทคัดย่อ 

โครงงานสหกิจศึกษานี้นำเสนอระบบตรวจสอบน้ำด้วยระบบ IoT  เพื่อหาปริมาณการใช้น้ำ
ในแต่ละแผนกของโรงงานและวิเคราะห์หาการส่งจ่ายปริมาณน้ำไม่ทันในไลน์ผลิตแต่ละแผนก ซึ่งจาก
การศึกษาระบบการทำงานและการวิเคราะห์วัดค่าอัตราการใช้ในแต่ละวัน ระหว่างการปฏิบัติงานใน
โครงการสหกิจศึกษามหาวิทยาลัยสยามร่วมกับบริษัท Art  Event  พบว่าโดยส่วนใหญ่มีการใช้น้ำใน
แผนกห้องชุบงาน เพราะต้องใช้น้ำเป็นส่วนประกอบกับเคมีเพื่อชุบและล้างชิ้นงาน เช่น แหวน สร้อย 
ตุ้มหู และเครื่องประดับต่างๆ เป็นต้น 

ผู้จัดทำได้ทำการรวบรวมปัญหาตั้งแต่เดือน สิงหาคม - ธันวาคม 2564 และจดบันทึกอัตรา
การใช้น้ำในแต่ละวัน เพื่อนำข้อมูลมาวิเคราะห์กระบวนการใช้น้ำในระยะเวลา 5 เดือน และสามารถ
วิเคราะห์ปัญหาได้อย่างถูกต้องและรวดเร็ว ลดปัญหาระบบน้ำจ่ายไม่เพียงพอ และสามารถนำไป
วิเคราะห์ในแต่ละจุดที่ติดตั้งมิเตอร์ว่าสามารถใช้ปริมาณน้ำขนาดปริมาณไหนจึงจะเหมาะสม ในแต่ละ
แผนกที่ใช้น้ำเป็นส่วนประกอบในการผลิตชิ้นงานเพื่อความประหยัด  

คำสำคัญ: บันทึกข้อมูล/วิเคราะห์การใช้ปริมาณน้ำ/ ระบบตรวจสอบปริมาณน้ำ 
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Abstract 
This cooperative education project presented a water monitoring system, IoT 

system, to find the water consumption in each department of the plant and analyze 
the late delivery of water in each production unit.  From the study of the working 
system and the analysis of the daily usage rate during the work in the cooperative 
education project of Siam University together with Art Event, it was found that most 
of the water was used in the plating room department. Water was used as a 
component with chemicals for plating and washing workpieces such as rings, necklaces, 
earrings and various jewelry. 

       The organizer collected the data from August - December 2021 and recorded 
the water usage rate each day. Then the data to analyze the water used over a period 
of 5 months to be able to analyze problems accurately and quickly. To reduce the 
problem of insufficient water supply system, it can be analyzed at each point where 
the meter was installed, to see the amount of water used and therefore be suitable. 
Each department that uses water as a component in the production of workpieces can 
see how to save. 
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บทที่ 1 
บทน ำ 

 

1.1 ควำมเป็นมำและควำมส ำคัญ 
เน่ืองดว้ยบริษทัอาร์ต อีเวนท ์จ ากดั   เป็นบริษทัท่ีผลิตเคร่ืองประดบัจากอญัมณีและโลหะ 

ดงันั้นขอ้มูลเพื่อวิเคราะห์ระบบภาคจ่ายน ้าในกระบวนการการผลิตของแต่ละแผนกจึงมีความส าคญั
อย่างมากเช่น  การท าระบบเคร่ืองผลิตน ้ า Reserve Osmosis (RO) ซ่ึงตอ้งใช้ปริมาณน ้ าดิบจ านวน
มากในการผลิต เพื่อมาใช้ส าหรับลา้งท าความสะอาดเคร่ืองประดับต่างๆ และน าไปท าการชุบ
ช้ินงาน แต่ไม่สามารถผลิตให้เพียงพอกบัความตอ้งการใชน้ ้ าแต่ละแผนกในแต่ละวนัท่ีแทจ้ริงได ้
เพราะในการจดบนัทึกขอ้มูล ตอ้งใชเ้วลาพอสมควรในการเดินจดมิเตอร์ในแต่ละแผนก และอาจจะ
มีความผิดพลาดเน่ืองจากเวลาจดบนัทึกไม่ตรงกนัในแต่ละวนั ดงันั้นจึงมีแนวความคิดท่ีจะท าการ
ติดตั้งมิเตอร์ไฟฟ้า ในรูปแบบของไอโอที  เพื่อมาตอบโจทยใ์นการปฏิบติังานให้มีความคาดเคล่ือน
นอ้ยท่ีสุดและประหยดัเวลา และสามารถรู้ปริมาณของการจ่ายน ้าไดท้นัที 

ผูจ้ดัท ารายงานโครงงานสหกิจศึกษา จึงไดท้ าการรวบรวมและวิเคราะห์ปัญหาของการจด
บนัทึกค่ามิเตอร์และหาปริมาณการใชน้ ้าในแต่ละแผนก เน่ืองดว้ยบริษทัตอ้งการทราบถึงปริมาณน ้ า
ท่ีใชไ้ปในแต่ละแผนก และหาวิธีลดการใชป้ริมาณน ้ าท่ีไม่จ าเป็นต่อการผลิต ดงันั้นจึงใชร้ะบบไอ
โอทีบนัทึกปริมาณน ้ าอตัโนมติัเพื่อให้ขอ้มูลท่ีไดน้ั้นถูกตอ้งและชดัเจนท่ีสุด       และสามารถน ามา
วิเคราะหปั์ญหาการใชน้ ้าในแต่ละจุดไดข้องแต่ละแผนกไดง้่าย 

 
1.2 วัตถุประสงค์ของโครงงำน 

1.2.1 เพื่อวิเคราะห์ขอ้มูลของปริมาณน ้าในแต่ละแผนก  

1.2.2 เพื่อลดงานการจดบนัทึกรายวนั 

1.2.3 เพื่อหาแนวทางการลดการใชป้ริมาณน ้า  

              1.2.4 เพื่อสามารถทราบถึงปริมาณน ้าท่ีใชใ้นกระบวนการผลิต 

1.3 ขอบเขตของโครงงำน 
1.3.1 น าระบบไอโอทีบนัทึกปริมาณน ้าอตัโนมติั มาวิเคราะห์ขอ้มูลและแกไ้ขปัญหาของ

ความตอ้งการระบบในการผลิต                               
1.3.2 แสดงการบนัทึกปริมาณของเหลวเป็นลูกบาศกเ์มตรโดยการแปลงขอ้มูลจากสัญญาณ

พลัส์เป็นปริมาณน ้ามีหน่วยเป็นลูกบาศกเ์มตร บนจอแสดงผลดิจิตอล 
1.3.3 สามารถตั้งเวลาจดบนัทึกใหต้รงกนัเพื่อป้องกนัไม่ใหเ้กิดปัญหาการหยดุของระบบ

น ้าในอาคารและไม่ไหเ้กิดผลกระทบต่อการผลิตเคร่ืองประดบัจากอญัมณีและโลหะ  
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  ประโยชน์ท่ีคำดว่ำจะได้รับ 
1.4.1 ประหยดัและลดตน้ทุนของบริษทั 

1.4.2 แกไ้ขปัญหาไม่ใหเ้กิดการหยดุกระบวนการผลิต 

 1.4.3 ไดท้ราบถึงปัญหาระบบน ้าท่ีตรงจุดรวดเร็วและชดัเจน 

1.4.4 สามารถแกไ้ขปัญหาผลกระทบไดถู้กจุด 

 



 

 

บทที่ 2 

ทฤษฎีและหลักการที่เกีย่วข้อง 
 

 2.1 มิเตอร์น ้าแบบพลัส์       

เป็นอุปกรณ์ตรวจสอบปริมาณการใช้น ้ า และส่งขอ้มูลปริมาณน ้ าไหลผ่านท่อไปยงัระบบ
เครือข่ายได้โดยอัตโนมัติ สามารถน าไปประยุกต์ใช้ควบคุมการจ่ายน ้ าใช้ในกิจการต่างๆเช่น 
การเกษตร ธุรกิจโรงแรม การเปิดและปิดวาล์วจ่ายน ้ าในโครงข่ายน ้ าประปาของผูป้ระกอบการ
อุตสาหกรรม และการบริการท่ีอยู่อาศยัและชุมชนและอ่ืน ๆ   การใชเ้คร่ืองวดัน ้ าแบบพลัส์จะช่วย
ควบคุมการใช้ทรัพยากรน ้ าโดยไม่ตอ้งมีการพึ่งพาการท างานของมนุษย ์เพราะการใช้อุปกรณ์วดั
ดงักล่าวจะท าให้กระบวนการนับและควบคุมปริมาณน ้ าเป็นไปโดยอตัโนมติั มิเตอร์น ้ าแบบพลัส์      
สามารถติดตั้งไดท้ั้งในระบบน ้าเยน็และระบบน ้าร้อน และสามารถติดตั้งไดท้ั้งบนท่อแนวนอนและ
แนวตั้ง หลงัการติดตั้ง อุปกรณ์จะเช่ือมต่อกบัสายเคเบิลกระแสไฟต ่า ซ่ึงจะส่งสัญญาณไฟฟ้าไปยงั
เคร่ืองอ่านมิเตอร์ 

 

 

รูปท่ี 2.1  ส่วนกลไกของอุปกรณ์ 

หลกัการท างานและกลไก  

  มิเตอร์น ้าแบบพลัส์ ตรวจจบัสัญญาณไฟฟ้าท่ีไดจ้ากรอบการหมุนของใบพดัท่ีเกิดจากการ

ไหลของน ้ า ในส่วนกลไกของอุปกรณ์น้ีจะมีใบพดัซ่ึงเม่ือจ่ายของเหลวเขา้ไปแลว้จะเร่ิมหมุน เม่ือ

น ้ าไหลผ่านใบพดัภายในมิเตอร์น ้ าแบบพลัส์ ครบรอบ 1 รอบ เท่ากับ (0.01 ลูกบาศก์เมตร = 10 
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ลิตร) Coupling แม่เหล็กสวิตช์ท่ีอยู่ภายในมิเตอร์น ้ าจะชนกนัท าให้เกิดการส่งสัญญาณ 1 คร้ัง และ

จะส่งสัญญาณไปยงัอุปกรณ์ท่ีจะเช่ือมต่อ   คือการใชแ้รงกระตุน้ของ Coupling แม่เหลก็สวิตชใ์นตวั

มิเตอร์น ้ าแบบพลัส์ในการค านวณหาปริมาณการใช้น ้ า แล้วส่งไปยงัวงจรวดัค่า โดยใช้การวดั

ช่วงเวลาระหวา่งสองสัญญาณไฟฟ้าท่ีเกิดการกระตุน้ในการค านวณปริมาณน ้า และส่งขอ้มูลการใช้

ผ่านเครือข่ายท่ีเช่ือมต่อกับอุปกรณ์ กลไกการวดัในส่วนวงจรน้ีจะไม่มีการสัมผสักับน ้ า ในการ

ติดตั้งจะมีขอ้ก าหนดทิศทางการไหลของน ้ าระบุโดยลูกศรในตวัมิเตอร์ และการหมุนของใบพดัใน

ตวัมิเตอร์แต่ละคร้ังจะบอกถึงปริมาณน ้าท่ีแน่นอน  

                    มิเตอร์น ้ าแบบพลัส์ สามารถอ่านค่ามิเตอร์ได้โดยอัตโนมัติและจากระยะไกลผ่าน

เครือข่ายอินเทอร์เน็ตเพื่อเก็บบนัทึกการใชน้ ้า   จากนั้นสามารถส่งผา่นช่องทางการส่ือสารดิจิทลัไป

ยงัเครือข่ายของระบบวดัการใชพ้ลงังานหรือแมแ้ต่อินเทอร์เน็ตได ้

คุณสมบัติทางเทคนิค 

1.หนา้ปัทมแ์หง้ 

2.ขบัเคล่ือนดว้ยแม่เหลก็ 

3.ป้องกนัสนามแม่เหลก็ภายนอกมารบกวนใชว้สัดุคุณภาพสูง คงทน 

4.หนา้ปัทมเ์ป็นสุญญากาศ ผนึกแน่น ป้องกนัการเกิดฝ้า อ่านไดง้่ายตลอดเวลา  

5.ใชง้านไดท้ัว่ไป เปล่ียนอะไหล่สะดวก บ ารุงรักษาไดง้่าย 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 2.2 มิเตอร์น ้าแบบพลัส์ 
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ตารางท่ี 2.1 ขนาดและน ้าหนักของมิเตอร์น ้าแบบพลัส์

 

 

รูปท่ี 2.3  ค่าความผิดพลาดสมรรถนะของอตัราการไหลของน ้า 
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ตารางท่ี 2.2 การไหลตามเส้นผ่านศูนย์มาตรฐาน 
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รูปท่ี 2.4 ขนาดและน ้าหนักของอุปกรณ์และจุดต่อระหว่างอุปกรณ์กบัท่อ  
 

  

  

 

  

 

รูปท่ี 2.5 ต าแหน่งการติดตั้งมิเตอร์ 
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2.2 การเปรียบเทียบระหว่างมาตรวัดน ้าธรรมดากบัมาตรวัดน ้าแบบพลัซ์ 

จากรูปท่ี 2.5 แสดงให้เห็นอุปกรณ์มาตรวดัน ้ าแบบธรรมดา อุปกรณ์ภายในประกอบดว้ย 

เฟืองและวงลอ้ และชุดแสดงตวัเลขท่ีไดรั้บการผนึกท่ีมิดชิดและใบท ามาจากวสัดุน ้ าหนกัเบาโดยมี

แม่เหล็กติดตั้งอยู่ท่ีส่วนปลายแกน จะไปบงัคบัให้แม่เหล็กในส่วนแสดงตวัเลขให้หมุนตาม ใน

สัดส่วนปริมาตรน ้ านั้นมีเพียงส่วนใบพดัเท่านั้นท่ีสามารถเคล่ือนท่ีได ้ อยู่ตรงกลางของหน้าปัทม์

ช่วยให้ทราบถึงการท างานของมาตรวดัน ้ าและยงัใช้ในการสังเกตว่ามีการร่ัวของท่อน ้ าไดอี้กดว้ย 

ซ่ึงการใชง้านของอุปกรณ์น้ีเม่ือน าไปใช้ร่วมกบัการจดบนัทึกขอ้มูลปริมาณน ้ า ซ่ึงหากตอ้งการน า

ขอ้มูลน้ีไปวิเคราะห์จะสามารถวิเคราะห์ขอ้มูลไดแ้ค่ วนัละ 1 คร้ังต่อวนั และไม่สามารถวิเคราะห์

ระบบน ้ าเป็นรายชัว่โมงหรือรายเดือนได ้ จึงตอ้งหาวิธีการเพื่อลดขั้นตอนการจดบนัทึกรายวนัและ

น าขอ้มูลท่ีไดม้าวิเคราะห์ทั้งรายชัว่โมงและรายวนัหรือรายเดือนได ้บริษทั อาร์ต อีเวนท ์จ ากดั จึง

เห็นสมควรอนุมติัใหด้ าเนินการติดตั้งระบบตรวจสอบระบบน ้า 

รูปท่ี 2.6 มาตรวัดน ้า 

 จากรูปท่ี 2.6 มาตรวดัน ้ าแบบพลัซ์ อุปกรณ์น้ีสามารถเช่ือมต่อกบัอุปกรณ์อตัโนมติัท่ีนับ
ปริมาณของเหลวท่ีไหลผ่านท่อหรือระบบจ่ายน ้ าซ่ึงขึ้นอยู่กบัอตัราการไหลประสิทธิภาพการใช้
พลงังานของภายในอาคารและสถานประกอบการอุตสาหกรรม  การใชอุ้ปกรณ์ท่ีเรียกว่าเคร่ืองวดั
น ้ าแบบพลัส์จะช่วยให้ควบคุมการใช้ทรัพยากรโดยไม่ต้องมีการแทรกแซงของมนุษย์ การใช้
อุปกรณ์วดัดังกล่าวจะท าให้กระบวนการนับปริมาณน ้ าท่ีใช้ไปเป็นไปโดยอัตโนมัติอ่านได้ง่าย
ตลอดเวลา  
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รูปท่ี 2.7  มิเตอร์น ้าแบบพลัส์ 

 
ความแตกต่างทางโครงสร้างหลกัของเคร่ืองวดัน ้ าแบบพลัส์ซ่ึงจากเคร่ืองวดัอตัราการไหล

คือการติดตั้งด้วยแม่เหล็กก าลงัต ่าและหน้าสัมผสัแบบสุญญากาศ (สวิตช์กก) จะให้แรงกระตุ้น
ไฟฟ้าซ่ึงถูกอ่านโดยอุปกรณ์ภายนอกและป้อนไปยงัสัญญาณ IoT 
         ระบบอิเลก็ทรอนิกส์ของมาตรวดัน ้ าพลัส์มีหนา้ท่ีค านวณระยะเวลาความเร็วของการไหลของ
น ้า เป็นท่ีน่าสังเกตวา่มาตรวดัน ้าแบบพลัส์ซ่ึงไม่จ าเป็นตอ้งใชแ้หล่งพลงังานเพิ่มเติม สวิตชจ์ะสร้าง
คล่ืนแม่เหลก็ไฟฟ้าและท าใหเ้กิดการลดัวงจรของอุปกรณ์อิเลก็ทรอนิกส์ท่ีมีกระแสไฟฟ้าต ่า 
           
2.3 ข้อดีและข้อเสียของมาตรวัดน ้าแบบพลัซ์ 

2.3.1 ข้อดีของอุปกรณ์ ได้แก่  

• ความสามารถในการถ่ายโอนการอ่านมิเตอร์ไปยงัวงจรควบคุมการจ่ายน ้ าในสถาน

ประกอบการทางการเกษตรและอุตสาหกรรม 

• ความสามารถในการตรวจสอบการใชน้ ้าจากระยะไกลแบบเรียลไทมแ์ละถ่ายโอนขอ้มูลไป

ยงัระบบคอมพิวเตอร์เพื่อการจดัการการใชท้รัพยากร 

• ความทนทานของอุปกรณ์ 

• ความแม่นย  าสูงในการอ่านค่าของอุปกรณ์ 

• ไม่ตอ้งการการเช่ือมต่อกบัแหล่งพลงังาน เน่ืองจากสวิตช์กกเองสร้างพลัส์แม่เหล็กไฟฟ้า

และท าใหเ้กิดไฟฟ้าลดัวงจรของอุปกรณ์อิเลก็ทรอนิกส์กระแสต ่า 

• ท างานเหมือนกนัส าหรับการติดตั้งแนวนอนและแนวตั้ง 
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2.3.2 ข้อเสียของอุปกรณ์ ได้แก่ 

• การซ่อมบ ารุงหนา้ปัทมไ์ม่ไดเ้น่ืองจากหนา้ปัทมมิ์เตอร์น ้าถูกปิดสนิท 

• ในการซ่อมบ ารุงแต่ละคร้ังจะตอ้งท าการหยดุการจ่ายน ้า 

• ในบางคร้ังอาจจะมีสัญญาณรบกวนเขา้มาระบบได ้

• เคร่ืองวดัอตัราการไหลถูกลอ็คดว้ยแม่เหลก็ 

2.4 แผงวงจร ESP32      

ESP32 เป็นช่ือของไมโครคอนโทรลเลอร์ท่ีรองรับ  WiFi และ Bluetooth 4.2 BLE ในตัว 
โดยตวัไอซี ESP32 มีสเปคโดยละเอียด ดงัน้ี 

• ซีพียใูชส้ถาปัตยกรรม Tensilica LX6 แบบ 2 แกนสมอง สัญญาณนาฬิกา 240MHz 
• มีแรมในตวั 512KB 
• รองรับการเช่ือมต่อรอมภายนอกสูงสุด 16MB 
• มีบลูทูธในตวั รองรับการใชง้านในโหมด 2.0 และโหมด 4.0 BLE 
• ใชแ้รงดนัไฟฟ้าในการท างาน 2.6V ถึง 3V 
• ท างานไดท่ี้อุณหภูมิ -40◦C ถึง 125◦C 

คุณสมบัติทางเทคนิค 

1.รองรับการเขา้รหสั Wi-Fi แบบ WEP และ WPA/WPA2 PSK/Enterprise 

2.รับ – ส่ง ขอ้มูลไดค้วามเร็วสูงสุดท่ี 150Mbps  

3.โหมด Sleep ใชก้ระแสไฟฟ้าเพียง 2.5 uA 
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รูปท่ี 2.8  กล่องรับสัญญาณแม่เหลก็จากมิเตอร์แบบส่งสัญญาณผ่าน WiFi  



 

บทที่ 3 
รายละเอยีดการปฏิบัติงาน 

 
 
3.1 ช่ือและที่ตั้งของสถานประกอบการ 

บริษทั อาร์ต อีเวนท ์จ ากดั   54/5  หมู่ท่ี 13  ถนนปู่ เจา้สมิงพราย   ซอยเทศบาลส าโรงใต ้21     
ต าบลบางหญา้แพรก   อ าเภอพระประแดง  จงัหวดัสมุทรปราการ  10130 

 
 

 
 

รูปท่ี 3.1 ท่ีตั้งบริษัทของสถานประกอบการ  
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3.2 ลกัษณะการประกอบการและการให้บริการหลกัขององค์กร  

บริษทั อาร์ต อีเวนท ์จ ากดั   การผลิต เคร่ืองประดบัจากอญัมณีและโลหะมีค่า 
Art Event ไดรั้บการยอมรับอย่างมัน่คงในฐานะผู ้เร่ิมในการน าเสนอเคร่ืองประดบัเงินคุณภาพดีท่ีมี
เอกลกัษณ์เฉพาะ มีสไตล ์และสร้างสรรคใ์ห้กบัลูกคา้ ดว้ยแรงบนัดาลใจจากกระแสความนิยมทัว่
โลก ภารกิจของเราคือการผลิตเคร่ืองประดบัเงินชั้นดีท่ีมีความงามท่ีน่าหลงใหลในรูปแบบท่ีคงไว้
ซ่ึงคุณภาพ 

 

3.3 ต าแหน่งและลกัษณะงานท่ีนักศึกษาได้รับมอบหมาย 

3.4.1 ต าแหน่งท่ีนกัศึกษาไดรั้บมอบหมาย 

นายคมสัน  อ านวย  แผนก ซ่อมบ ารุง 

3.4.2 ลกัษณะงานท่ีนักศึกษาได้รับมอบหมาย  คือ   ดูแลระบบไฟฟ้า ระบบแอร์   ระบบ

ประปาซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร   

 

3.4 ช่ือและต าแหน่งงานของพนักงานที่ปรึกษา 

3.5.1 คุณ   รัชพล        ลางคุลเสน           ( หวัหนา้หน่วยงานซ่อมบ ารุง ) 
 3.5.2 คุณ   ธนเสฎฐ์     ศิร์บุญมนตรี          ( IT. Consultant ) 
         3.5.3 คุณ   กนัตก์มล    แกว้ประเสริฐ          ( IT. Support)   
 

3.5 ระยะเวลาท่ีปฏิบัติงาน 

3.6.1 ระยะเวลาในการด าเนินงานระหวา่งวนัท่ีตั้งแต่   วนัท่ี 23 สิงหาคม 2564   

ถึง   วนัท่ี 10 ธนัวาคม  2564  

3.6.2 วนัเวลาในการปฏิบติัสหกิจศึกษา วนัจนัทร์ ถึง ศุกร์ เวลา 08.30 – 19.00 น.  

หยดุตามปฏิทินบริษทัก าหนด 
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 3.6 ขั้นตอนและวิธีด าเนินงาน 

 

 

ตารางท่ี 3.1 ขั้นตอนการด าเนินการ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

กิจกรรม 

ภาคเรียนท่ี 1 ปีการศึกษา 2564 
สิงหาคม กนัยายน ตุลาคม พฤศจิกาย

น 
ธนัวาคม 

1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 
1. ตรวจเช็คท่อน ้าทั้งหมดและ
เช็คสัญญาณ Wi-Fi 

                    

2. วางแผนงานและท าการ
ติดตั้งมิเตอร์น ้า 

                    

3. ทดลอง รับ-ส่ง สัญญาณ 
ระบบ IoT 

                    

4. จดัท ารูปเล่มโครงงาน                     
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3.7 ระบบไอโอทีส าหรับการตรวจสอบปริมาณการใช้น ้า 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



บทที่ 4 
ผลการปฏิบัติงานตามโครงงาน 

 

จากการจดบนัทึกรายวนัมิเตอร์น ้ าของ บริษทั อาร์ต อีเวนท ์จ ากดั   มีการใชน้ ้ าส าหรับการ
ลา้งช้ินงานเคร่ืองประดบั เช่น อญัมณี  เงิน  ทอง  โลหะ จ านวนมาก ผูจ้ดัท าไดน้ าการติดตั้งมิเตอร์น ้ า
แบบพลัซ์มาใช้ท าการรวบรวมขอ้มูลการใชน้ ้ ารายเดือนเพื่อตอ้งการทราบการใชน้ ้ าทั้งหมด เร่ิมจาก
เดือนกันยายน ถึง ธันวาคม 2564 เพื่อน ามาวิเคราะห์และแก้ไขปัญหาเน่ืองจากระบบส่งจ่ายไม่
เพียงพอในบางคร้ังหรือกรณีเกิดขอ้ผิดพลาดจากระบบส่งจ่ายน ้ าไปใช้ในแต่ละแผนก ท่ีอาจท าให้
เกิดการหยดุกระบวนการผลิตเป็นเวลานานและหาแนวป้องกนัการเกิดซ ้า   

         จากผลการทดสอบการตรวจจบัปริมาณน ้ าทั้งหมดดว้ยมิเตอร์น ้ าแบบพลัซ์ แสดงให้เห็นว่า 

สามารถตรวจสอบการท างานทั้งรายชั่วโมง รายสัปดาห์ รายเดือน ของระบบการจ่ายน ้ าได ้และ

สามารถน าขอ้มูลท่ีไดม้าวิเคราะห์ หากมีปัญหาเกิดขึ้นก็จะสามารถคน้หาจุดเร่ิมของปัญหาโดยการ

น าขอ้มูลในช่วงเวลานั้นๆ ออกมาวิเคราะห์และหาแนวการป้องกนัและแกไ้ขต่อไป   

4.1 การติดตั้งมิเตอร์น ้าแบบพลัส์  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 4.1 การติดตั้งมิเตอร์น ้าแบบพลัส์ในสถานที่ต่างๆ 
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รูปท่ี 4.2 การติดตั้งมิเตอร์น ้าแบบพลัส์ในสถานที่ต่างๆ(ต่อ) 
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4.2 การเดินสายมิเตอร์น ้าแบบพลัส์  

การเดินสายจากมิเตอร์น ้ าแบบพลัส์ไปยงักล่องคอนโทรล สายท่ีใช้จะเป็นสายมลัติคอร์

ชนิด 4 คอร์ โดยจะมี Shield เป็นแผน่อลูมิเนียมห่อหุ้ม เพื่อเป็นการป้องกนัการรบกวนสัญญาณจาก

ภายนอก ร้อยสายใส่ท่อ PVC ส าหรับการต่อสายจากตวัมิเตอร์น ้าพลัส์นั้น จะใชเ้พียงแค่ 2 คอร์ หรือ 

2 เส้น ในการส่งสัญญาณ Coupling แม่เหล็กสวิตช์จากตวัมิเตอร์น ้ าไปยงักล่องคอนโทรล ส่วนสาย

ท่ีวา่งเหลืออีก 2 คอร์  เพื่อไวเ้ป็น Spare หากสายเดิมนั้นช ารุดหรือสายขาดภายใน ก็สามารถสลบัมา

ใชส้ายท่ี Spare ไวไ้ดโ้ดยไม่ตอ้งเดินสายใหม่ 

                   จากนั้นท าการเดินไฟ 220V เขา้ในกล่องคอนโทรล และท าเป็นปลัก๊เตาเสียบภายใน

กล่องคอนโทรล เพื่อท่ีจะเป็นปลัก๊เตา้เสียบให้กบัตวั Adapter แปลงไฟมาเป็น 3 V มาเป็นไฟเล้ียง

บอร์ดแผงวงจร ESP32 

 

 

 

 

 

        

 

  

 

รูปท่ี 4.3 เดินสายมิเตอร์น ้าแบบพลัส์ไปยังกล่องคอนโทรล 
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4.3 หน้าปัทม์ การอ่านค่าปริมาตรน ้าและการบันทึกข้อมูล 

มิเตอร์น ้ารูปท่ี 4.4 เป็นมิเตอร์น ้าแบบธรรมดาท่ีสามารถอ่านค่าไดจ้ากหนา้ปัทมโ์ดยตรง แต่

ไม่สามารถบนัทึกปริมาตรน ้าลงฐานขอ้มูลได ้ถา้ตอ้งอ่านค่าปริมาณการใชน้ ้ าตอ้งไปดูท่ีตวัอุปกรณ์ 

และบนัทึกค่าดว้ยการจดตามวิธีในรูปดา้นขา้ง 

         

รูปท่ี 4.4  หน้าปัทม์มิเตอร์น ้าและการอ่าน 

เม่ือผูจ้ ัดท าน ามิเตอร์น ้ าแบบพลัส์มาติดตั้ง สามารถน าข้อมูลปริมาณการใช้น ้ าส่งผ่าน

เครือข่าย Wi-Fi เพื่อน าไปวิเคราะห์การใชง้านทั้งราย ชัว่โมง รายสัปดาห์ รายเดือนไดต้ามตอ้งการ 

      

รูปท่ี 4.5  มิเตอร์น ้าแบบพลัส์และการน าไปใช้งาน 
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4.4 การรวบรวมข้อมูล 

น ามิเตอร์น ้ าแบบพลัส์มารวบรวมข้อมูลระบบส่งจ่ายทั้งหมดตั้งแต่ เดือนกันยายน ถึง 

ธนัวาคม 2564  เพื่อน ามาวิเคราะห์ต่อไป  การบนัทึกผลแสดงดงัตารางท่ี 4.1 - 4.4  

ตารางท่ี 4.1 รวบรวมข้อมูล เดือนกนัยายน 2564 

 

 

 

 

 

 

 

 

ตารางท่ี 4.2 รวบรวมข้อมูล เดือนตุลาคม 2564 
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ตารางท่ี 4.3 รวบรวมข้อมูล เดือนพฤจิกายน 2564 

 

 

 

 

 

 

 

 

ตารางท่ี 4.4 รวบรวมข้อมูล เดือนธันวาคม 2564 

 



   
 

บทที่ 5 
สรุปผลและข้อเสนอแนะ 

 

5.1 สรุปผลของโครงงาน 
 จากผลการทดสอบการท างานของมิเตอร์แบบพลัซ์ เพื่อไม่ใหเ้กิดการหยดุกระบวนการผลิต
ในโรงงาน และการตรวจสอบน ้ าเพื่อวิเคราะห์ปัญหา พบว่าผูจ้ดัท าไดท้ าการรวบรวมปัญหาตั้งแต่ 
เดือนกันยายน ถึง ธันวาคม 2564  และจดบันทึกอัตราการใช้น ้ าในแต่ละวนั เพื่อน าข้อมูลมา
วิเคราะห์ระบบส่งจ่ายน ้ าไปยงักระบวนการผลิตท่ีตอ้งใชน้ ้ าเป็นส่วนประกอบ มาท าการวิเคราะห์
ปัญหา ท าให้ทราบถึงสาเหตุ และสามารถวิเคราะห์ปัญหาไดอ้ย่างถูกตอ้งและรวดเร็ว เพื่อลดการ
เกิดปัญหาระบบน ้ าส่งจ่ายไปใช้ในกระบวนการผลิตไม่เพียงพอ และสามารถน าไปขยายผลเพื่อ
วิเคราะหส์าเหตุและประเมินความตอ้งการของระบบส่งจ่ายน ้าในกระบวนการผลิต 
 การปฏิบติังานสหกิจศึกษาท่ี บริษทั อาร์ต อี เวนท์ จ ากดั ตั้งแต่วนัท่ี 23 สิงหาคม ถึง วนัท่ี 
10 ธันวาคม พ.ศ.2564  ท าให้ผู ้จัดท านั้ นได้รับความรู้ เทคนิคในกระบวนการท างานและ
ประสบการณ์จากหน้างานจริง ท าให้ได้ประสบการณ์และทกัษะทางด้านวิเคราะห์และสามารถ
วางแผนงานไดถู้กตอ้งและจากการปฏิบติัสหกิจคร้ังน้ีไดบู้รณาการความรู้ท่ีไดจ้ากห้องเรียนไปใช้
ในการปฏิบติังานจริงซ่ึงเป็นประโยชน์ในการปฏิบติังานใหก้บัสถานประกอบการต่างๆ 

5.2 ประโยชน์ด้านสังคม 
5.2.1 เรียนรู้ดา้นระบบการบริหารของสถานประกอบการ 
5.2.2 เรียนรู้ดา้นการทกัษะประสานงานกบัเพื่อนร่วมงาน 
5.2.3 เรียนรู้ดา้นการประสานงานกนัในแต่ละแผนก 
5.2.4 เรียนรู้ดา้นหนา้ท่ีความรับผิดชอบของแต่ละแผนก 
5.2.5 เรียนรู้ดา้นการท างานและการวางแผนงานเป็นทีม 
5.2.6 เรียนรู้ดา้นหนา้ท่ีความรับผิดชอบของตนเอง 
5.2.7 เรียนรู้ดา้นทศันคติต่อผูร่้วมงาน 

5.3 ประโยชน์ด้านการท างาน   
5.3.1 ดา้นทกัษะและประสบการณ์ใหม่ๆ ท่ีแตกต่างจากในหอ้งเรียน          

5.3.2 ดา้นลงมือท าหนา้งานจริง และแกปั้ญหาสถานการณ์เฉพาะหนา้ได ้

5.3.3 ดา้นเรียนรู้กบัเคร่ืองจกัรในกระบวนการผลิตและบ ารุงรักษา 
5.3.4 ดา้นวิเคราะห์สาเหตุจากเคร่ืองจกัรช ารุด 
5.3.5 ดา้นกระบวนการวางแผนงานก่อนลงมือท างานจริง 
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5.4 ปัญหาและข้อเสนอแนะในการปฏิบัติงาน  

คณะผูจ้ดัท ารายงานโครงงานสหกิจศึกษา ไดท้ าการรวบรวมปัญหาการติดตั้งระบบไอโอที

ส าหรับการตรวจสอบปริมาณการใช้น ้ า  เพื่อมาปรับปรุงและแก้ไขปัญหาภายในโรงงาน

อุตสาหกรรมท่ีแกไ้ขได ้เช่น เม่ือมีการติดตั้งหรือถอดมิเตอร์น ้าแบบพลัซ์เม่ือเกิดการช ารุดเพื่อน าไป

ซ่อม ซ่ึงในจุดท่ีเป็นเมนท่อน ้ าท่ีส าคัญๆต่อกระบวนการผลิตในโรงงานอุตสาหกรรมซ่ึงจะไม่

สามารถท าการปิดวาลว์น ้ าไดเ้พราะจะไปกระทบต่อกระบวนการผลิต จึงจะตอ้งท าการซ่อมบ ารุง

มิเตอร์น ้ าแบบพลัซ์ในช่วงนอกเวลาการท างานของเคร่ืองจกัรหรือเขา้มาท าการซ่อมบ ารุงในช่วง

วนัหยุดของบริษทั และจะตอ้งมีการสต็อกตวัมิเตอร์น ้ าแบบพลัซ์ไวเ้พื่อท าการสับเปล่ียนมิเตอร์น ้ า

แบบพลัซ์ตวัใหม่ไดท้นัที โดยไม่ใหเ้กิดผลกระทบต่อกระบวนการผลิต 

5.5 ปัญหาในการปฏิบัติงาน  
 5.4.1 ควบคุมจ ากดัปริมาณการใชน้ ้าในการผลิตต่อวนัค่อนขา้งท าไดย้าก 
 5.4.2 ไม่สามารถหยดุระบบน ้าเพื่อท าการซ่อมและบ ารุงรักษาได ้
  
5.6 การแก้ไขปัญหาในการปฏิบัติงาน 
 5.5.1 เขา้มาท าการซ่อมบ ารุงระบบนอกเวลางานหรือวนัหยดุบริษทั 
 5.5.2 ท าการสตอ็กมิเตอร์น ้าแบบพลัซ์ไวเ้พื่อท่ีจะเปล่ียนอะไหล่ไดท้นัที 
  
5.7 ข้อเสนอแนะในการปฏิบัติงาน 
 5.4.1 ควรมีการจดัท าเป็นแผน Service การบ ารุงรักษาระบบไอโอที เพื่อใชง้านไดย้าวนาน 
 5.4.2 ควรเพิ่มเมนท่อน ้ าส ารองในจุดส าคญัๆ หากเกิดเหตุระบบน ้ าขดัขอ้งสามารถเปิดใช้
งานเมนท่อน ้ารองได ้โดยไม่กระทบต่อกระบานการผลิต 
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ภาคผนวก ก 

ประกอบการติดตั้ง มิเตอร์น ้าแบบพลัซ ์
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ภาคผนวก ข 

การนิเทศงานผ่านโปรแกรม ZOOM 
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ภาคผนวก ค 

การสอบโครงงานผา่นส่ือออนไลน์ Google Meet 
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สำขำ : วิศวกรรมไฟฟ้า 

ท่ีอยู่  : 81/24  ม.4   ต.บางยอ   อ.พระประแดง 

         จ.สมุทรปราการ   10130 

ประวัติกำรท ำงำน :  บริษทั Art  Event ถึง ปัจจุบนั 

ประวัติกำรศึกษำ :       ปวส. วิทยาลยัเทคโนโลยสียาม(สยามเทค) 

เบอร์โทรศัพท์ :              080-383-7186 

E-mail: Komsonamnuai@hotmail.com 
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