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Abstract 
This project presented the repair and maintenance of machines, which was an 

experience from work during the internship at Inter Rung Reang Group CO., LTD, from 
23 May 2022, to 2 September 2022, a total 15 weeks. The company assigned the 
studunt to repair and provide maintenance of the machines. In addition, I can use the 
experience that I received from the internship to adapt in real life appropriately. 
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บทที่ 1 

บทนำ 

1.1 ความเปนมาและความสำคัญ 

 บริษัทอินเตอรรุงเรืองกรปุจำกัด เปนบริษัทที่ผลิตและจัดจำหนายเครื่องปรุงอาหาร ประกอบดวย 

น้ำมันหอย น้ำสมสายชู น้ำมะนาวเทียม น้ำกระเทียมดอง น้ำจิ้มไก 

 การเขารวมโครงการสหกิจทำใหมีโอกาสที่จะไดหาความรูและประสบการณเพิ่มเติมในการ

ประยุกตใชในชีวิตประจำวันรวมทั้งทราบถึงการทำงานที ่มีขันตอนและระเบียบขอบังคับตางๆซึ่งการ

ปฏิบัติและการนำความรูดานตางๆมาใชในการแกไขปญหาตางๆจะทำใหเกิดแนวทางในการศึกษาหา

ความรูเพ่ิมเติมและนำไปปฏิบัติใชในอนาคตตอไป 

 ดวยเหตุนี้จึงจัดทำรายงานโครงการสหกิจศึกษาเลมันี้ขึ ้นเพื่อใชสำหรับเปนแนวทางในการซอม

บำรุงเครื ่องจักรที่ใชการผลิตเครื่องปรุงอาหารไดซึ่งจะนำเสนอเนื้อหาของการศึกษาและซอมบำรุง

เครื่องจักรที่ใชผลิตเครื่องปรุงอาหาร เบื่องตนเพื่อใหเปนไปตามเงื่อนไขที่กำหนด 

1.2 วัตถุประสงคของโครงงาน 

 1.2.1 เพ่ือเรียนรูทำความเขาใจถึงวิธีการซอมบำรุงเครื่องผลิตเครื่องปรุงอาหาร 

 1.2.2 เพ่ือเรียนรูในการประสานงานและใหความรวมมือกับผูรวมงาน 

 1.2.3เพื่อใหมีความเขาใจในการเลือกใชอุปกรณสำหรับการซอมบำรุงเครื่องผลิตเครื ่องปรุง

อาหาร 

 1.2.4 เพ่ือใหเรียนรูการทำงานเปนหมูคณะ 

 1.2.5 เพ่ือใหผูปฏิบัติงานรูจักการทำงานอยางปลอดภัยเปนขั้นตอนและถูกตอง 

 1.2.6 เพ่ือใหทราบถึงหลักการซอมบำรุงเครื่องผลิตเครื่องปรุงอาหาร 

 1.2.7 เพ่ือเสริมสรางประสบการณในการทำงาน 

1.3 ขอบเขตของโครงงาน 

 1.3.1 เขาใจระบบการทำงานของเครื่องผลิตเครื่องปรุงอาหาร 

 1.3.2 รูจักการแกไขปญหาในการปฏิบัติงานจริง 

 1.3.3 สามารถสรุปและวิเคราะหปญหาของเครื่องจักรกับหัวหนางานได 

 1.3.4 สามารถตรวจสอบการทำงานของเครื่องจักรได 
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1.4 ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ 

 1.4.1 มีวิธีการทำงานอยางปลอดภัยและมีขั้นตอน 

 1.4.2 เขาใจหลักการวิเคราะหปญหาได 

 1.4.3 เขาใจระบบการทำงานของเครื่องจักร 

 1.4.4 รูจักดัดแปลงและแกไขปญหาเบื้องตนได 

 1.4.5 สามารถนำความรูและประสบการณที่ไดมาเพ่ือใชในการทำงานตอไปในอนาคต 

 

 



 

 

บทที่ 2  

การทบทวนเอกสารและวรรณกรรมท่ีเกี่ยวของ 

2.1 สายพานลำเลียง 

 ระบบสายพานลำเล ียง (Belt Conveyor System) ค ือ อุปกรณ ลำเล ียงท ี ่ ใช สายพาน              

เปนสวนประกอบหลักสำคัญในการนำพาวัสดุ ซึ่งระบบสายพานลำเลียงจะทำหนาที่ในการยายวัสดุจาก  

จุดหนึ่งไปยังอีกจุดหนึ่ง โดยโรงงานอุตสาหกรรมสายการผลิตสวนมากจะตองอาศัยระบบสายพานลำเลียง

ในขั้นตอนกระบวนการผลิต ระบบสายพานลำเลียงมี 4 ประเภทหลักๆ 

 2.1.1 ระบบสานพานลำเลียงแบบพลาสติก เปนระบบสายพานลำเลียงชิ้นงานในแนวลาดเอียง

สำหรับไลนการผลิตที่มีความตางระดับ ซึ่งขอดีของระบบสายพานลำเลียงแบบพลาสติกนี้ คือ สามารถ

ลำเลียงพานน้ำหรือลำเลียงชิ้นงสานที่เปยกได โดยการลำเลียงจะมีลักษณะแนวลาดเอียง ลำเลียงจากที่ต่ำ

ไปที่สูง ซึ่งความลาดเอียงจะเริ่มที่ 10 องศา และไมเกิน 45 องศา สำหรับสายพานลำเลียงแบบพลาสติก

เหมาะสำหรับงานลำเลียงประเภทอาหาร บรรจุภัณฑ ยาง เปนตน 

 2.1.2 ระบบสายลำเลียงแบบผาใบ เปนสายพานลำเลียงที ่ม ีคุณสมบัติทนความรอนไดดี          

และมีความยืดหยุนคอนขางนอยเมื่อรับแรงดึง ลักษณะการทำงานจะลำเลียงชิ้นงานหรือวัสดุจากจุดหนึ่ง

ไปอีกจุดหนึ่ง โดยสามารถขยับตัวระบบลำเลียงใหตรงกับไลนการผลิตได เหมาะสำหรับงานลำเลียง

ประเภท ยาง อาหาร เปนตน 

 2.1.3 ระบบสายพานลำลียงแบบ PVC เปนระบบสายพานลำเลียงที ่เหมาะสำหรับชิ ้นงาน  

น้ำหนักเบา ขอดีของระบบสายพานลำเลียงแบบพีวีซี คือ สามารถทนความรอนและมีราคาถูก เหมาะ

สำหรับงานลำเลียงในอุตสาหกรรมอาหาร สินคาที่บรรจุหีบหอที่มีน้ำหนักเบาและตองการความสะอาด 

 2.1.4 ระบบสายพานลำเลียงสำหรับเครื่องตรวจจับโลหะ เปนระบบสายพานลำเลียงที่ลำเลียง

วัสดุเขาเครื่องตรวจจับโลหะ โดยมีระบบสายพานลำเลียง 2 แบบคือ  

  2.1.4.1 ระบบสายพานลำเลียงแบบพลาสติก 

  2.1.4.2 ระบบสายพานลำเลียงแบบ PVC   

สายพานลำเลียง Chip Conveyor เปนอุปกรณลำเลียงอีกร ูปแบบหนึ ่งท ี ่ใชลำเล ียงวัสดุ         

เศษชิ้นงาน เชน เศษโลหะจากงานเจาะ งานตัด งานเจีย เปนตน ซึ ่งเปนที่นิยมแพรหลายในโรงงาน

อุตสาหกรรม ยานยนต และนิยมใชมากเครื่องจักร ระบบ CNC เนื่องจากราคาไมแพง และสามารถ

ออกแบบใหเหมาะกับการใชงานตามที่ตองการได 
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2.2 เครื่องติดฉลาก 

 เครื่องติดฉลาก คือ เครื่องที่ใชสำหรับติดฉลากบนบรรจุภัณฑตางๆ เพื่อลดแรงงานในการผลิต 

และเพื ่อเพิ ่มประสิทธิภาพในการผลิตอีกดวย เชน เครื ่องติดฉลากแบบขวด และเครื ่องติดฉลาก          

แบบแกลลอน เปนตน 

2.2.1 เครื่องติดฉลากขวดก่ึงอัตโนมัติ MT-50 

 

รูปที่ 1.1 เครื่องติดฉลากขวดก่ึงอัตโนมตั ิMT-50 

 

 เครื่องติดฉลากขวดกึ่งอัตโนมัติ MT-50 ความเร็วในการติด20-40ชิ้น/นาที ใชไดกับขวดPET, 

ขวดพลาสติก, ขวดแกว, ขวดโลหะ และขวดบรรจุภัณฑตางๆที่มีลักษณะเปนทรงกลมไมมีเหลี่ยม 

ลักษณะการใชงาน 

 เครื่องติดฉลากขวดกึ่งอัตโนมัติ MT-50 เหมาะสำหรับการติดฉลากขวด ฉลากฟลมขวด ขวด

ตางๆที่มีขนาดแตกตางกัน ลักษณะการทำงานเปนการติดฉลากขวดดวยตนเอง มีความเร็วและความ

แมนยำในการทำงานสูง ใชไดกับขวดPET, ขวดพลาสติก, ขวดแกว, ขวดโลหะ และขวดทรงกลมเปนตน 

โครงสรางเครื่องถูกออกแบบใหมีการทำงานที่ประสิทธิภาพมีความเสถียรในการทำงาน มีความแมนยำสูง

เชื่อถือได ควบคุมการติดฉลากขวดดวยลูกกลิ้งยางตรึงขวดที่ไมทำฉลากเกิดความเสียหายและใชระบบ

หมุนติดฉลากลงบนขวด 
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คุณสมบัติ 

1. เหมาะสำหรับการติดฉลากขวดทรงกลมที่มีขนาดแตกตางกัน 

2. ประกอบดวยที่ติดฉลากขวด, ที่ใสฉลากขวด, ที่วางขวดแนวนอน ฯลฯ 

3. จัดตำแหนงที่ตองการติดฉลากขวดดวยตนเองเพ่ือติดฉลากอรอบขวด 

4. โครงสรางเครื่องทำดวยสแตนเลส304 ทุกพ้ืนผิว มีความทนทานการใชงาน 

5. เครื่องติดฉลากขนาดเล็กใชงานงาย 

ขอด ี

1. ประสิทธิภาพการทำงานสูง 50 ครั้ง / นาที 

2. ฉลากขวดปรับไดตามความตองการกอนและหลังการติดฉลาก 

3. ติดฉลากไดอยางดีเยี่ยม ไมมีฟอง ไมมีรอยพับ เพ่ิมศักยภาพในการแขงขันของผลิตภัณฑ 

4. ระบบเซ็นเซอรชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกสอ่ืน ๆ ประสิทธิภาพการทำงานท่ีมีเสถียรภาพ 

5. ถูกออกแบบใหงายตอการบำรุงรักษา และมีตนทุนซอมแซมท่ีต่ำ 

 

2.2.2 เครื่องติดฉลากพ้ืนผิวเรียบ MT-60 

 

รูปที่ 1.2 เครื่องติดฉลากพื้นผิวเรียบ MT-60 

 

 เครื่องติดฉลากสติ๊กเกอรกึ่งอัตโนมัติ MT-60 ใชสำหรับการติดฉลากผลิตภัณฑที่มีพื้นผิวเรียบ 

เหมาะสำหรับผลิตภัณฑประเภทตางๆ เชน ขวด, ถุง, กลอง และฝาปด 
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ลักษณะการใชงาน 

 เครื่องติดฉลากกาวแบบกึ่งอัตโนมัติ MT-60 เหมาะสำหรับผลิตภัณฑประเภทตางๆที่มีพื้นผิว

เรียบมีระยะหาง เหมาะสำหรับการติดฉลากฝากระปุก, ขวดน้ำทรงสี่เหลี่ยม, ถุงพลาสติก, ถุงBOPP 

เหมาะกับผลิตภัณฑทุกประเภทของผลิตภัณฑที่มีน้ำหนักเบา หลังจากที่คุณวางวัตถุบนตำแหนงและกด

ปุมสวิทช เครื่องจะทำการติดฉลากสินคาครบวงจร 

โครงสรางเครื่องถูกออกแบบใหมีการทำงานที่ประสิทธิภาพมีความเสถียรในการทำงาน มีความแมนยำสูง

เชื่อถือได ควบคุมการติดฉลากขวดดวยลูกกลิ้งยางตรึงขวดที่ไมทำฉลากเกิดความเสียหายและใชระบบ

หมุนติดฉลากลงบนขวด 

 

คุณสมบัติ 

1. ประสิทธิภาพการทำงานสูง 50 ครั้ง / นาที 

2. เหมาะสำหรับภาชนะบรรจุภัณฑพ้ืนผิวเรียบ เชน กลองสี่เหลี่ยม 

3. มีคุณภาพดีในการติดฉลากไมมีฟองอากาศไมมีรอยพับ 

4. ระบบเซ็นเซอรชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกสมีเสถียรภาพ 

5. เครื่องมีขนาดกะทัดรัดไมจำเปนตองบำรุงรักษา 

ขอด ี

1. ความเร็วในการติดฉลาก: ไมจำเปนตองปรับความเร็วในการทำงาน 

2. ระบบการทำงาน: ไมตองติดตั้งคาระบบการทำงาน 

3. ไมจำเปนตองปรับตำแหนงสำหรับการติดฉลาก 

4. พรอมใชงานไดทันทีหลังจากเปดเครื่อง 

5. มีความยืดหยุนสูงและมีขนาดกะทัดรัด 

6. ความของฉลากสามารถปรับได 

7. เหมาะสำหรับการติดฉลากดวยตนเอง 

8. เหมาะสำหรับติดปายฉลากภาชนะบรรจุภัณฑตางๆ 
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2.2.3 เครื่องติดฉลากขวดทรงกลม 

 

รูปที่ 1.3 เครื่องติดฉลากขวดทรงกลม 

 

เครื ่องติดฉลากขวดทรงกลม คือเครื ่องติดฉลากขวดยา, ติดฉลากขวดน้ำดื ่ม, ติดฉลากขวด     

ทรงกลม กับเครื ่องพิมพวันที ่สำหรับพิมพวันที ่ลงฉลากขวด เหมาะสำหรับติดฉลาก ติดสติ ๊กเกอร            

ลงบนขวด 

ลักษณะการใชงาน 

เครื่องติดฉลากขวดทรงกลม โครงสรางเครื่องทำดวยเหล็กกลาไรสนิม มีระบบเซ็นเซอรที่สะดวก

ในการตรวจจับที ่แมนยำและรวดเร็ว เหมาะสำหรับติดฉลากขวดทรงกลมทุกชนิด สามารถกำหนด

ตำแหนงไดอยางแมนยำ เครื่องพิมพวันที่สามารถทำงานคูกับเครื่องติดฉลากขวด เพ่ือการทำงานที่สะดวก

และรวดเร็ว เครื่องพิมพวันที่หรือพิมพรหัสสินคา สามารถปรับตำแหนงไดทั้งกลองและหลังการพิมพ  

ปรับตามความเร็วตามการใชงานของเครื่องติดฉลาก 

คุณสมบัติ 

1. ระบบเซนเซอรที่มีคุณภาพสามารถตรวจจับการทำงานไดอยางรวดเร็ว 

2. การปรับความยาวของฉลากใชงานไดงายดายดวยระบบปุมกด 

3. ตัวรับสัญญาระบบเซ็นเซอรมีการตรวจจับที่แมนยำยิ่งข้ึน 

4. มอเตอรอุปกรณอายุการใชงานยาวนานมีกำลังสูงมปีระสิทธิภาพ 

5. ตำแหนงเครื่องพิมพสามารถปรับเปลี่ยนไดงายตามรูปแบบการติดฉลาก 
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2.2.4 เครื่องติดสติ๊กเกอร 

 

รูปที่ 1.4 เครื่องติดสติ๊กเกอร 

 

เครื ่องติดสติ ๊กเกอร เหมาะสำหรับติดสติ ๊เกอรลงบนขวด ติดฉลากผลิตภัณฑ เปนเครื ่อง           

ติดสติ๊กเกอรขนาดเล็ก เหมาะสำหรับติดฉลากสติ๊กเกอรลงบนภาชนะบรรจุภัณฑที่มีพ้ืนผิวเรียบ 

ลักษณะการใชงาน 

เครื่องติดสติ๊กเกอรก่ึงอัตโนมัติ คือเครื่องติดฉลากขวด,เครื่องติดฉลากภาชนะบรรจุภัณฑ (ไมรวม

เครื่องพิมพรหัสหรือเครื่องพิมพวันที่) เหมาะสำหรับติดฉลากทุกอยางที่มีพื้นผิวเรียบ เปนเครื่องติดฉลาก

สินคาที ่ม ีขนาดเล็กโดยไมตองใชป มลมสุญญากาศแตใชระบบ "Vacuum Generators" ทดแทน 

โครงสรางเครื่องประกอบดวย ตัวสงฉลาก, ที่ใสฉลาก, ชองสำหรับวางขวดหรือภาชนะอื่นๆ ความกวาง/

ความยาวของฉลาก: W10-140มม. x L10—100ม.ม/ ความรวมในการติดฉาก 20-40 ชื้น/นาที 

คุณสมบัติ 

1. เหมาะสำหรับติดฉลากทุกอยางที่มีพ้ืนผิวเรียบ 

2. โครงสรางเครื่องประกอบดวย ตัวสงฉลาก, ที่ใสฉลาก, ชองสำหรับวางขวดหรือภาชนะอื่นๆ 

3. เมื่อจัดเรียงสินคาในตำแหนงที่ตองการติดฉลากแลวสามารถทำงานดวยการกดสวิทชระบบ 

มือกดเพ่ือเริ่มทำงาน 

4. โลหะทั้งหมดทำจากสแตนเลส 304 ที่มีคุณภาพ 

5. เปนเครื่องติดฉลากสติกเกอรที่มีขนาดเล็กกะทัดรัด 

6. ใชระบบปมลม"Vacuum Generators" ทนแทนแบบเดิม 
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2.2.5 เครื่องติดฉลากสติ๊กเกอร MT-200 

 

รูปที่ 1.5 เครื่องติดฉลากสติ๊กเกอร MT-200 

 

เครื่องติดฉลากสติ๊กเกอร MT-200 คือเครื่องติดฉลากสติ๊กเกอรรอบขวด เหมาะสำหรับใชติด

ฉลากขวดทรงกลม เชน ขวดแยม,  ขวดน้ำจิ้ม, ขวดน้ำพริก, ขวดน้ำผึ้ง, ขวดยา, ขวดโหล 

ลักษณะการใชงาน 

 เหมาะสำหรับการติดฉลากขวดแกว ติดฉลากขวดโหล รวมถึงขวดพลาสติกทรงกระบอกและวัตถุ

อ่ืนๆท่ีเปนทรงกลม ทำงานดวยเซอรโวมอเตอรกำลังสูง ถูกออกแบบใหมีความแข็งแรงทนทานสามารถติด

ฉลากไดแมนยำตอเนื่องและงายตอการบำรุงรักษา สามารถตั้งคาการทำงานดวยตนเองและระบบการ

ทำงานโดยอัตโนมัติ ผานหนาจอสัมผัสPLC โครงสรางเรียบงายกะทัดรัดใชงานงาย ดวยสแตนเลสลวน 

หรือตอกับสายการผลิตครบวงจร 
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2.2.6 เครื่องติดฉลากสติ๊กเกอร MT-220 

 

รูปที่ 1.6 เครื่องติดฉลากสติ๊กเกอร MT-220 

 

เครื่องติดฉลากสติ๊กเกอร MT-220 คือเครื่องติดฉลากสติ๊กเกอรกลอง เหมาะสำหรับใชติดฉลาก

ทรงเหลี่ยม เชน ขวดเหลี่ยม, กลองยา และ ถุงบรรจุภัณฑ เปนตน 

ลักษณะการใชงาน 

 เครื่องติดฉลากสติ๊กเกอร MT-220 ใชวิธีการติดฉลากจากบนลงดานลางและสามารถติดฉลากลง

พื้นผิววัสดุที่เรียบ และสามารถพิมพรหัสหรือวันที่ลงบนฉลากสติ๊กเกอรไดอยางสะดวกรวดเร็วไปในเวลา

เดียวกัน นอกจากนี้ยังสามารถปรับความเร็วไดตามความเหมาะสมอีกดวย สามารถใชวัสดุฉลากสติ๊กเกอร

จากจีนเพื่อลดตนทุนไดมากยิ่งขึ้น ใชงานไดงายแกไขปญหาไดสะดวก มีฟงกชั่นการนับ และสามารถ

ทำงานจบในเครื่องเดียวหรือตอกับเครื่องจักรตัวอื่นในสายการผลิต 
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2.3 เครื่องบรรจุ 

การบรรจุสินคาลงบรรจุภัณฑถือไดวาเปนอีกหนึ่งข้ันตอนที่มีความสำคัญตอกระบวนการผลิตและ

ขนสงสินคาในอุตสาหกรรมอาหารเปนอยางมาก เพราะนอกจากจะชวยใหสินคาถูกบรรจุอยูในหีบหอ     

ที่มีความเหมาะสมและสวยงามแลว ยังชวยเพิ่มมูลคา รวมถึงโอกาสในการเลือกซื้อสินคาจากผูบริโภคได  

เปนอยางดี สงผลใหการนำเครื ่องจักรบรรจุภัณฑอาหารมาประยุกตใชในอุตสาหกรรมการผลิตและ

อุตสาหกรรมการแปรรูปอาหารไดกลายมาเปนกลยุทธสำคัญ ที่จะชวยเพ่ิมความสามารถของสินคาในการ

แขงขันในทองตลาดใหมีประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น โดยเครื่องจักรบรรจุภัณฑอาหารที่นิยมนำมาใชงานใน

อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ มี 2 ประเภทหลักๆ ดังนี้ 

2.3.1 เครื่องหอแนวนอน 

เครื ่องหอแนวนอน (Automatic Horizontal Packaging Machine) หรือที ่ในบางครั ้งมักถูก

เรียกวาเครื่องซีลแนวนอน เปนเครื่องจักรบรรจุภัณฑอาหารที่เหมาะสำหรับการนำมาใชงานเพื่อบรรจุ

สินคาที่มีลักษณะเปนชิ้นเดี่ยว และมีรูปรางสม่ำเสมอ เชน ขนมปง, คุกก้ี, บิสกิต, เวแฟอร, แครกเกอร, 

ช็อกโกแลตอัดแทง, และบะหมี่กึ่งสำเร็จรูป เปนตนโดยหลักการทำงานของเครื่องหอแนวนอนจะเริ่มตน

จากการนำสินคามาวางบนสายพาน กอนที่ตัวสินคาจะถูกลำเลียงไปพรอม ๆ กับมวนฟลมเพื ่อเขาสู

กระบวนการขึ้นรูป โดยเครื่องหอแนวนอนจะทำการขึ้นรูปฟลมใหเปนซองตามที่ลูกคาตองการ พรอม

บรรจุสินคาลงไปโดยอัตโนมัติ และทำการซีลปด (ทำใหฟลมติดกัน) เพื่อปองกันไมใหอากาศ รวมถึงสิ่ง

สกปรกตาง ๆ สามารถเขาไปปนเปอนกับสินคาที่ถูกบรรจุอยูภายในซองได และนอกจากนี้ เครื่องหอ

แนวนอน ยังสามารถติดตั้งอุปกรณเสริมเพื่อชวยใหระบบการทำงานเปนไปไดอยางมีประสิทธิภาพมาก

ยิ่งขึ้น เชน เครื่องพิมพวันท่ี ที่สามารถตั้งคาการเชื่อมตอเขากับเครื่องหอแนวนอน เพ่ือพิมพวันที่ผลิตหรือ

วันที่หมดอายุลงบนบรรจุภัณฑสินคาไดอยางอัตโนมัติ รวมถึงการเจาะรูทรงกลมและทรงผีเสื้อ ที่สามารถ

ไดคทัเพ่ือเจาะรูแขวนบนซองบรรจุภัณฑ เพ่ือชวยอำนวยความสะดวกในการจัดเรียงสินคา และระบบเติม

กาซไนโตรเจนเขาไปแทนที่อากาศในบรรจุภัณฑ เพื่อชวยเพิ่มอายุการเก็บรักษา และปองกันการเสื่อม

คุณภาพของผลิตภัณฑในซองบรรจุ เปนตน 
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2.3.2 เครื่องบรรจุแนวตั้ง 

เครื่องบรรจุแนวตั้ง (Vertical Packing Machine) เปนเครื่องจักรสำหรับบรรจุภัณฑอาหารที่   

ถูกออกแบบมาเพื่อใหสามารถทำการบรรจุสินคาในปริมาณมากไดอยางรวดเร็วและแมนยำ โดยเครื่อง

บรรจุแนวตั้ง สามารถนำมาใชสำหรับการบรรจุสินคาที่มีลักษณะเปนเม็ดหรือเกล็ดขนาดเล็ก ๆ ซึ่งยาก 

ตอการนับและจัดเรียง เชน ผงแปง, ผงสมุนไพร, ผงปรุงรส, นมผง, ขาว, เมล็ดธัญพืช, สารเคมี และ    

เม็ดพลาสติก รวมไปถึงการนำมาใชกับสินคาที่มีลักษณะเปนของเหลวหรือก่ึงของเหลว เชน ซอส, น้ำปลา, 

น้ำสลัด, แชมพู, ครีม และโลชั่นนบำรุงผิว เปนตนสำหรับหลักการทำงานของเครื่องบรรจุแนวตั้งนั้น      

จะแตกตางกันออกไปตามลักษณะของสินคาที่ตองการบรรจุโดยการบรรจุสินคาที่มลีักษณะเปนผง จำเปน

จะตองใชมอเตอรพิเศษที่สามารถควบคุมการหมุนของสกรูที่ติดกับมอเตอรได เพื่อใหสามารถควบคุม

น้ำหนักของสินคาที่จะหลนจากสกรูลงในซองบรรจุภัณฑใหมีความเทากันในทุกๆ ซอง ในขณะที่การบรรจุ

สินคาประเภทของเหลว สามารถควบคุมปริมาตรของสินคาที่จะถูกบรรจุลงไปในซองไดผานการควบคุม

นิวเมติกของแกนกระบอกลูกสูบโดยเมื่อทำการบรรจุสินคาลงในบรรจุภัณฑเรียบรอยแลว เครื่องบรรจุ

แนวตั้งจะทำการซีลปดซองโดยอัตโนมัติ ซึ่งสามารถเลือกรูปแบบของซีลไดหลายรูปแบบ โดยขึ้นอยูกับ

ลักษณะของผลิตภัณฑ และหลังจากนั ้น เครื่องจักรจะทำการลำเลียงสินคามายังภาชนะรองรับ หรือ

ลำเลียงตอไปยังเครื่องตรวจน้ำหนัก หรือเครื่องตรวจจับโลหะในอาหาร เพื่อการตรวจเช็คคุณภาพของ

สินคาในลำดับถัดไป 
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2.4 เครื่องคัดฝาและเครื่องปดฝา 

เครื่องคัดฝาและปดฝา เปนเครื่องจักรที่ถูกออกแบบมาเพื่อนำเครื่องจักรหลายตัวมาติดตั้งรวมกัน 

คือ 1.เครื่องลำเลียงฝา 2.เครื่องคัดฝา 3.เครื ่องปดฝา ติดตั้งอยูรวมกัน ใชชุดระบบขับเคลื่อนระบบ 

Rotary Indexing System เครื่องจักรในระบบนี้ จะเปนระบบการเดินหยุดเดินหยุดในระบบนี้มีความ

แมนยำในตำแหนงหยุด ดังนั้นเมื่อปดฝาเสร็จ สินคาจะเดินทางตามสายพายลำเลียงที่ตั้งไว เครื่องนี้เหมาะ

สำหรับโรงงานที่มีพื้นที่จำกัด สินคาที่จะปดฝามีความตองการในปริมาณไมมาก และสามารถใชไดกับ

ภาชนะที่เปนขวดหรือแกลลอนพลาสติก  

2.5 เครื่องพิมพวันที่ 

เครื่องพิมพวันที่ คือ เครื่องสุดทายในการผลิตกอนที่จะทำการแพ็คสินคาลงกลอง เครื่องพิมพ

วันท่ีมีหนาที่ บอกวันผลิตสินคาและวันหมดอายุของสินคา เพื่อความปลอดภัยในการบริโภค 

2.6 เครื่องรัดกลอง 

เครื่องรัดกลอง (Strapping Machine) เปนเครื่องมือสำหรับรัด มัด หรือพันกลองสินคา ดวยสาย

พลาสติกที่มีขนาดแตกตางกันออกไปตามแตลักษณะของการใชงาน เพื่อชวยเพิ่มความแนนหนา และ

ความแข็งแรง รวมถึงปองกันปญหาสินคาชำรุดหรือเสียหาย กอนการจัดสงถึงมือของลูกคา โดยลักษณะ

การทำงานของเครื่องรัดกลอง สามารถแบงออกไดเปน 2 รูปแบบ ไดแก 

1.เครื่องรัดกลองแบบกึ่งอัตโนมัติ (Semi Automatic Strapping Machine) 

สำหรับการใชงานเครื่องรัดกลองแบบกึ่งอัตโนมัติ จะตองนำตัวกลองหรือวัสดุที่ตองการจะรัดไปวางลงบน

เครื่องจักรในตำแหนงที่กำหนดเอาไว กอนจะนำเอาสายรัดพลาสติกมาวางพาดลงบนตัวกลอง จากนั้นนำ

ปลายสายรัดสอดเขาไปในชองสำหรับดึงสายเพื ่อให เครื ่องทำการรัดกลองหรือวัสดุที ่ตองการ 

2.เครื่องรัดกลองแบบอัตโนมัติ (Automatic Strapping Machine)  

 สำหรับเครื่องรัดกลองแบบอัตโนมัติ สามารถใชงานไดอยางสะดวกและรวดเร็ว เพียงแควางกลองหรือ

วัสดุที่ตองการจะรัดลงบนตัวเครื่องจักรในตำแหนงที่กำหนด จากนั้นตัวเครื่องจะทำการรัดกลองใหเอง

อยางอัตโนมัติ โดยที่ไมจำเปนจะตองสอดสายรัดเขาไปเหมือนอยางเครื่องรัดกลองแบบกึ่งอัตโนมัติ โดย

เครื่องรัดกลองแบบอัตโนมัติ สามารถทำได 3 แบบ คือ 1.แบบ Manual ซึ่งการทำงานลักษณะนี้จะใชคน

วางกลองที่เครื่องแลวกดใหสายรัดรัดกลอง ตามความตองการของผูใช 2.แบบอัตโนมัติ การทำงานคือไม

ตองคอยกดใหสายรัดรัดกลอง เครื่องจักรจะทำงานใหโดยมีเซ็นเซอรจับตัวกลองเอง 3.แบบ Foot switch 

(ใชเทาเหยียบ) ลักษณะการทำงานคลายกับแบบที่ 1 เพียงแคเปลี่ยนจากมือเปนการใชเทา เหมาะกับกรณี

ที่ไมสามารถหรือไมสะดวกใชมือ 
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2.7 เครื่องพันพาเลท 

เครื่องพันพาเลท เปนเครื่องจักรที่ใชสำหรับการพันหอฟลมยืด เพื่อปองกันสินคาที่ถูกวางอยูบน

พาเลทจากฝุน และความชื้น ซึ่งอาจสงผลใหสินคาดูเกา เปรอะเปอน ดูไมนาใชงาน รวมถึงชวยปองกัน

ความเสียหายจากการลมหรือกระแทกในระหวางขั้นตอนการเคลื่อนยายหรือขนสงสินคา เพื่อใหสามารถ

นำสงสินคาถึงมือของผูบริโภคไดอยางปลอดภัย และนอกจากนี้ ยังชวยใหงายตอการระบุจำนวนในการ

จัดเก็บ หรือขนยายเพื่อจัดจำหนายโดยเครื่องพันพาเลท มีใหเลือกใชงานมากมายหลากหลายรูปแบบตาม

ลักษณะของการใชงาน ตั้งแต เครื่องพันฟลมระบบ Manual, เครื่องพันฟลมแบบกึ่งอัตโนมัติ, เครื่องพัน

ฟลมแบบรถวิ่ง (Mobile Pallet Wrapper), เครื่องพันฟลมอัตโนมัติแบบใชคนในการควบคุม และเครื่อง

พันฟลมแบบไมใชคนในการควบคุม โดยที ่เครื ่องพันพาเลทแตละเครื่องนั ้น จะมีหลักการทำงานที่

คลายคลึงกันสำหรับการใชงานเครื่องพันพาเลท สามารถทำไดโดยการวางพาเลทที่ตองการจะหอลงบน

จานของเครื่องพันฟลม จากนั้นตัวเครื่องจักรจะทำการพันฟลมโดยสลับจากดานลางขึ้นสูดานบน ซึ่ง

สามารถตั้งคาจำนวนรอบที่ตองการพันฟลมได โดยเครื่องพันพาเลทสวนใหญ จะสามารถยืดฟลมเพ่ือใชใน

การพันสินคาไดมากถึง 300% กลาวคือสามารถยืดฟลมจากความยาว 100 เมตร ใหยาวออกไดถึง 300 

เมตร โดยที่ลักษณะการยืดที่มากหรือนอยนั้นจะขึ้นอยูกับคุณภาพและความหนาของฟลม 



 
 

บริษทั อินเตอร์รุ่งเรือง 

กรุ๊ป จาํกดั 
ฝ่ายบริหารงานทวัไป

ฝ่ายบริการลูกคา้

ฝ่ายจดัซือ

ฝ่ายผลิต

ฝ่ายช่างบาํรุงรักษา

ฝ่ายเคมี

บทที่ 3 

รายละเอียดการปฏิบัติงาน 

 

3.1 ชื่อและที่ตั้งสถานประกอบการ 

บริษัท อินเตอรรุงเรือง กรุป จำกัด เลขที่ 2/9 หมู 4 ต.ไทยาวาส อ.นครชัยศรี จ.นครปฐม 73120  

 

3.2 ลักษณะการประกอบการ 

 บริษัท อินเตอรรุงเรือง กรุป จำกัด เปนบริษัทที่ผลิตและจัดจำหนายเครื่องปรุงประกอบอาหาร

ดังนี้ 1.น้ำมันหอย 2.น้ำจิ้มไก 3.น้ำสมสายช ู 

 

3.3 รูปแบบการจัดองคการและการบริหารงานขององคกร 
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บริษัท อินเตอรรุงเรือง กรุป แบงออกเปนฝายตางๆดังนี้ 

 1. ฝายบริหารงานทั่วไป 

มีหนาที ่อำนวยการประสานงาน จัดซื ้อจัดจางเกี ่ยวกับงานรักษาความปลอดภัย พนักงาน 

ทำความสะอาด คนงานผลิตสิ้นคา ชางซอมบำรุงรักษา การดูแลสวัดิการของพนักงาน การจัดเก็บเอกสาร

ประวัติการทำงานตางๆ การลงเวลาทำงาน การจัดทำเงินเดือน การจัดสงเอกสารประสานงานกับ

หนวยงานภายนอก(ซัพพลายเออร)เขามาทำการติดตั้งและบำรุงรักษาเฉพาะทาง 

 2. ฝายบริการลูกคา 

มีหนาที่บริการรับคำรองของผูบริโภคและตัวแทนจำหนายตางๆ เพื่อนำมาปรับปรุงแกไขสินคา

และราคา 

3. ฝายจัดซื้อ 

มีหนาที่จัดซื้อและจัดหาวัสดุและอุปกรณรวมถึงวัตถุดิบที่จำเปนตอการผลิตสินคาและอุปกรณที่

ใชในการการบำรุงรักษา 

 4. ฝายผลิต 

มีหนาที่รับผิดชอบ สั่งการ ควบคุม เก่ียวกับการการผลิตทั้งหมด 

5. ฝายชางบำรุงรักษา 

มีหนาที่บำรุงรักษาเครื่องจักร ระบบการผลิต ระบบไฟสองสวาง ระบบไฟฟา และซอมบำรุงจุด

ตางๆของโรงงานที่ชำรุดเสียหาย 

6. ฝายเคม ี

มีหนาที่ทดลองและตรวจสอบตัวคุณภาพสินคาทุกชนิดที่จะทำการผลิตกอนที่จะนำไปผลิตจริง

และออกจำหนาย 

 

3.4 ตําแหนงและลักษณะงานที่นักศึกษาไดรับมอบหมาย 

 นายโสภณัฐ อำภา ตำแหนง พนักงานชางบำรุงรักษา 

            นายอลงกรณ รัตนพิศพรชัย ตำแหนง พนักงานชางบำรุงรักษา 

 

3.5 ชื่อและตําแหนงงานของพนักงานท่ีปรึกษา 

 นายกิติศักดิ์ อินลิน ตำแหนง หัวหนาชางบำรุงรักษา 

 

 

 



17 

 

3.6 ระยะเวลาที่ปฏิบัติงาน 

 ระยะเวลาในการดำเนินงานทั ้งหมด 3 เดือน ตั ้งแตวันที ่ 23 เดือน พฤษภาคม ถึงวันที ่ 2  

เดือน กันยายน พ.ศ. 2565 

 

3.7 ขั้นตอนและวิธีการดำเนินงาน 

 1. ศึกษาเกี่ยวกับการเตรียมความพรอมกอนเปดเครื่องจักร 

2. เรียนรูขั้นตอนการรับแจงปญหาและการเขาซอมบำรุง 

3. ศึกษาการทำงานเบื้องตนของเครื่องจักร 

4. การบำรุงรักษาเครื่องจักร 

5. ศึกษาเก่ียวกับระบบระบายน้ำเสีย 

6. การติดตั้งระบบไฟฟาภายในโรงงาน 

7. การติดตั้งระบบไฟสองสวาง 

 

3.8 เครื่องมือที่ใชในการปฏิบัติงาน  

1. ไขควงชนิดตางๆ 

2. ประแจชนิดตางๆ 

3. เทปพันสายไฟ 

4. เทสแลมป 

5. สายไฟชนิดตางๆ 

6. คีมชนิดตางๆ 

7. รถยก(ใชในกรณีขึ้นที่สูง) 

8. หางปลา 

9. ทอเฟล็ก 

10. ทอเดินสายไฟ 

11. คอมา 

12. แคลมปมิเตอร 

13. คัตเตอร 

14. ทอหด 

15. สวาน 



 
 

บทที่ 4 

ผลการปฏิบัติงานตามโครงงาน 

การปฏิบัติงานตามโครงงานท่ีไดรับมอบหมาย มีดังนี้ 

 4.1 ศึกษาเกี่ยวกับการเตรียมความพรอมกอนที่จะทำการเปดเครื่องจักร 

 4.2 เรียนรูขั้นตอนการรับแจงปญหาและการเขาซอมบำรุง 

 4.3 ศึกษาเกี่ยวกับการทำงานเครื่องจักรตางๆ 

 4.4 การบำรุงรักษาเครื่องจักรตางๆ 

 4.5 ศึกษาเกี่ยวกับระบบบำบัดน้ำเสีย 

4.6 การติดตั้งระบบไฟฟาภายในโรงงาน 

 4.7 การติดตั้งระบบไฟสองสวาง 

 

4.1 ศึกษาเกี่ยวกับการเตรียมความพรอมกอนที่จะทำการเปดเครื่องจักร 

กอนที่จะทำการเปดเครื่องจักรจะตองทำการตรวจสอบความพรอมของเครื่องจักรและความ

พรอมของระบบตางๆที่จำเปนตอการผลิต มีดังนี้ 

 4.1.1 ตองสวมหมวกกอนเขาไลนการผลิตทุกครั้ง 

 4.1.2 ทำการเดินตรวจสอบเครื่องตางๆวาอยูในสภาพที่พรอมจะทำงาน 

 4.1.3 ทำการตรวจสอบระบบลม 

 4.1.4 ทำการตรวจสอบระบบพัดลมระบายอากาศ 

 4.1.5 ทำการตรวจสอบระบบน้ำประปา 

 4.1.6 ทำการตรวจสอบระบบสงความรอนที่ใชในการผลิต 
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รูปที่ 2.1 เปนการทำการตรวจสอบระบบตางๆกอนทำงาน 

 

4.2 เรียนรูข้ันตอนการรับแจงปญหาและการเขาซอมบำรุง 

 ในการเขาซอมบำรุงในแตละครั้งจะมีขั้นตอนในการดำเนินงานดังตอไปนี้ 

 1.ไดรับแจงเก่ียวกับปญหาตางๆ 

 2.เขาทำการตรวจสอบปญหาท่ีเกิด 

 3.จัดเตรียมอุปกรณที่จะตองใชในการซอมแซม 

 4.ดำเนินการซอมแซม 

 5.หลังจากดำเนินการซอมแซมเรียบรอยจะสงผลการซอมไปยังหัวหนาฝายตางๆที่แจงเขามา 

 6.ใหหัวหนาฝายตางๆลงชื่อรับรองวาการซอมบำรุงเสร็จเรียบรอย 
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4.3 ศึกษาเกี่ยวกับการทำงานเครื่องจักรตางๆ 

 การศึกษาความรูการทำงานของเครื่องจักรแลวก็จะทำใหการซอมบำรุงของเครื่องจักรและระบบ

ตางๆนั้นสามารถทำไดสะดวกยิ่งข้ึน 

 

4.4 การบำรุงรักษาเครื่องจักรตางๆ 

 การบำรุงรักษาเครื่องจักรนั้นเปนสิ่งสำคัญที่จะตองดำเนินการใหเกิดผลกระทบตอการผลิตสินคา

ใหนอยที่สุดเทาที่จะสามารถทำไดและหลังจากดำเนินการซอมแซมแลวจะตองใหเครื่องสามารถ

ดำเนินการไดเสถียรมากขึ้นและไมเกิดปญหาบอย 

 

 

รูปที่ 2.2 เปนการเขาซอมบำรุงสายพาน 
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รูปที่ 2.3 เปนการเขาซอมแซมเครื่องผลิตซอสหอยชนิดขวดใหญ 

 

 

 

รูปที่ 2.4 เปนการเขาซอมเครื่องขันฝาของซอสหอยชนิดขวดใหญ 
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รูปที่ 2.5 เปนการเขายายหมอพักน้ำจิ้มไก 

 

 

 

รูปที่ 2.6 เปนการเขาติดตั้งทอสงน้ำจิ้มไก 

 



23 
 

4.5 ศึกษาเกี่ยวกับระบบบำบัดน้ำเสีย 

 ระบบบำบัดน้ำเสียนั้นเปนที่ระบบสำคัญเปนอันดับตนๆเพราะโรงงานตองดำเนินการบำบัดน้ำ

เสียกอนที่จะปลอยออกไป จึงเปนสิ่งจำเปนที่ตองตรวจสอบการทำงานอยูบอยครั้งเพ่ือจะไมใหเกิด

ผลกระทบน้ำและมลพิษทางน้ำ 

 

4.6 การติดตั้งระบบไฟฟาภายในโรงงาน 

 การติดตั้งระบบไฟฟาภายในโรงงานนั้นเปนการติดตั้งเพ่ิมเติมจากระบบไฟฟาหลักเพ่ือใหการ

ทำงานภายในโรงงานนั้นสะดวกยิ่งข้ึนและเปนประโยชนตอโรงงานมากที่สุด 

 

 

รูปที่ 2.7 เปนการเขาติดตั้งระบบไฟฟาสำหรับชารจรถยกชนิดรถไฟฟา 

 

 

 



24 
 

 

รูปที่ 2.8 เปนการเขาติดตั้งระบบไฟฟาสำหรับเครื่องผลิตน้ำจ้ิมไกแบบซอง 

 

 

 

รูปที่ 2.9 เปนการเขาติดตั้งระบบไฟฟาสำหรับเครื่องผลิตน้ำจ้ิมไกแบบขวดเล็ก 
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รูปที่ 2.10 เปนการเขาติดตั้งระบบไฟฟาสำหรับชารจรถยกชนิดรถไฟฟา 

 

 

 

รูปที่ 2.11 เปนการเขาติดตั้งระบบไฟฟาสำหรับชารจรถยกชนิดรถไฟฟา 
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4.7 การติดตั้งระบบไฟสองสวาง 

 ระบบไฟฟาสองสวางนั้นถือวาเปนสิ่งสำคัญดานความปลอดภัยในการทำงานภายในอาคารและ

ดานความปลอดภัยของโรงงาน 

 

รูปที่ 2.12 เปนการเขาติดตั้งระบบไฟฟาสำหรับไฟสองสวางภายในโรงงาน 

 

 

รูปที่ 2.13 เปนการเขาติดตั้งระบบไฟฟาสำหรับไฟสองสวางภายในโรงงาน 
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รูปที่ 2.14 เปนการเขาติดตั้งระบบไฟฟาสำหรับไฟสองสวางภายในโรงงาน 

 

 

รูปที่ 2.15 เปนการเขาติดตั้งระบบไฟฟาสำหรับไฟสองสวางภายในโรงงาน 



28 
 

 

รูปที่ 2.16 เปนการเขาติดตั้งระบบไฟฟาสำหรับไฟสองสวางภายในโรงงาน 

 

 

 

รูปที่ 2.17 เปนการเขาติดตั้งระบบไฟฟาสำหรับไฟสองสวางภายในโรงงาน 
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รูปที่ 2.18 เปนการเขาติดตั้งระบบไฟฟาสำหรับไฟสองสวางภายในโรงงาน 

 

 

 

รูปที่ 2.19 เปนการเขาติดตั้งระบบไฟฟาสำหรับไฟสองสวางภายในโรงงาน 
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รูปที่ 2.20 เปนการเขาติดตั้งระบบไฟฟาสำหรับไฟสองสวางภายในโรงงาน 

 

 

 

รูปที่ 2.21 เปนการเขาติดตั้งระบบไฟฟาสำหรับไฟสองสวางภายในโรงงาน 
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รูปที่ 2.22 เปนการเตรียมอุปกรณสำหรับการติดตั้งระบบไฟสองสวาง 

 

 

 

รูปที่ 2.23 เปนการเตรียมอุปกรณสำหรับการติดตั้งระบบไฟสองสวาง 



 
 

บทที่ 5 

สรุปผลและขอเสนอแนะ 

5.1 สรุปผลการปฏิบัติงาน 

 5.1.1 สามารถตดิตั้งระบบไฟฟาสำหรับใชในโรงงาน ติดตั้งระบบไฟสองสวางและซอมบำรุงรักษา

เครื่องจักรและระบบการผลิตได 

 5.1.2 มีปญหาเกิดข้ึนในระหวางปฏิบัติงาน จึงสอบถามพ่ีเลี้ยงและสามารถแกไขปญหาได 

5.2 ประโยชนดานสังคม  

 5.2.1 ไดเรียนรูในการปรับตัวเขากับสังคม 

 5.2.2 ไดทราบถึงการงานจริงและปญหาที่เกิดข้ึนจริงในท่ีทำงาน 

 5.2.3 ไดเรียนรูการทำงานกับผูอ่ืน 

 5.2.4 เพ่ิมประสบการณของตัวเองในเรื่องการทำงานและความคิด 

 5.2.5 เรียนรูบุคคลอ่ืนท้ังภายในหนวยงานและนอกหนวยงาน 

 5.2.6 รูจักรับผิดชอบตอตนเอง รับผิดชอบตองานที่ไดรับมอบหมาย และการตรงตอเวลา 

5.3 ประโยชนดานการทำงาน  

 5.3.1 ไดประสบการณการทำงานเก่ียวกับการบำรุงรักษาเครื่องจักรและการติดตั้งระบบไฟฟา 

 5.3.2 ไดทราบถึงการวางแผน ขอบเขต กำหนดการทำงาน 

 5.3.3 ไดทราบถึงการทำงานอยางเปนระบบ 

 5.3.4 ไดทราบถึงการแกไขปญหาในการทำงานอยางเปนระบบ 
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5.4 ขอเสนอแนะในการปฏิบัติงาน 

 5.4.1 ตองมีความสามารถในดานการอานและทำความเขาใจการทำงานของเครื่องจักรและ

อุปกรณตางๆ 

 5.4.2 ตองมีพื้นฐานในการใชอุปกรณตางๆใหถูกกับลักษณะงานที่ทำ 

 5.4.3 ตองมีพื้นฐานความเขาใจในระบบไฟฟา 

 5.4.4 ตองมีพื้นฐานดานภาษาอังกฤษในการอานคูมือการใชงานของเครื่องจักรและอุปกรณตางๆ 

5.5 การแกไขปญหาในการปฏิบัติงาน 

 5.5.1 ตองทำความเขาถึงการทำงานของเครื่องจักรเพ่ือใหงายตอการบำรุงรักษา 

 5.5.2 ตองเขาใจในวงจรไฟฟาเพื่อใหในการติดตั้งอุปกรณหรือในการบำรุงรักษานั้นไมเกิดความ

เสียหาย 

 5.5.3 ปรึกษาพันกงานที่ปรึกษาหรือพนักงานที่ไดรับมอบหมายใหเปนผดููแล 
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ภาคผนวก 
 

(การปฏิบัติงานสหกิจในสวนท่ีเกี่ยวของกับเอกสารที่ใชในการทำงาน) 
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เครื่องปนไฟสำรองใชในเหตุฉุกเฉินสำหรับโรงงาน 

 

 

 
 
 

เรยีนรเูก่ียวกับวงจรและการทำงานของเครื่องปนไฟสำรอง 
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ทำการติดตั้งระบบไฟสองสวางภายในโรงงาน 

 

 

 

 
 

ทำการติดตั้งระบบไฟสองสวางภายในโรงงาน 
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ติดตั้งระบบชารจรถยกชนิดไฟฟา 

 

 

 

 
 

ตรวจเช็คอุปกรณและเตรียมความพรอมสำหรับการติดตั้งไลนการผลิตใหม 
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ทำการรื้อทอสงน้ำมันหอยสำหรับการผลิต 

 

 

 

 
 

ทำการซอมแซมมอเตอรสายพานสำหรับการผลิต 
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การนำเสนอผลการปฏิบัติงานใหกับอาจารยท่ีปรึกษา 

 

 

 
 

การนำเสนอผลการปฏิบัติงานใหกับอาจารยท่ีปรึกษา 
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การนำเสนอผลการปฏิบัติงานใหกับอาจารยท่ีปรึกษา 

 

 

 
 

การนำเสนอผลการปฏิบตัิงานใหกับอาจารยท่ีปรึกษา 
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การนำเสนอผลการปฏิบัติงานใหกับอาจารยท่ีปรึกษา 

 

 

 
 

การนำเสนอผลการปฏิบัติงานใหกับอาจารยท่ีปรึกษา 
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