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Abstract 
This project presented the repair and maintenance of machines, which was an 

experience from work during the internship at Inter Rung Reang Group CO., LTD, from 
23 May 2022, to 2 September 2022, a total 15 weeks. The company assigned the 
studunt to repair and provide maintenance of the machines. In addition, I can use the 
experience that I received from the internship to adapt in real life appropriately. 
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รูปที่ 2.22 เปŨนการเตรียมอุปกรณŤสำหรับการติดตั้งระบบไฟสŠองสวŠาง    31

รูปที่ 2.23 เปŨนการเตรียมอุปกรณŤสำหรับการติดตั้งระบบไฟสŠองสวŠาง    31 

 



บทที่ 1 

บทนำ 

1.1 ความเปŨนมาและความสำคัญ 

 บริษัทอินเตอรŤรุŠงเรืองกรุŢปจำกัด เปŨนบริษัทที่ผลิตและจัดจำหนŠายเครื่องปรุงอาหาร ประกอบดšวย 

น้ำมันหอย น้ำสšมสายชู น้ำมะนาวเทียม น้ำกระเทียมดอง น้ำจิ้มไกŠ 

 การเขšารŠวมโครงการสหกิจทำใหšมีโอกาสที่จะไดšหาความรูšและประสบการณŤเพิ่มเติมในการ

ประยุกตŤใชšในชีวิตประจำวันรวมทั้งทราบถึงการทำงานที ่มีขันตอนและระเบียบขšอบังคับตŠางๆซึ่งการ

ปฏิบัติและการนำความรูšดšานตŠางๆมาใชšในการแกšไขปŦญหาตŠางๆจะทำใหšเกิดแนวทางในการศึกษาหา

ความรูšเพ่ิมเติมและนำไปปฏิบัติใชšในอนาคตตŠอไป 

 ดšวยเหตุนี้จึงจัดทำรายงานโครงการสหกิจศึกษาเลŠมันี้ขึ ้นเพื่อใชšสำหรับเปŨนแนวทางในการซŠอม

บำรุงเครื ่องจักรที่ใชšการผลิตเครื่องปรุงอาหารไดšซึ่งจะนำเสนอเนื้อหาของการศึกษาและซŠอมบำรุง

เครื่องจักรที่ใชšผลิตเครื่องปรุงอาหาร เบื่องตšนเพื่อใหšเปŨนไปตามเงื่อนไขที่กำหนด 

1.2 วัตถุประสงคŤของโครงงาน 

 1.2.1 เพ่ือเรียนรูšทำความเขšาใจถึงวิธีการซŠอมบำรุงเครื่องผลิตเครื่องปรุงอาหาร 

 1.2.2 เพ่ือเรียนรูšในการประสานงานและใหšความรŠวมมือกับผูšรŠวมงาน 

 1.2.3เพื่อใหšมีความเขšาใจในการเลือกใชšอุปกรณŤสำหรับการซŠอมบำรุงเครื่องผลิตเครื ่องปรุง

อาหาร 

 1.2.4 เพ่ือใหšเรียนรูšการทำงานเปŨนหมูŠคณะ 

 1.2.5 เพ่ือใหšผูšปฏิบัติงานรูšจักการทำงานอยŠางปลอดภัยเปŨนขั้นตอนและถูกตšอง 

 1.2.6 เพ่ือใหšทราบถึงหลักการซŠอมบำรุงเครื่องผลิตเครื่องปรุงอาหาร 

 1.2.7 เพ่ือเสริมสรšางประสบการณŤในการทำงาน 

1.3 ขอบเขตของโครงงาน 

 1.3.1 เขšาใจระบบการทำงานของเครื่องผลิตเครื่องปรุงอาหาร 

 1.3.2 รูšจักการแกšไขปŦญหาในการปฏิบัติงานจริง 

 1.3.3 สามารถสรุปและวิเคราะหŤปŦญหาของเครื่องจักรกับหัวหนšางานไดš 

 1.3.4 สามารถตรวจสอบการทำงานของเครื่องจักรไดš 
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1.4 ประโยชนŤที่คาดวŠาจะไดšรับ 

 1.4.1 มีวิธีการทำงานอยŠางปลอดภัยและมีขั้นตอน 

 1.4.2 เขšาใจหลักการวิเคราะหŤปŦญหาไดš 

 1.4.3 เขšาใจระบบการทำงานของเครื่องจักร 

 1.4.4 รูšจักดัดแปลงและแกšไขปŦญหาเบื้องตšนไดš 

 1.4.5 สามารถนำความรูšและประสบการณŤที่ไดšมาเพ่ือใชšในการทำงานตŠอไปในอนาคต 

 

 



 

 

บทที่ 2  

การทบทวนเอกสารและวรรณกรรมท่ีเกี่ยวขšอง 

2.1 สายพานลำเลียง 

 ระบบสายพานลำเล ียง (Belt Conveyor System) ค ือ อุปกรณ Ťลำเล ียงท ี ่ ใช šสายพาน              

เปŨนสŠวนประกอบหลักสำคัญในการนำพาวัสดุ ซึ่งระบบสายพานลำเลียงจะทำหนšาที่ในการยšายวัสดุจาก  

จุดหนึ่งไปยังอีกจุดหนึ่ง โดยโรงงานอุตสาหกรรมสายการผลิตสŠวนมากจะตšองอาศัยระบบสายพานลำเลียง

ในขั้นตอนกระบวนการผลิต ระบบสายพานลำเลียงมี 4 ประเภทหลักๆ 

 2.1.1 ระบบสานพานลำเลียงแบบพลาสติก เปŨนระบบสายพานลำเลียงชิ้นงานในแนวลาดเอียง

สำหรับไลนŤการผลิตที่มีความตŠางระดับ ซึ่งขšอดีของระบบสายพานลำเลียงแบบพลาสติกนี้ คือ สามารถ

ลำเลียงพานน้ำหรือลำเลียงชิ้นงสานที่เปŘยกไดš โดยการลำเลียงจะมีลักษณะแนวลาดเอียง ลำเลียงจากที่ต่ำ

ไปที่สูง ซึ่งความลาดเอียงจะเริ่มที่ 10 องศา และไมŠเกิน 45 องศา สำหรับสายพานลำเลียงแบบพลาสติก

เหมาะสำหรับงานลำเลียงประเภทอาหาร บรรจุภัณฑŤ ยาง เปŨนตšน 

 2.1.2 ระบบสายลำเลียงแบบผšาใบ เปŨนสายพานลำเลียงที ่ม ีคุณสมบัติทนความรšอนไดšดี          

และมีความยืดหยุŠนคŠอนขšางนšอยเมื่อรับแรงดึง ลักษณะการทำงานจะลำเลียงชิ้นงานหรือวัสดุจากจุดหนึ่ง

ไปอีกจุดหนึ่ง โดยสามารถขยับตัวระบบลำเลียงใหšตรงกับไลนŤการผลิตไดš เหมาะสำหรับงานลำเลียง

ประเภท ยาง อาหาร เปŨนตšน 

 2.1.3 ระบบสายพานลำลียงแบบ PVC เปŨนระบบสายพานลำเลียงที ่เหมาะสำหรับชิ ้นงาน  

น้ำหนักเบา ขšอดีของระบบสายพานลำเลียงแบบพีวีซี คือ สามารถทนความรšอนและมีราคาถูก เหมาะ

สำหรับงานลำเลียงในอุตสาหกรรมอาหาร สินคšาที่บรรจุหีบหŠอที่มีน้ำหนักเบาและตšองการความสะอาด 

 2.1.4 ระบบสายพานลำเลียงสำหรับเครื่องตรวจจับโลหะ เปŨนระบบสายพานลำเลียงที่ลำเลียง

วัสดุเขšาเครื่องตรวจจับโลหะ โดยมีระบบสายพานลำเลียง 2 แบบคือ  

  2.1.4.1 ระบบสายพานลำเลียงแบบพลาสติก 

  2.1.4.2 ระบบสายพานลำเลียงแบบ PVC   

สายพานลำเลียง Chip Conveyor เปŨนอุปกรณŤลำเล ียงอีกร ูปแบบหนึ ่งท ี ่ใช šลำเล ียงวัสดุ         

เศษชิ้นงาน เชŠน เศษโลหะจากงานเจาะ งานตัด งานเจีย เปŨนตšน ซึ ่งเปŨนที่นิยมแพรŠหลายในโรงงาน

อุตสาหกรรม ยานยนตŤ และนิยมใชšมากเครื่องจักร ระบบ CNC เนื่องจากราคาไมŠแพง และสามารถ

ออกแบบใหšเหมาะกับการใชšงานตามที่ตšองการไดš 
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2.2 เครื่องติดฉลาก 

 เครื่องติดฉลาก คือ เครื่องที่ใชšสำหรับติดฉลากบนบรรจุภัณฑŤตŠางๆ เพื่อลดแรงงานในการผลิต 

และเพื ่อเพิ ่มประสิทธิภาพในการผลิตอีกดšวย เชŠน เครื ่องติดฉลากแบบขวด และเครื ่องติดฉลาก          

แบบแกลลอน เปŨนตšน 

2.2.1 เครื่องติดฉลากขวดก่ึงอัตโนมัติ MT-50 

 

รูปที่ 1.1 เครื่องติดฉลากขวดก่ึงอัตโนมตั ิMT-50 

 

 เครื่องติดฉลากขวดกึ่งอัตโนมัติ MT-50 ความเร็วในการติด20-40ชิ้น/นาที ใชšไดšกับขวดPET, 

ขวดพลาสติก, ขวดแกšว, ขวดโลหะ และขวดบรรจุภัณฑŤตŠางๆที่มีลักษณะเปŨนทรงกลมไมŠมีเหลี่ยม 

ลักษณะการใชšงาน 

 เครื่องติดฉลากขวดกึ่งอัตโนมัติ MT-50 เหมาะสำหรับการติดฉลากขวด ฉลากฟŗลŤมขวด ขวด

ตŠางๆที่มีขนาดแตกตŠางกัน ลักษณะการทำงานเปŨนการติดฉลากขวดดšวยตนเอง มีความเร็วและความ

แมŠนยำในการทำงานสูง ใชšไดšกับขวดPET, ขวดพลาสติก, ขวดแกšว, ขวดโลหะ และขวดทรงกลมเปŨนตšน 

โครงสรšางเครื่องถูกออกแบบใหšมีการทำงานที่ประสิทธิภาพมีความเสถียรในการทำงาน มีความแมŠนยำสูง

เชื่อถือไดš ควบคุมการติดฉลากขวดดšวยลูกกลิ้งยางตรึงขวดที่ไมŠทำฉลากเกิดความเสียหายและใชšระบบ

หมุนติดฉลากลงบนขวด 
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คุณสมบัติ 

1. เหมาะสำหรับการติดฉลากขวดทรงกลมที่มีขนาดแตกตŠางกัน 

2. ประกอบดšวยที่ติดฉลากขวด, ที่ใสŠฉลากขวด, ที่วางขวดแนวนอน ฯลฯ 

3. จัดตำแหนŠงที่ตšองการติดฉลากขวดดšวยตนเองเพ่ือติดฉลากอรอบขวด 

4. โครงสรšางเครื่องทำดšวยสแตนเลส304 ทุกพ้ืนผิว มีความทนทานการใชšงาน 

5. เครื่องติดฉลากขนาดเล็กใชšงานงŠาย 

ขšอด ี

1. ประสิทธิภาพการทำงานสูง 50 ครั้ง / นาที 

2. ฉลากขวดปรับไดšตามความตšองการกŠอนและหลังการติดฉลาก 

3. ติดฉลากไดšอยŠางดีเยี่ยม ไมŠมีฟอง ไมŠมีรอยพับ เพ่ิมศักยภาพในการแขŠงขันของผลิตภัณฑŤ 

4. ระบบเซ็นเซอรŤชิ้นสŠวนอิเล็กทรอนิกสŤอ่ืน ๆ ประสิทธิภาพการทำงานท่ีมีเสถียรภาพ 

5. ถูกออกแบบใหšงŠายตŠอการบำรุงรักษา และมีตšนทุนซšอมแซมท่ีต่ำ 

 

2.2.2 เครื่องติดฉลากพ้ืนผิวเรียบ MT-60 

 

รูปที่ 1.2 เครื่องติดฉลากพื้นผิวเรียบ MT-60 

 

 เครื่องติดฉลากสติ๊กเกอรŤกึ่งอัตโนมัติ MT-60 ใชšสำหรับการติดฉลากผลิตภัณฑŤที่มีพื้นผิวเรียบ 

เหมาะสำหรับผลิตภัณฑŤประเภทตŠางๆ เชŠน ขวด, ถุง, กลŠอง และฝาปŗด 
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ลักษณะการใชšงาน 

 เครื่องติดฉลากกาวแบบกึ่งอัตโนมัติ MT-60 เหมาะสำหรับผลิตภัณฑŤประเภทตŠางๆที่มีพื้นผิว

เรียบมีระยะหŠาง เหมาะสำหรับการติดฉลากฝากระปุก, ขวดน้ำทรงสี่เหลี่ยม, ถุงพลาสติก, ถุงBOPP 

เหมาะกับผลิตภัณฑŤทุกประเภทของผลิตภัณฑŤที่มีน้ำหนักเบา หลังจากที่คุณวางวัตถุบนตำแหนŠงและกด

ปุśมสวิทชŤ เครื่องจะทำการติดฉลากสินคšาครบวงจร 

โครงสรšางเครื่องถูกออกแบบใหšมีการทำงานที่ประสิทธิภาพมีความเสถียรในการทำงาน มีความแมŠนยำสูง

เชื่อถือไดš ควบคุมการติดฉลากขวดดšวยลูกกลิ้งยางตรึงขวดที่ไมŠทำฉลากเกิดความเสียหายและใชšระบบ

หมุนติดฉลากลงบนขวด 

 

คุณสมบัติ 

1. ประสิทธิภาพการทำงานสูง 50 ครั้ง / นาที 

2. เหมาะสำหรับภาชนะบรรจุภัณฑŤพ้ืนผิวเรียบ เชŠน กลŠองสี่เหลี่ยม 

3. มีคุณภาพดีในการติดฉลากไมŠมีฟองอากาศไมŠมีรอยพับ 

4. ระบบเซ็นเซอรŤชิ้นสŠวนอิเล็กทรอนิกสŤมีเสถียรภาพ 

5. เครื่องมีขนาดกะทัดรัดไมŠจำเปŨนตšองบำรุงรักษา 

ขšอด ี

1. ความเร็วในการติดฉลาก: ไมŠจำเปŨนตšองปรับความเร็วในการทำงาน 

2. ระบบการทำงาน: ไมŠตšองติดตั้งคŠาระบบการทำงาน 

3. ไมŠจำเปŨนตšองปรับตำแหนŠงสำหรับการติดฉลาก 

4. พรšอมใชšงานไดšทันทีหลังจากเปŗดเครื่อง 

5. มีความยืดหยุŠนสูงและมีขนาดกะทัดรัด 

6. ความของฉลากสามารถปรับไดš 

7. เหมาะสำหรับการติดฉลากดšวยตนเอง 

8. เหมาะสำหรับติดปŜายฉลากภาชนะบรรจุภัณฑŤตŠางๆ 
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2.2.3 เครื่องติดฉลากขวดทรงกลม 

 

รูปที่ 1.3 เครื่องติดฉลากขวดทรงกลม 

 

เครื ่องติดฉลากขวดทรงกลม คือเครื ่องติดฉลากขวดยา, ติดฉลากขวดน้ำดื ่ม, ติดฉลากขวด     

ทรงกลม กับเครื ่องพิมพŤวันที ่สำหรับพิมพŤวันที ่ลงฉลากขวด เหมาะสำหรับติดฉลาก ติดสติ ๊กเกอรŤ            

ลงบนขวด 

ลักษณะการใชšงาน 

เครื่องติดฉลากขวดทรงกลม โครงสรšางเครื่องทำดšวยเหล็กกลšาไรšสนิม มีระบบเซ็นเซอรŤที่สะดวก

ในการตรวจจับที ่แมŠนยำและรวดเร็ว เหมาะสำหรับติดฉลากขวดทรงกลมทุกชนิด สามารถกำหนด

ตำแหนŠงไดšอยŠางแมŠนยำ เครื่องพิมพŤวันที่สามารถทำงานคูŠกับเครื่องติดฉลากขวด เพ่ือการทำงานที่สะดวก

และรวดเร็ว เครื่องพิมพŤวันที่หรือพิมพŤรหัสสินคšา สามารถปรับตำแหนŠงไดšทั้งกลŠองและหลังการพิมพŤ  

ปรับตามความเร็วตามการใชšงานของเครื่องติดฉลาก 

คุณสมบัติ 

1. ระบบเซนเซอรŤที่มีคุณภาพสามารถตรวจจับการทำงานไดšอยŠางรวดเร็ว 

2. การปรับความยาวของฉลากใชšงานไดšงŠายดายดšวยระบบปุśมกด 

3. ตัวรับสัญญาระบบเซ็นเซอรŤมีการตรวจจับที่แมŠนยำยิ่งข้ึน 

4. มอเตอรŤอุปกรณŤอายุการใชšงานยาวนานมีกำลังสูงมปีระสิทธิภาพ 

5. ตำแหนŠงเครื่องพิมพŤสามารถปรับเปลี่ยนไดšงŠายตามรูปแบบการติดฉลาก 
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2.2.4 เครื่องติดสติ๊กเกอรŤ 

 

รูปที่ 1.4 เครื่องติดสติ๊กเกอรŤ 

 

เครื ่องติดสติ ๊กเกอรŤ เหมาะสำหรับติดสติ ๊เกอรŤลงบนขวด ติดฉลากผลิตภัณฑŤ เปŨนเครื ่อง           

ติดสติ๊กเกอรŤขนาดเล็ก เหมาะสำหรับติดฉลากสติ๊กเกอรŤลงบนภาชนะบรรจุภัณฑŤที่มีพ้ืนผิวเรียบ 

ลักษณะการใชšงาน 

เครื่องติดสติ๊กเกอรŤก่ึงอัตโนมัติ คือเครื่องติดฉลากขวด,เครื่องติดฉลากภาชนะบรรจุภัณฑŤ (ไมŠรวม

เครื่องพิมพŤรหัสหรือเครื่องพิมพŤวันที่) เหมาะสำหรับติดฉลากทุกอยŠางที่มีพื้นผิวเรียบ เปŨนเครื่องติดฉลาก

สินคšาที ่ม ีขนาดเล็กโดยไมŠต šองใช šป Ŧ ūมลมสุญญากาศแตŠใช šระบบ "Vacuum Generators" ทดแทน 

โครงสรšางเครื่องประกอบดšวย ตัวสŠงฉลาก, ที่ใสŠฉลาก, ชŠองสำหรับวŠางขวดหรือภาชนะอื่นๆ ความกวšาง/

ความยาวของฉลาก: W10-140มม. x L10—100ม.ม/ ความรวมในการติดฉาก 20-40 ชื้น/นาที 

คุณสมบัติ 

1. เหมาะสำหรับติดฉลากทุกอยŠางที่มีพ้ืนผิวเรียบ 

2. โครงสรšางเครื่องประกอบดšวย ตัวสŠงฉลาก, ที่ใสŠฉลาก, ชŠองสำหรับวŠางขวดหรือภาชนะอื่นๆ 

3. เมื่อจัดเรียงสินคšาในตำแหนŠงที่ตšองการติดฉลากแลšวสามารถทำงานดšวยการกดสวิทชŤระบบ 

มือกดเพ่ือเริ่มทำงาน 

4. โลหะทั้งหมดทำจากสแตนเลส 304 ที่มีคุณภาพ 

5. เปŨนเครื่องติดฉลากสติกเกอรŤที่มีขนาดเล็กกะทัดรัด 

6. ใชšระบบปŦūมลม"Vacuum Generators" ทนแทนแบบเดิม 
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2.2.5 เครื่องติดฉลากสติ๊กเกอรŤ MT-200 

 

รูปที่ 1.5 เครื่องติดฉลากสติ๊กเกอรŤ MT-200 

 

เครื่องติดฉลากสติ๊กเกอรŤ MT-200 คือเครื่องติดฉลากสติ๊กเกอรŤรอบขวด เหมาะสำหรับใชšติด

ฉลากขวดทรงกลม เชŠน ขวดแยม,  ขวดน้ำจิ้ม, ขวดน้ำพริก, ขวดน้ำผึ้ง, ขวดยา, ขวดโหล 

ลักษณะการใชšงาน 

 เหมาะสำหรับการติดฉลากขวดแกšว ติดฉลากขวดโหล รวมถึงขวดพลาสติกทรงกระบอกและวัตถุ

อ่ืนๆท่ีเปŨนทรงกลม ทำงานดšวยเซอรŤโวมอเตอรŤกำลังสูง ถูกออกแบบใหšมีความแข็งแรงทนทานสามารถติด

ฉลากไดšแมŠนยำตŠอเนื่องและงŠายตŠอการบำรุงรักษา สามารถตั้งคŠาการทำงานดšวยตนเองและระบบการ

ทำงานโดยอัตโนมัติ ผŠานหนšาจอสัมผัสPLC โครงสรšางเรียบงŠายกะทัดรัดใชšงานงŠาย ดšวยสแตนเลสลšวน 

หรือตŠอกับสายการผลิตครบวงจร 
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2.2.6 เครื่องติดฉลากสติ๊กเกอรŤ MT-220 

 

รูปที่ 1.6 เครื่องติดฉลากสติ๊กเกอรŤ MT-220 

 

เครื่องติดฉลากสติ๊กเกอรŤ MT-220 คือเครื่องติดฉลากสติ๊กเกอรŤกลŠอง เหมาะสำหรับใชšติดฉลาก

ทรงเหลี่ยม เชŠน ขวดเหลี่ยม, กลŠองยา และ ถุงบรรจุภัณฑŤ เปŨนตšน 

ลักษณะการใชšงาน 

 เครื่องติดฉลากสติ๊กเกอรŤ MT-220 ใชšวิธีการติดฉลากจากบนลงดšานลŠางและสามารถติดฉลากลง

พื้นผิววัสดุที่เรียบ และสามารถพิมพŤรหัสหรือวันที่ลงบนฉลากสติ๊กเกอรŤไดšอยŠางสะดวกรวดเร็วไปในเวลา

เดียวกัน นอกจากนี้ยังสามารถปรับความเร็วไดšตามความเหมาะสมอีกดšวย สามารถใชšวัสดุฉลากสติ๊กเกอรŤ

จากจีนเพื่อลดตšนทุนไดšมากยิ่งขึ้น ใชšงานไดšงŠายแกšไขปŦญหาไดšสะดวก มีฟŦงกŤชั่นการนับ และสามารถ

ทำงานจบในเครื่องเดียวหรือตŠอกับเครื่องจักรตัวอื่นในสายการผลิต 
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2.3 เครื่องบรรจุ 

การบรรจุสินคšาลงบรรจุภัณฑŤถือไดšวŠาเปŨนอีกหนึ่งข้ันตอนที่มีความสำคัญตŠอกระบวนการผลิตและ

ขนสŠงสินคšาในอุตสาหกรรมอาหารเปŨนอยŠางมาก เพราะนอกจากจะชŠวยใหšสินคšาถูกบรรจุอยูŠในหีบหŠอ     

ที่มีความเหมาะสมและสวยงามแลšว ยังชŠวยเพิ่มมูลคŠา รวมถึงโอกาสในการเลือกซื้อสินคšาจากผูšบริโภคไดš  

เปŨนอยŠางดี สŠงผลใหšการนำเครื ่องจักรบรรจุภัณฑŤอาหารมาประยุกตŤใชšในอุตสาหกรรมการผลิตและ

อุตสาหกรรมการแปรรูปอาหารไดšกลายมาเปŨนกลยุทธŤสำคัญ ที่จะชŠวยเพ่ิมความสามารถของสินคšาในการ

แขŠงขันในทšองตลาดใหšมีประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น โดยเครื่องจักรบรรจุภัณฑŤอาหารที่นิยมนำมาใชšงานใน

อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑŤ มี 2 ประเภทหลักๆ ดังนี้ 

2.3.1 เครื่องหŠอแนวนอน 

เครื ่องหŠอแนวนอน (Automatic Horizontal Packaging Machine) หรือที ่ในบางครั ้งมักถูก

เรียกวŠาเครื่องซีลแนวนอน เปŨนเครื่องจักรบรรจุภัณฑŤอาหารที่เหมาะสำหรับการนำมาใชšงานเพื่อบรรจุ

สินคšาที่มีลักษณะเปŨนชิ้นเดี่ยว และมีรูปรŠางสม่ำเสมอ เชŠน ขนมปŦง, คุกก้ี, บิสกิต, เวแฟอรŤ, แครกเกอรŤ, 

ช็อกโกแลตอัดแทŠง, และบะหมี่กึ่งสำเร็จรูป เปŨนตšนโดยหลักการทำงานของเครื่องหŠอแนวนอนจะเริ่มตšน

จากการนำสินคšามาวางบนสายพาน กŠอนที ่ตัวสินคšาจะถูกลำเลียงไปพรšอม ๆ กับมšวนฟŗลŤมเพื ่อเขšาสูŠ

กระบวนการขึ้นรูป โดยเครื่องหŠอแนวนอนจะทำการขึ้นรูปฟŗลŤมใหšเปŨนซองตามที่ลูกคšาตšองการ พรšอม

บรรจุสินคšาลงไปโดยอัตโนมัติ และทำการซีลปŗด (ทำใหšฟŗลŤมติดกัน) เพื่อปŜองกันไมŠใหšอากาศ รวมถึงสิ่ง

สกปรกตŠาง ๆ สามารถเขšาไปปนเปŚŪอนกับสินคšาที่ถูกบรรจุอยู Šภายในซองไดš และนอกจากนี้ เครื่องหŠอ

แนวนอน ยังสามารถติดตั้งอุปกรณŤเสริมเพื่อชŠวยใหšระบบการทำงานเปŨนไปไดšอยŠางมีประสิทธิภาพมาก

ยิ่งขึ้น เชŠน เครื่องพิมพŤวันท่ี ที่สามารถตั้งคŠาการเชื่อมตŠอเขšากับเครื่องหŠอแนวนอน เพ่ือพิมพŤวันที่ผลิตหรือ

วันที่หมดอายุลงบนบรรจุภัณฑŤสินคšาไดšอยŠางอัตโนมัติ รวมถึงการเจาะรูทรงกลมและทรงผีเสื้อ ที่สามารถ

ไดคทัเพ่ือเจาะรูแขวนบนซองบรรจุภัณฑŤ เพ่ือชŠวยอำนวยความสะดวกในการจัดเรียงสินคšา และระบบเติม

กŢาซไนโตรเจนเขšาไปแทนที่อากาศในบรรจุภัณฑŤ เพื่อชŠวยเพิ่มอายุการเก็บรักษา และปŜองกันการเสื่อม

คุณภาพของผลิตภัณฑŤในซองบรรจุ เปŨนตšน 
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2.3.2 เครื่องบรรจุแนวตั้ง 

เครื่องบรรจุแนวตั้ง (Vertical Packing Machine) เปŨนเครื่องจักรสำหรับบรรจุภัณฑŤอาหารที่   

ถูกออกแบบมาเพื่อใหšสามารถทำการบรรจุสินคšาในปริมาณมากไดšอยŠางรวดเร็วและแมŠนยำ โดยเครื่อง

บรรจุแนวตั้ง สามารถนำมาใชšสำหรับการบรรจุสินคšาที่มีลักษณะเปŨนเม็ดหรือเกล็ดขนาดเล็ก ๆ ซึ่งยาก 

ตŠอการนับและจัดเรียง เชŠน ผงแปŜง, ผงสมุนไพร, ผงปรุงรส, นมผง, ขšาว, เมล็ดธัญพืช, สารเคมี และ    

เม็ดพลาสติก รวมไปถึงการนำมาใชšกับสินคšาที่มีลักษณะเปŨนของเหลวหรือก่ึงของเหลว เชŠน ซอส, น้ำปลา, 

น้ำสลัด, แชมพู, ครีม และโลชั่นนบำรุงผิว เปŨนตšนสำหรับหลักการทำงานของเครื่องบรรจุแนวตั้งนั้น      

จะแตกตŠางกันออกไปตามลักษณะของสินคšาที่ตšองการบรรจุโดยการบรรจุสินคšาที่มลีักษณะเปŨนผง จำเปŨน

จะตšองใชšมอเตอรŤพิเศษที่สามารถควบคุมการหมุนของสกรูที่ติดกับมอเตอรŤไดš เพื่อใหšสามารถควบคุม

น้ำหนักของสินคšาที่จะหลŠนจากสกรูลงในซองบรรจุภัณฑŤใหšมีความเทŠากันในทุกๆ ซอง ในขณะที่การบรรจุ

สินคšาประเภทของเหลว สามารถควบคุมปริมาตรของสินคšาที่จะถูกบรรจุลงไปในซองไดšผŠานการควบคุม

นิวเมติกของแกนกระบอกลูกสูบโดยเมื่อทำการบรรจุสินคšาลงในบรรจุภัณฑŤเรียบรšอยแลšว เครื่องบรรจุ

แนวตั้งจะทำการซีลปŗดซองโดยอัตโนมัติ ซึ่งสามารถเลือกรูปแบบของซีลไดšหลายรูปแบบ โดยขึ้นอยูŠกับ

ลักษณะของผลิตภัณฑŤ และหลังจากนั ้น เครื่องจักรจะทำการลำเลียงสินคšามายังภาชนะรองรับ หรือ

ลำเลียงตŠอไปยังเครื่องตรวจน้ำหนัก หรือเครื่องตรวจจับโลหะในอาหาร เพื่อการตรวจเช็คคุณภาพของ

สินคšาในลำดับถัดไป 
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2.4 เครื่องคัดฝาและเครื่องปŗดฝา 

เครื่องคัดฝาและปŗดฝา เปŨนเครื่องจักรที่ถูกออกแบบมาเพื่อนำเครื่องจักรหลายตัวมาติดตั้งรวมกัน 

คือ 1.เครื่องลำเลียงฝา 2.เครื่องคัดฝา 3.เครื ่องปŗดฝา ติดตั้งอยูŠรวมกัน ใชšชุดระบบขับเคลื่อนระบบ 

Rotary Indexing System เครื่องจักรในระบบนี้ จะเปŨนระบบการเดินหยุดเดินหยุดในระบบนี้มีความ

แมŠนยำในตำแหนŠงหยุด ดังนั้นเมื่อปŗดฝาเสร็จ สินคšาจะเดินทางตามสายพายลำเลียงที่ตั้งไวš เครื่องนี้เหมาะ

สำหรับโรงงานที่มีพื้นที่จำกัด สินคšาที่จะปŗดฝามีความตšองการในปริมาณไมŠมาก และสามารถใชšไดšกับ

ภาชนะที่เปŨนขวดหรือแกลลอนพลาสติก  

2.5 เครื่องพิมพŤวันที่ 

เครื่องพิมพŤวันที่ คือ เครื่องสุดทšายในการผลิตกŠอนที่จะทำการแพ็คสินคšาลงกลŠอง เครื่องพิมพŤ

วันท่ีมีหนšาที่ บอกวันผลิตสินคšาและวันหมดอายุของสินคšา เพื่อความปลอดภัยในการบริโภค 

2.6 เครื่องรัดกลŠอง 

เครื่องรัดกลŠอง (Strapping Machine) เปŨนเครื่องมือสำหรับรัด มัด หรือพันกลŠองสินคšา ดšวยสาย

พลาสติกที่มีขนาดแตกตŠางกันออกไปตามแตŠลักษณะของการใชšงาน เพื่อชŠวยเพิ่มความแนŠนหนา และ

ความแข็งแรง รวมถึงปŜองกันปŦญหาสินคšาชำรุดหรือเสียหาย กŠอนการจัดสŠงถึงมือของลูกคšา โดยลักษณะ

การทำงานของเครื่องรัดกลŠอง สามารถแบŠงออกไดšเปŨน 2 รูปแบบ ไดšแกŠ 

1.เครื่องรัดกลŠองแบบกึ่งอัตโนมัติ (Semi Automatic Strapping Machine) 

สำหรับการใชšงานเครื่องรัดกลŠองแบบกึ่งอัตโนมัติ จะตšองนำตัวกลŠองหรือวัสดุที่ตšองการจะรัดไปวางลงบน

เครื่องจักรในตำแหนŠงที่กำหนดเอาไวš กŠอนจะนำเอาสายรัดพลาสติกมาวางพาดลงบนตัวกลŠอง จากนั้นนำ

ปลายสายรัดสอดเขšาไปในชŠองสำหรับดึงสายเพื ่อให šเครื ่องทำการรัดกลŠองหรือวัสดุที ่ต šองการ 

2.เครื่องรัดกลŠองแบบอัตโนมัติ (Automatic Strapping Machine)  

 สำหรับเครื่องรัดกลŠองแบบอัตโนมัติ สามารถใชšงานไดšอยŠางสะดวกและรวดเร็ว เพียงแคŠวางกลŠองหรือ

วัสดุที่ตšองการจะรัดลงบนตัวเครื่องจักรในตำแหนŠงที่กำหนด จากนั้นตัวเครื่องจะทำการรัดกลŠองใหšเอง

อยŠางอัตโนมัติ โดยที่ไมŠจำเปŨนจะตšองสอดสายรัดเขšาไปเหมือนอยŠางเครื่องรัดกลŠองแบบกึ่งอัตโนมัติ โดย

เครื่องรัดกลŠองแบบอัตโนมัติ สามารถทำไดš 3 แบบ คือ 1.แบบ Manual ซึ่งการทำงานลักษณะนี้จะใชšคน

วางกลŠองที่เครื่องแลšวกดใหšสายรัดรัดกลŠอง ตามความตšองการของผูšใชš 2.แบบอัตโนมัติ การทำงานคือไมŠ

ตšองคอยกดใหšสายรัดรัดกลŠอง เครื่องจักรจะทำงานใหšโดยมีเซ็นเซอรŤจับตัวกลŠองเอง 3.แบบ Foot switch 

(ใชšเทšาเหยียบ) ลักษณะการทำงานคลšายกับแบบที่ 1 เพียงแคŠเปลี่ยนจากมือเปŨนการใชšเทšา เหมาะกับกรณี

ที่ไมŠสามารถหรือไมŠสะดวกใชšมือ 
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2.7 เครื่องพันพาเลท 

เครื่องพันพาเลท เปŨนเครื่องจักรที่ใชšสำหรับการพันหŠอฟŗลŤมยืด เพื่อปŜองกันสินคšาที่ถูกวางอยูŠบน

พาเลทจากฝุśน และความชื้น ซึ่งอาจสŠงผลใหšสินคšาดูเกŠา เปรอะเปŚŪอน ดูไมŠนŠาใชšงาน รวมถึงชŠวยปŜองกัน

ความเสียหายจากการลšมหรือกระแทกในระหวŠางขั้นตอนการเคลื่อนยšายหรือขนสŠงสินคšา เพื่อใหšสามารถ

นำสŠงสินคšาถึงมือของผูšบริโภคไดšอยŠางปลอดภัย และนอกจากนี้ ยังชŠวยใหšงŠายตŠอการระบุจำนวนในการ

จัดเก็บ หรือขนยšายเพื่อจัดจำหนŠายโดยเครื่องพันพาเลท มีใหšเลือกใชšงานมากมายหลากหลายรูปแบบตาม

ลักษณะของการใชšงาน ตั้งแตŠ เครื่องพันฟŗลŤมระบบ Manual, เครื่องพันฟŗลŤมแบบกึ่งอัตโนมัติ, เครื่องพัน

ฟŗลŤมแบบรถวิ่ง (Mobile Pallet Wrapper), เครื่องพันฟŗลŤมอัตโนมัติแบบใชšคนในการควบคุม และเครื่อง

พันฟŗลŤมแบบไมŠใชšคนในการควบคุม โดยที ่เครื ่องพันพาเลทแตŠละเครื่องนั ้น จะมีหลักการทำงานที่

คลšายคลึงกันสำหรับการใชšงานเครื่องพันพาเลท สามารถทำไดšโดยการวางพาเลทที่ตšองการจะหŠอลงบน

จานของเครื่องพันฟŗลŤม จากนั้นตัวเครื่องจักรจะทำการพันฟŗลŤมโดยสลับจากดšานลŠางขึ้นสู Šดšานบน ซึ่ง

สามารถตั้งคŠาจำนวนรอบที่ตšองการพันฟŗลŤมไดš โดยเครื่องพันพาเลทสŠวนใหญŠ จะสามารถยืดฟŗลŤมเพ่ือใชšใน

การพันสินคšาไดšมากถึง 300% กลŠาวคือสามารถยืดฟŗลŤมจากความยาว 100 เมตร ใหšยาวออกไดšถึง 300 

เมตร โดยที่ลักษณะการยืดที่มากหรือนšอยนั้นจะขึ้นอยูŠกับคุณภาพและความหนาของฟŗลŤม 



 
 

บริษทั อินเตอร์รุ่งเรือง 

กรุ๊ป จาํกดั 
ฝ่ายบริหารงานทัÉวไป

ฝ่ายบริการลูกคา้

ฝ่ายจดัซืÊอ

ฝ่ายผลิต

ฝ่ายช่างบาํรุงรักษา

ฝ่ายเคมี

บทที่ 3 

รายละเอียดการปฏิบัติงาน 

 

3.1 ชื่อและที่ตั้งสถานประกอบการ 

บริษัท อินเตอรŤรุŠงเรือง กรุŢป จำกัด เลขที่ 2/9 หมูŠ 4 ต.ไทยาวาส อ.นครชัยศรี จ.นครปฐม 73120  

 

3.2 ลักษณะการประกอบการ 

 บริษัท อินเตอรŤรุŠงเรือง กรุŢป จำกัด เปŨนบริษัทที่ผลิตและจัดจำหนŠายเครื่องปรุงประกอบอาหาร

ดังนี้ 1.น้ำมันหอย 2.น้ำจิ้มไกŠ 3.น้ำสšมสายช ู 

 

3.3 รูปแบบการจัดองคŤการและการบริหารงานขององคŤกร 
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บริษัท อินเตอรŤรุŠงเรือง กรุŢป แบŠงออกเปŨนฝśายตŠางๆดังนี้ 

 1. ฝśายบริหารงานทั่วไป 

มีหนšาที ่อำนวยการประสานงาน จัดซื ้อจัดจšางเกี ่ยวกับงานรักษาความปลอดภัย พนักงาน 

ทำความสะอาด คนงานผลิตสิ้นคšา ชŠางซŠอมบำรุงรักษา การดูแลสวัดิการของพนักงาน การจัดเก็บเอกสาร

ประวัติการทำงานตŠางๆ การลงเวลาทำงาน การจัดทำเงินเดือน การจัดสŠงเอกสารประสานงานกับ

หนŠวยงานภายนอก(ซัพพลายเออรŤ)เขšามาทำการติดตั้งและบำรุงรักษาเฉพาะทาง 

 2. ฝśายบริการลูกคšา 

มีหนšาที่บริการรับคำรšองของผูšบริโภคและตัวแทนจำหนŠายตŠางๆ เพื่อนำมาปรับปรุงแกšไขสินคšา

และราคา 

3. ฝśายจัดซื้อ 

มีหนšาที่จัดซื้อและจัดหาวัสดุและอุปกรณŤรวมถึงวัตถุดิบที่จำเปŨนตŠอการผลิตสินคšาและอุปกรณŤที่

ใชšในการการบำรุงรักษา 

 4. ฝśายผลิต 

มีหนšาที่รับผิดชอบ สั่งการ ควบคุม เก่ียวกับการการผลิตทั้งหมด 

5. ฝśายชŠางบำรุงรักษา 

มีหนšาที่บำรุงรักษาเครื่องจักร ระบบการผลิต ระบบไฟสŠองสวŠาง ระบบไฟฟŜา และซŠอมบำรุงจุด

ตŠางๆของโรงงานที่ชำรุดเสียหาย 

6. ฝśายเคม ี

มีหนšาที่ทดลองและตรวจสอบตัวคุณภาพสินคšาทุกชนิดที่จะทำการผลิตกŠอนที่จะนำไปผลิตจริง

และออกจำหนŠาย 

 

3.4 ตําแหนŠงและลักษณะงานที่นักศึกษาไดšรับมอบหมาย 

 นายโสภณัฐ อำภา ตำแหนŠง พนักงานชŠางบำรุงรักษา 

            นายอลงกรณŤ รัตนพิศพรชัย ตำแหนŠง พนักงานชŠางบำรุงรักษา 

 

3.5 ชื่อและตําแหนŠงงานของพนักงานท่ีปรึกษา 

 นายกิติศักดิ์ อินลิน ตำแหนŠง หัวหนšาชŠางบำรุงรักษา 

 

 

 



17 

 

3.6 ระยะเวลาที่ปฏิบัติงาน 

 ระยะเวลาในการดำเนินงานทั ้งหมด 3 เดือน ตั ้งแตŠวันที ่ 23 เดือน พฤษภาคม ถึงวันที ่ 2  

เดือน กันยายน พ.ศ. 2565 

 

3.7 ขั้นตอนและวิธีการดำเนินงาน 

 1. ศึกษาเกี่ยวกับการเตรียมความพรšอมกŠอนเปŗดเครื่องจักร 

2. เรียนรูšขั้นตอนการรับแจšงปŦญหาและการเขšาซŠอมบำรุง 

3. ศึกษาการทำงานเบื้องตšนของเครื่องจักร 

4. การบำรุงรักษาเครื่องจักร 

5. ศึกษาเก่ียวกับระบบระบายน้ำเสีย 

6. การติดตั้งระบบไฟฟŜาภายในโรงงาน 

7. การติดตั้งระบบไฟสŠองสวŠาง 

 

3.8 เครื่องมือที่ใชšในการปฏิบัติงาน  

1. ไขควงชนิดตŠางๆ 

2. ประแจชนิดตŠางๆ 

3. เทปพันสายไฟ 

4. เทสแลมปş 

5. สายไฟชนิดตŠางๆ 

6. คีมชนิดตŠางๆ 

7. รถยก(ใชšในกรณีขึ้นที่สูง) 

8. หางปลา 

9. ทŠอเฟล็ก 

10. ทŠอเดินสายไฟ 

11. คอมšา 

12. แคลมปşมิเตอรŤ 

13. คัตเตอรŤ 

14. ทŠอหด 

15. สวŠาน 



 
 

บทที่ 4 

ผลการปฏิบัติงานตามโครงงาน 

การปฏิบัติงานตามโครงงานท่ีไดšรับมอบหมาย มีดังนี้ 

 4.1 ศึกษาเกี่ยวกับการเตรียมความพรšอมกŠอนที่จะทำการเปŗดเครื่องจักร 

 4.2 เรียนรูšขั้นตอนการรับแจšงปŦญหาและการเขšาซŠอมบำรุง 

 4.3 ศึกษาเกี่ยวกับการทำงานเครื่องจักรตŠางๆ 

 4.4 การบำรุงรักษาเครื่องจักรตŠางๆ 

 4.5 ศึกษาเกี่ยวกับระบบบำบัดน้ำเสีย 

4.6 การติดตั้งระบบไฟฟŜาภายในโรงงาน 

 4.7 การติดตั้งระบบไฟสŠองสวŠาง 

 

4.1 ศึกษาเกี่ยวกับการเตรียมความพรšอมกŠอนที่จะทำการเปŗดเครื่องจักร 

กŠอนที่จะทำการเปŗดเครื่องจักรจะตšองทำการตรวจสอบความพรšอมของเครื่องจักรและความ

พรšอมของระบบตŠางๆที่จำเปŨนตŠอการผลิต มีดังนี้ 

 4.1.1 ตšองสวมหมวกกŠอนเขšาไลนŤการผลิตทุกครั้ง 

 4.1.2 ทำการเดินตรวจสอบเครื่องตŠางๆวŠาอยูŠในสภาพที่พรšอมจะทำงาน 

 4.1.3 ทำการตรวจสอบระบบลม 

 4.1.4 ทำการตรวจสอบระบบพัดลมระบายอากาศ 

 4.1.5 ทำการตรวจสอบระบบน้ำประปา 

 4.1.6 ทำการตรวจสอบระบบสŠงความรšอนที่ใชšในการผลิต 
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รูปที่ 2.1 เปŨนการทำการตรวจสอบระบบตŠางๆกŠอนทำงาน 

 

4.2 เรียนรูšข้ันตอนการรับแจšงปŦญหาและการเขšาซŠอมบำรุง 

 ในการเขšาซŠอมบำรุงในแตŠละครั้งจะมีขั้นตอนในการดำเนินงานดังตŠอไปนี้ 

 1.ไดšรับแจšงเก่ียวกับปŦญหาตŠางๆ 

 2.เขšาทำการตรวจสอบปŦญหาท่ีเกิด 

 3.จัดเตรียมอุปกรณŤที่จะตšองใชšในการซŠอมแซม 

 4.ดำเนินการซŠอมแซม 

 5.หลังจากดำเนินการซŠอมแซมเรียบรšอยจะสŠงผลการซŠอมไปยังหัวหนšาฝśายตŠางๆที่แจšงเขšามา 

 6.ใหšหัวหนšาฝśายตŠางๆลงชื่อรับรองวŠาการซŠอมบำรุงเสร็จเรียบรšอย 
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4.3 ศึกษาเกี่ยวกับการทำงานเครื่องจักรตŠางๆ 

 การศึกษาความรูšการทำงานของเครื่องจักรแลšวก็จะทำใหšการซŠอมบำรุงของเครื่องจักรและระบบ

ตŠางๆนั้นสามารถทำไดšสะดวกยิ่งข้ึน 

 

4.4 การบำรุงรักษาเครื่องจักรตŠางๆ 

 การบำรุงรักษาเครื่องจักรนั้นเปŨนสิ่งสำคัญที่จะตšองดำเนินการใหšเกิดผลกระทบตŠอการผลิตสินคšา

ใหšนšอยที่สุดเทŠาที่จะสามารถทำไดšและหลังจากดำเนินการซŠอมแซมแลšวจะตšองใหšเครื่องสามารถ

ดำเนินการไดšเสถียรมากขึ้นและไมŠเกิดปŦญหาบŠอย 

 

 

รูปที่ 2.2 เปŨนการเขšาซŠอมบำรุงสายพาน 

 



21 
 

 

รูปที่ 2.3 เปŨนการเขšาซŠอมแซมเครื่องผลิตซอสหอยชนิดขวดใหญŠ 

 

 

 

รูปที่ 2.4 เปŨนการเขšาซŠอมเครื่องขันฝาของซอสหอยชนิดขวดใหญŠ 
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รูปที่ 2.5 เปŨนการเขšายšายหมšอพักน้ำจิ้มไกŠ 

 

 

 

รูปที่ 2.6 เปŨนการเขšาติดตั้งทŠอสŠงน้ำจิ้มไกŠ 
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4.5 ศึกษาเกี่ยวกับระบบบำบัดน้ำเสีย 

 ระบบบำบัดน้ำเสียนั้นเปŨนที่ระบบสำคัญเปŨนอันดับตšนๆเพราะโรงงานตšองดำเนินการบำบัดน้ำ

เสียกŠอนที่จะปลŠอยออกไป จึงเปŨนสิ่งจำเปŨนที่ตšองตรวจสอบการทำงานอยูŠบŠอยครั้งเพ่ือจะไมŠใหšเกิด

ผลกระทบน้ำและมลพิษทางน้ำ 

 

4.6 การติดตั้งระบบไฟฟŜาภายในโรงงาน 

 การติดตั้งระบบไฟฟŜาภายในโรงงานนั้นเปŨนการติดตั้งเพ่ิมเติมจากระบบไฟฟŜาหลักเพ่ือใหšการ

ทำงานภายในโรงงานนั้นสะดวกยิ่งข้ึนและเปŨนประโยชนŤตŠอโรงงานมากที่สุด 

 

 

รูปที่ 2.7 เปŨนการเขšาติดตั้งระบบไฟฟŜาสำหรับชารŤจรถยกชนิดรถไฟฟŜา 
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รูปที่ 2.8 เปŨนการเขšาติดตั้งระบบไฟฟŜาสำหรับเครื่องผลิตน้ำจ้ิมไกŠแบบซอง 

 

 

 

รูปที่ 2.9 เปŨนการเขšาติดตั้งระบบไฟฟŜาสำหรับเครื่องผลิตน้ำจ้ิมไกŠแบบขวดเล็ก 
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รูปที่ 2.10 เปŨนการเขšาติดตั้งระบบไฟฟŜาสำหรับชารŤจรถยกชนิดรถไฟฟŜา 

 

 

 

รูปที่ 2.11 เปŨนการเขšาติดตั้งระบบไฟฟŜาสำหรับชารŤจรถยกชนิดรถไฟฟŜา 
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4.7 การติดตั้งระบบไฟสŠองสวŠาง 

 ระบบไฟฟŜาสŠองสวŠางนั้นถือวŠาเปŨนสิ่งสำคัญดšานความปลอดภัยในการทำงานภายในอาคารและ

ดšานความปลอดภัยของโรงงาน 

 

รูปที่ 2.12 เปŨนการเขšาติดตั้งระบบไฟฟŜาสำหรับไฟสŠองสวŠางภายในโรงงาน 

 

 

รูปที่ 2.13 เปŨนการเขšาติดตั้งระบบไฟฟŜาสำหรับไฟสŠองสวŠางภายในโรงงาน 
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รูปที่ 2.14 เปŨนการเขšาติดตั้งระบบไฟฟŜาสำหรับไฟสŠองสวŠางภายในโรงงาน 

 

 

รูปที่ 2.15 เปŨนการเขšาติดตั้งระบบไฟฟŜาสำหรับไฟสŠองสวŠางภายในโรงงาน 
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รูปที่ 2.16 เปŨนการเขšาติดตั้งระบบไฟฟŜาสำหรับไฟสŠองสวŠางภายในโรงงาน 

 

 

 

รูปที่ 2.17 เปŨนการเขšาติดตั้งระบบไฟฟŜาสำหรับไฟสŠองสวŠางภายในโรงงาน 
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รูปที่ 2.18 เปŨนการเขšาติดตั้งระบบไฟฟŜาสำหรับไฟสŠองสวŠางภายในโรงงาน 

 

 

 

รูปที่ 2.19 เปŨนการเขšาติดตั้งระบบไฟฟŜาสำหรับไฟสŠองสวŠางภายในโรงงาน 
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รูปที่ 2.20 เปŨนการเขšาติดตั้งระบบไฟฟŜาสำหรับไฟสŠองสวŠางภายในโรงงาน 

 

 

 

รูปที่ 2.21 เปŨนการเขšาติดตั้งระบบไฟฟŜาสำหรับไฟสŠองสวŠางภายในโรงงาน 
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รูปที่ 2.22 เปŨนการเตรียมอุปกรณŤสำหรับการติดตั้งระบบไฟสŠองสวŠาง 

 

 

 

รูปที่ 2.23 เปŨนการเตรียมอุปกรณŤสำหรับการติดตั้งระบบไฟสŠองสวŠาง 



 
 

บทที่ 5 

สรุปผลและขšอเสนอแนะ 

5.1 สรุปผลการปฏิบัติงาน 

 5.1.1 สามารถตดิตั้งระบบไฟฟŜาสำหรับใชšในโรงงาน ติดตั้งระบบไฟสŠองสวŠางและซŠอมบำรุงรักษา

เครื่องจักรและระบบการผลิตไดš 

 5.1.2 มีปŦญหาเกิดข้ึนในระหวŠางปฏิบัติงาน จึงสอบถามพ่ีเลี้ยงและสามารถแกšไขปŦญหาไดš 

5.2 ประโยชนŤดšานสังคม  

 5.2.1 ไดšเรียนรูšในการปรับตัวเขšากับสังคม 

 5.2.2 ไดšทราบถึงการงานจริงและปŦญหาที่เกิดข้ึนจริงในท่ีทำงาน 

 5.2.3 ไดšเรียนรูšการทำงานกับผูšอ่ืน 

 5.2.4 เพ่ิมประสบการณŤของตัวเองในเรื่องการทำงานและความคิด 

 5.2.5 เรียนรูšบุคคลอ่ืนท้ังภายในหนŠวยงานและนอกหนŠวยงาน 

 5.2.6 รูšจักรับผิดชอบตŠอตนเอง รับผิดชอบตŠองานที่ไดšรับมอบหมาย และการตรงตŠอเวลา 

5.3 ประโยชนŤดšานการทำงาน  

 5.3.1 ไดšประสบการณŤการทำงานเก่ียวกับการบำรุงรักษาเครื่องจักรและการติดตั้งระบบไฟฟŜา 

 5.3.2 ไดšทราบถึงการวางแผน ขอบเขต กำหนดการทำงาน 

 5.3.3 ไดšทราบถึงการทำงานอยŠางเปŨนระบบ 

 5.3.4 ไดšทราบถึงการแกšไขปŦญหาในการทำงานอยŠางเปŨนระบบ 
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5.4 ขšอเสนอแนะในการปฏิบัติงาน 

 5.4.1 ตšองมีความสามารถในดšานการอŠานและทำความเขšาใจการทำงานของเครื่องจักรและ

อุปกรณŤตŠางๆ 

 5.4.2 ตšองมีพื้นฐานในการใชšอุปกรณŤตŠางๆใหšถูกกับลักษณะงานที่ทำ 

 5.4.3 ตšองมีพื้นฐานความเขšาใจในระบบไฟฟŜา 

 5.4.4 ตšองมีพื้นฐานดšานภาษาอังกฤษในการอŠานคูŠมือการใชšงานของเครื่องจักรและอุปกรณŤตŠางๆ 

5.5 การแกšไขปŦญหาในการปฏิบัติงาน 

 5.5.1 ตšองทำความเขšาถึงการทำงานของเครื่องจักรเพ่ือใหšงŠายตŠอการบำรุงรักษา 

 5.5.2 ตšองเขšาใจในวงจรไฟฟŜาเพื่อใหšในการติดตั้งอุปกรณŤหรือในการบำรุงรักษานั้นไมŠเกิดความ

เสียหาย 

 5.5.3 ปรึกษาพันกงานที่ปรึกษาหรือพนักงานที่ไดšรับมอบหมายใหšเปŨนผูšดูแล 
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ภาคผนวก 
 

(การปฏิบัติงานสหกิจในสŠวนท่ีเกี่ยวขšองกับเอกสารที่ใชšในการทำงาน) 
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เครื่องปŦũนไฟสำรองใชšในเหตุฉุกเฉินสำหรับโรงงาน 

 

 

 
 
 

เรยีนรูšเก่ียวกับวงจรและการทำงานของเครื่องปŦũนไฟสำรอง 
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ทำการติดตั้งระบบไฟสŠองสวŠางภายในโรงงาน 

 

 

 

 
 

ทำการติดตั้งระบบไฟสŠองสวŠางภายในโรงงาน 
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ติดตั้งระบบชารŤจรถยกชนิดไฟฟŜา 

 

 

 

 
 

ตรวจเช็คอุปกรณŤและเตรียมความพรšอมสำหรับการติดตั้งไลนŤการผลิตใหมŠ 
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ทำการรื้อทŠอสŠงน้ำมันหอยสำหรับการผลิต 

 

 

 

 
 

ทำการซŠอมแซมมอเตอรŤสายพานสำหรับการผลิต 
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การนำเสนอผลการปฏิบัติงานใหšกับอาจารยŤท่ีปรึกษา 

 

 

 
 

การนำเสนอผลการปฏิบัติงานใหšกับอาจารยŤท่ีปรึกษา 
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การนำเสนอผลการปฏิบัติงานใหšกับอาจารยŤท่ีปรึกษา 

 

 

 
 

การนำเสนอผลการปฏิบตัิงานใหšกับอาจารยŤท่ีปรึกษา 
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การนำเสนอผลการปฏิบัติงานใหšกับอาจารยŤท่ีปรึกษา 

 

 

 
 

การนำเสนอผลการปฏิบัติงานใหšกับอาจารยŤท่ีปรึกษา 
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