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บทคัดย่อ 
หอระบายความร้อน (Cooling Tower) เป็นหัวใจสำคัญในการที่จะนำเอาน้ำซึ่งใช้ระบายความร้อน

ออกจากสารทำความเย็นในคอนเดนเซอร์แล้วกลับมาใช้งานได้อีก ถูกใช้ในกระบวนการของโรงไฟฟ้า

ชีวมวล ขนาดกำลังผลิต 9.9 MW โดยมีการระบายความร้อนทิ้ง ขนาด 29.47 MW (Thermal 

Heatload) ติดตั้งตามมาตรฐาน CTI STD-201 ซึ่งในโรงไฟฟ้ามีการใช้งานอยู่ตลอดเวลา โดย

โครงการนี้จัดทำเพ่ือใช้ในการตรวจสอบปัญหาที่เกิดขึ้นกับหอระบายน้ำเย็น เช่น การเกิดตะกรันเกาะ

อยู่ตามอุปกรณ์ต่างๆ ปัญหาสนิมและการกัดกร่อน หรือปัญหาการเกิดตะไคร่น้ำ วิธีการบำรุงรักษาหอ

ระบายความร้อนตามหลักวิศวกรรม เพื่อยืดอายุการใช้งานของหอระบายความร้อน Cooling Tower 

และมีประสิทธิภาพการระบายความร้อนให้ได้ตามค่ามาตรฐานของโรงงาน 

คำสำคัญ :  การตรวจสอบ ประสิทธิภาพ ระบายความร้อน 
 

 

 

 

 

 

 
 

https://www.2pt3q.com/refrigerants/


ง 
 

Project Title            : Inspection and Performance Evaluation of a 29.47 MW 
            Cooling Tower  

Credit     : 5 Credits 

By     : Jasada Sangna 6523100005 
Advisor    : Dr.Chanchai Wiroonritichai 
Degree    : Bachelor of Engineering 
Major     : Mechanical Engincering 
Facult     : Engineering 
Semester / Academic year  : 1/2025 
 

Abstract 
A cooling tower is a critical component used to recirculate and reuse cooling 

water after it absorbs heat from the refrigerant in the condenser. In this project, the 
cooling tower is utilized in the process of a 9.9 MW biomass power plant, handling a 
thermal heat rejection load of 29.47 MW, and is installed in compliance with CTI STD-
201 standards to support continuous. This project is conducted to investigate and 
monitor operational issues affecting the cooling tower, such as scale formation on 
various components, corrosion and rust, and algae growth. Furthermore, it outlines 
engineering-based maintenance methods designed to extend the equipment's lifespan 
and ensure that it’s heat rejection efficiency consistently meets factory standard 
benchmarks. 

 
Keywords : Cooling Performance Inspection 
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ซ 

 

สารบัญรูปภาพ (ต่อ) 

          หน้า 
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บทที่ 1 

บทนำ 

 

1.1 ข้อมูลของสถานประกอบการและลักษณะงานที่ได้รับมอบหมาย 

 บริษัท แอ๊ดวานซ์ คลีน เพาเวอร์ จำกัด ที่ตั้งของสถานประกอบการ โรงไฟฟ้าพลังงานสะอาด

บ้านบึง 665 หมู่ 6 ต.หนองอิรุณ อ.บ้านบึง จ.ชลบุรี 20220 นักศึกษาฝึกงานตำแหน่งวิศวกรควบคุม

กระบวนการผลิต ฝึกงานตั้งแต่วันที่ 25 สิงหาคม 2568 ถึงวันที่ 12 ธันวาคม 2568 

1.2 ความเป็นมาและความสำคัญ 

 หอระบายความร้อน หรือ Cooling Tower อุปกรณ์ซึ่งช่วยลดอุณหภูมิของน้ำ เมื่ออุณหภูมิ
ของน้ำต่ำลงเพียงพอ จะสามารถหมุนเวียนนำกลับไประบายความร้อนได้อีกครั้ง ทำให้เราสูญเสียน้ำไป
น้อย เป็นหนึ่งในวิธีใช้น้ำในการระบายความร้อนได้อย่างมีคุ้มค่าและมีประสิทธิภาพ ด้วย Cooling 
Tower มีความสามารถในการถ่ายเทความร้อนได้สูง จึงถูกนำไปใช้ในอุตสาหกรรมต่างๆ มากมาย หนึ่ง
ในนั้นคือ อุตสาหกรรมโรงไฟฟ้า ซึ่งตลอดระยะเวลาการใช้งาน ต้องมีการตรวจสอบอยู่สม่ำเสมอ เพ่ือ
ไม่ให้เกิดปัญหาที่เสี่ยงต่อกระบวนการผลิต เมื่อถึงเวลางาน Shutdown ตามวาระประจำปี ต้องรู้ถึง
วิธีการบำรุงรักษา อุปกรณ์ต่างๆ ภายใน Cooling Tower เพ่ือประสิทธิภาพในการใช้งานต่อไป 

จากการฝึกสหกิจศึกษาตามโครงการสหกิจศึกษาของทางมหาวิทยาลัย ข้าพเจ้าได้เลือกทำใน

หัวข้อ เรื่อง การตรวจสอบ และการหาประสิทธิภาพหอระบายน้ำความร้อน ขนาด 29.47 MW โดยได้

ไปฝึกสหกิจศึกษาที่ บริษัท แอ๊ดวานซ์ คลีน เพาเวอร์ จำกัด โรงไฟฟ้าพลังงานสะอาดบ้านบึง และทาง

บริษัทได้มอบหมายงานให้ตรวจสอบอุปกรณ์การทำงานใน Cooling Tower 

1.3 วัตถุประสงค์ของโครงงาน 

1. เพ่ือตรวจสอบ และการหาประสิทธิภาพหอระบายน้ำความร้อน ขนาด 29.47 MW 
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1.4 ขอบเขตของโครงงาน  
     1. ตรวจสอบอุณหภูมิน้ำ Hot Inlet Water Temp  
     2. ตรวจสอบอุณหภูมิน้ำ Cold Outlet Water Temp  
     3. ตรวจสอบอุณหภูมิ Bearing ของมอเตอร์ Cooling Fan 
     4. ตรวจวัด อุณหภูมิมอเตอร์ Cooling Fan 
     5. ตรวจสอบกระแสมอเตอร์ Cooling Fan ขณะเดินเครื่อง 
     6. ตรวจสอบค่า Vibration ของมอเตอร์ Cooling Fan 
     7. การคำนวนหาประสิทธิภาพการทำงานของมอเตอร์ Cooling Fan 
 
1.5 ประโยชน์คาดว่าจะได้รับ  
     1. ทราบถึงวิธีการข้ันตอนในการบำรุงรักษาเครื่องจักรกลอย่างมีประสิทธิภาพ 
     2. ทำให้สามารถยืดอายุการใช้งานของเครื่องจักร และเป็นการป้องกันการเสียหาย รุนแรง ที่อาจ 
         เกิดข้ึนกับเครื่องจักร รวมไปถึงลดค่าใช้จ่ายที่สูงในการซ่อมบำรุงรักษา 
     3. เพ่ิมสมรรถนะของเครื่องจักรกลให้สามารถปฏิบัติงานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพ                                         
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บทที่ 2 

ทฤษฎีและหลักการที่เกี่ยวข้อง 

น้ำเป็นสิ่งสำคัญอย่างยิ่งที่สามารถนำไปใช้ในการระบายความร้อนที่เกิดข้ึนจากอุปกรณ์ต่างๆ 
เพ่ือรักษาระดับอุณหภูมิของอุปกรณ์นั้นๆ ไม่ให้สูงไปและสามารถทำงานได้เป็นปกติ การระบายความ
ร้อนด้วยน้ำมีหลักการง่ายๆ คือ การนำน้ำที่อุณหภูมิต่ำผ่านเข้าไปยังอุปกรณ์ท่ีใช้ในการแลกเปลี่ยน
ความร้อน หลังจากนั้นน้ำก็จะมีอุณหภูมิสูงขึ้นและช่วยรับเอาความร้อนจากอุปกรณ์แลกเปลี่ยนความ
ร้อนนั้นออกมา ดังนั้นจึงมีการประดิษฐ์อุปกรณ์ที่จะช่วยในการลดอุณหภูมิของน้ำที่ผ่านตัวระบายความ
ร้อนมาแล้วนี้ให้มีอุณหภูมิต่ำลงมากเพียงพอที่จะสามารถหมุนเวียนนำกลับไประบายความร้อนได้อีก
ครั้งหนึ่ง หรือก็คือหอระบายความร้อน Cooling Tower ซึ่งสามารถทำให้เราใช้น้ำในการระบายความ
ร้อนหมุนเวียนได้โดยมีปริมาณน้ำที่สูญเสียไปน้อยมาก จึงนับว่าเป็นการใช้น้ำในการระบายความร้อน
ได้อย่างประหยัดและมีประสิทธิภาพการ ช่วยในการระบายความร้อนเป็นขบวนการ ที่ทำให้ความร้อน
ที่มีอยู่ในน้ำ ระบายออกสู่อากาศโดยใช้วิธีการระเหยตัวของน้ำ โดยมีการสูญเสียน้ำไปส่วนหนึ่ง แต่น้ำ
ส่วนใหญ่ยังคงนำกลับมาใช้ได้อีก 

 
2.1 ความหมายของการดูแลรักษาเครื่องจักร 

การดูแลรักษาเครื่องจักรคือการดำเนินการมีเป้าหมายเพื่อรักษาสภาพและสมรรถนะของ

เครื่องจักรให้ใช้งานได้อย่างต่อเนื่อง โดยประกอบไปด้วยการตรวจสอบ ซ่อมแซม และทำความสะอาด

เครื่องจักรอย่างสม่ำเสมอ ซึ่งจะช่วยเพิ่มอายุการใช้งานของเครื่องจักรและลดการเสียหายจากการใช้

งานอย่างมากมายที่อาจเกิดข้ึนได ้

การบำรุงรักษาเครื่องจักรเป็นสิ่งสำคัญที่จะช่วยให้ผลิตภัณฑ์ที่ผลิตออกมามีคุณภาพดีและ

เป็นไปตามมาตรฐานนอกจากนี้การบำรุงรักษาเครื ่องจักรยังช่วยลดความเสียหายจากการหยุด

เครื่องจักรในระหว่างการผลิตและลดความเสี่ยงในการเกิดอุบัติเหตุที่อาจเกิดขึ้นได้  นอกจากนี้ยังช่วย

เพิ่มประสิทธิภาพในการใช้งานและลดค่าใช้จ่ายในการซ่อมแซมและแทนอะไหล่ในระยะยาวดังนั้นการ

บำรุงรักษาเครื่องจักรเป็นสิ่งที่มีความสำคัญและควรทำอย่างสม่ำเสมอเพื่อความปลอดภัยและเพื่อให้

เครื่องจักรมีอายุการใช้งานที่ยาวนาน 

 

 



4 
 

2.2 จุดมุ่งหมายของการดูแลรักษาเครื่องจักรกลการผลิต 

 จุดมุ่งหมายหลักของการบำรุงรักษาเครื่องจักร คือ เพื่อให้เครื่องจักรสามารถทำงานได้อย่างมี

ประสิทธิภาพสูงสุดและนานที่สุด โดยลดความเสียหายจากการเสื่อมสภาพของเครื่องจักรและป้องกัน

การเกิดอุบัติเหตุที่อาจเกิดข้ึนได ้นอกจากนี้ยังมีจุดมุ่งหมายเพ่ิมเติมอีก เช่น 

  1. ประหยัดค่าใช้จ่าย การบำรุงรักษาเครื่องจักรจะช่วยลดค่าใช้จ่ายในการซื้อเครื่องจักรใหม่

หรอืซ่อมแซมเครื่องจักร 

 2. เพิ่มอายุการใช้งานของเครื่องจักร: การบำรุงรักษาเครื่องจักรเป็นการลดความเสียหายจาก

การเสื่อมสภาพของเครื่องจักรทำให้เครื่องจักรสามารถใช้งานได้นานขึ้น 

 3. เพิ่มประสิทธิภาพของการทำงาน: การบำรุงรักษาเครื่องจักรสามารถปรับปรุงเครื่องจักรให้

ทำงานได้อย่างมีประสิทธิภาพสูงขึ้น ทา ให้ผลิตภัณฑ์ที่ผลิตออกมามีคุณภาพสูงขึ้น 

 4. ป้องกันอุบัติเหตุ: การบำรุงรักษาเครื่องจักรเป็นการตรวจสอบและแก้ไขปัญหาก่อนที่จะเกิด

อุบัติเหตุ ลดความเสี่ยงที่จะเกิดอุบัติเหตุในการใช้งานเครื่องจักร 

 

2.3 ประเภทของการดูแลรักษาเครื่องจักรกล 

การดูแลรักษาเครื่องจักรเป็นสิ่งที่สำคัญอย่างมากในอุตสาหกกรม  เพราะเครื่องจักรที่มีการ

ดูแลรักษาอย่างเหมาะสมจะมีประสิทธิภาพการทำงานสูงและมีอายุการใช้งานนานขึ้นโดยการดูแล

รักษาเครื่องจักรกลการผลิตนั้นสามารถ แบ่งออกเป็น 4 ประเภทหลัก ดังต่อไปนี้ 

 

2.3.1 การบำรุงเครื่องจักรหรืออุปกรณ์ที่มีการชำรุดหรือเสียหายเกิดขึ้นแล้ว 

(Breakdown Maintenance)  

โดยการซ่อมบำรุงนี้เพื่อให้เครื่องจักรหรืออุปกรณ์ทำงานได้ในสภาพปกติอีกครั้ง โดยทั่วไปแล้ว

การซ่อมบำรุงแบบ Breakdown Maintenance จะมีลักษณะเป็นการแก้ปัญหาทันทีหลังจากเกิดการ

ชำรุด โดยไม่ได้มีการตรวจสอบและดูแลรักษาอย่างสม่ำเสมอก่อนเหตุการณ์เกิดขึ้นซึ่งอาจทำ  ให้เกิด

การหยุดการผลิตนานขึ้นและเสียโอกาสในการผลิตและขาดทุนในการซ่อมและบำรุงเครื่องจักรใน

ภายหลังได้ด้วย เช่น เมื่อเครื่องจักรเกิดการชำรุดหรือเสียหาย โดยเฉพาะเครื่องจักรที่มีการใช้งานอย่าง

ต่อเนื่อง เช่น เครื่องจักรในโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อเครื่องจักรมีการชำรุดทำให้เกิดความเสียหายใน

การผลิตโดยช่างจะต้องเข้าไปทำการซ่อมบำรุงทันทีเพื่อให้เครื่องจักรทำงานได้ต่อไปซึ่งการซ่อมบำรุง
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แบบ Breakdown Maintenance จะต้องมีการประเมินความเสี่ยงและการวางแผนการซ่อมบำรุง

อย่างรอบคอบเพื ่อลดความเสี ่ยงในการเกิดการชำรุดในอนาคต  อย่างไรก็ตามการซ่อมบำรุง

Breakdown maintenance มีข้อเสียคือจะมีค่าใช้จ่ายในการซ่อมบำรุงและเปลี ่ยนชิ ้นส่วนสูงขึ้น

เนื่องจากต้องแก้ไขปัญหาทันท ี

 

2.3.2 การบำรุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance)  

คือการซ่อมบำรุงเครื ่องจักรอุปกรณ์หรือสิ ่งของที ่มีการใช้งานอย่างต่อเนื ่องโดยทำการ

ตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื่องจักรให้มีสภาพพร้อมใช้งานในระยะยาว  โดยการดูแลรักษาแบบ 

Preventive maintenance จะเป็นการการตรวจสอบเครื่องจักรเป็นประจำ เช่น การทำความสะอาด 

การตรวจสอบและเปลี่ยนอะไหล่ที่มีอายุการใช้งานเกินกว่าที่กำหนด  การตรวจสอบและปรับแต่ง

อุปกรณ์หรือเครื่องจักรให้ทำงานได้อย่างถูกต้องและมีประสิทธิภาพสูงสุด  เพื่อลดความเสียหายและ

เพิ่มประสิทธิภาพในการใช้งานของเครื่องจักร การดูแลรักษาแบบ Preventive Maintenance เป็น

การดูแลรักษาที่มีค่าใช้จ่ายต่ำกว่ากว่าแบบ Breakdown Maintenance เนื่องจากจะมีการตรวจสอบ

และประเมินความเสี่ยงอย่างต่อเนื่องและจัดทำแผนการซ่อมบำรุงเครื่องจักรเพื่อลดความเสี่ยงในการ

เกิดการชำรุดในอนาคต ยกตัวอย่างเช่น 

 1. การทำความสะอาดเครื่องจักร การทำความสะอาดเครื่องจักรเป็นการซ่อมบำรุงแบบ

พ้ืนฐานที่ต้องทำเป็นประจำ เพ่ือป้องกันการสะสมของสิ่งสกปรก ฝุ่น หรือน้ำมันที่รั่วไหลภายใน

เครื่องจักร ซึ่งอาจทำให้เกิดการเสียหายและลดอายุการใช้งานของเครื่องจักร 

 2. การตรวจสอบและเปลี่ยนอะไหล่ การตรวจสอบและเปลี่ยนอะไหล่ที่มีอายุการใช้งานเกิน

กว่าที่กำหนด เช่น การเปลี่ยนถ่านไฟฟ้า การเปลี่ยนสายพาน การเปลี่ยนน้ำมันหล่อลื่น ซึ่งจะช่วยให้

เครื่องจักรทำงานได้อย่างมีประสิทธิภาพและลดการชำรุด 

 3. การปรับแต่งเครื่องจักร การตรวจสอบและปรับแต่งเครื่องจักรให้ทำงานได้อย่างถูกต้องและ

มีประสิทธิภาพสูงสุด เช่น การตรวจสอบและปรับแต่งระบบการทำงานของเครื่องจักร เพื่อให้เกิด

ประสิทธิภาพการทำงานที่ดีข้ึน และลดความเสียหายจากการชำรุด 

 4. การสำรวจและบำรุงรักษาเครื่องจักรในช่วงที่ไม่ได้ใช้งาน การสำรวจและบำรุงรักษา  

เครื่องจักรในช่วงที่ไม่ได้ใช้งาน เพ่ือป้องกันการสะสมของสิ่งสกปรก 
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2.3.3 การบำรุงรักษาเชิงพยากรณ์ (Predictive Maintenance) 

  เป็นกลยุทธ์ในการบำรุงรักษาเครื่องจักรที่ใช้การวิเคราะห์ข้อมูลและเทคโนโลยีการเรียนรู้เชิง

ลึก (Deep Learning) เพื่อคาดเดาและป้องกันการชำรุดของเครื่องจักรกลก่อนที่จะเกิดขึ้น โดยการใช้

เทคนิควิเคราะห์ข้อมูลและอัลกอริทึมเพื่อวิเคราะห์ข้อมูลการทำงานของเครื่องจักร  และคาดเดาการ

ชำรุดของเครื่องจักรในอนาคต การบำรุงรักษาเชิงพยากรณ์สามารถช่วยลดความเสียหายและค่าใช้จ่าย

ในการซ่อมบำรุงเครื่องจักรได้ เนื่องจากสามารถคาดเดาได้ล่วงหน้าถึงปัญหาที่อาจเกิดข้ึนกับเครื่องจักร 

และเตรียมการสำหรับการซ่อมบำรุงล่วงหน้า นอกจากนี้ยังช่วยลดเวลาหยุดเครื่องจักรเนื่องจากการ

ชำรุดและการซ่อมบำรุงที่ไม่คาดคิด และทำให้เครื่องจักรทำงานได้อย่างต่อเนื่องและมีประสิทธิภาพ

สูงสุด การบำรุงรักษาเชิงพยากรณ์มีขั ้นตอนการดำเนินงานที่เป็นระบบและต้องใช้เทคโนโลยีและ

เครื่องมือต่างๆ ยกตัวอย่างเช่น 

 1. การใช้เซ็นเซอร์เพ่ือวัดแรงดัน อุณหภูมิ และอ่ืนๆ เพ่ือตรวจสอบสภาพของเครื่องจักร หาก

มีค่าที่เกินกว่าเกณฑ์ที่กำหนดไว้ ข้อมูลจะถูกส่งต่อไปยังช่างเพื่อทำการซ่อมแซมก่อนที่จะเกิดความ

เสียหายและหยุดการทำงาน 

 2. การใช้ Machine Learning เพื่อวิเคราะห์ข้อมูลเครื่องจักร เช่น จำนวนครั้งที่เครื่องจักร

เคลื่อนที่ความถี่ท่ีใช้งาน แรงดัน อุณหภูมิ และข้อมูลอื่นๆ เพ่ือทำนายเวลาที่เครื่องจักรจะเสียหาย และ

แนะนำวิธีการบำรุงรักษาที่เหมาะสม 

2.3.4 การบำรุงรักษาแบบก่อนเกิดเสียหาย (Proactive Maintenance)  

คือการดำเนินการบำรุงรักษาและดูแลรักษาระบบหรืออุปกรณ์ต่าง ๆ โดยเริ่มต้นจากการ

วิเคราะห์และตรวจสอบสภาพของอุปกรณ์ก่อนที ่จะเกิดปัญหา โดยการปฏิบัติตามแนวคิดของ 

Proactive maintenance จะช่วยให้สามารถลดการเสียหายและของอุปกรณ์ลงได้ ลดความเสี่ยงของ

การหยุดเครื่องจักร ลดความเสียหายในการผลิต และสามารถเพ่ิมประสิทธิภาพในการใช้งานอุปกรณ์ได้

อีกด้วย 

 1. ตรวจสอบเครื่องจักรอยู่เสมอ การตรวจสอบเครื่องจักรอยู่เสมอเป็นเรื่องสำคัญในการดูแล

รักษา เพราะจะช่วยให้สามารถตรวจพบปัญหาเล็กๆ และแก้ไขก่อนที่จะเกิดความเสียหายเพ่ิมขึ้นได้ 

 2. รักษาความสะอาดของเครื่องจักร การรักษาความสะอาดของเครื่องจักรจะช่วยลดการ

สะสมของฝุ่นและสิ่งปนเปื้อนอ่ืนๆ ซึ่งอาจทำให้เกิดความเสียหายกับเครื่องจักรได้ 
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2.4 ปัจจัยในการชำรุดเสียหายของเครื่องจักร 

การชำรุดเสียหายของเครื่องจักรกลนั้นสามารถเกิดขึ้นได้จากหลายปัจจัย  ทั้งปัจจัยทางด้าน

ผู้ใช้งานและปัจจัยทางด้นเครื่องจักร โดยสามารถอธิบายปัจจัยหลักที่เกิดขึ้นได้ดังต่อไปนี้ 

 1. การใช้งานอย่างไม่ถูกต้อง การใช้งานเครื่องจักรโดยไม่ปฏิบัติตามคำแนะนำหรือการใช้งาน

โดยไม่คำนึงถึงการดูแลรักษาอาจทำให้เครื่องจักรเสียหายได้ง่ายขึ้น 

 2. สภาพแวดล้อม สภาพแวดล้อมอาจมีผลต่อการชำรุดเสียหายของเครื่องจักร เช่นอุณหภูมิสูง

หรือต่ำเกินไป ความชื้นสูง ฝุ่นละออง การสั่นสะเทือน ฯลฯ 

 3. ความเสียหายจากการใช้งาน การใช้งานเครื่องจักรเป็นเวลานาน หรือการทำงานในเวลา

เป็นระยะเวลายาวนาน อาจทำให้เกิดการสึกหรอแตกต่างๆ ซึ่งส่งผลต่อการเสียหายของเครื่องจักรได้ 

 4. ชิ้นส่วนที่สึกหรอแตก การใช้งานเครื่องจักรเป็นเวลานาน หรือการใช้งานโดยไม่ถูกต้อง อาจ

ทำให้ชิ ้นส่วนของเครื่องจักรเสียหรือแตก ซึ่งอาจจะต้องใช้เวลาและค่าใช้จ่ายในการซ่อมแซมหรือ

เปลี่ยนชิ้นส่วน 

 5. สภาพความเป็นอยู่ของเครื่องจักร การเก็บรักษาเครื่องจักรโดยไม่เหมาะสม หรือการใช้งาน

เครื่องจักรที่มีอายุการใช้งานมาก 
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2.5 Cooling Tower 

หรือหอระบายความร้อน คืออุปกรณ์ระบายความร้อนที่ใช้น้ำเพื่อถ่ายเทความร้อนเสียจาก

กระบวนการไปสู่ชั้นบรรยากาศ ในทำนองเดียวกัน หอคอยหล่อเย็นในอุตสาหกรรมทำงานบนหลักการ

ระบายความร้อนออกจากน้ำโดยการระเหยน้ำส่วนเล็กน้อยซึ่งจะหมุนเวียนกลับผ่านอุปกรณ์  

จุดประสงค์ของ Cooling Tower คือ หอคอยระบายความร้อนด้วยน้ำใช้ใน  การระบายความ

ร้อนของน้ำและเป็นตัวแลกเปลี่ยนความร้อนขนาดใหญ่ที่คายความร้อนจากอาคารออกสู่ชั้นบรรยากาศ

และส่งน้ำเย็นกลับไปยังเครื่องทำความเย็น หอคอยระบายความร้อนด้วยน้ำจะรับน้ำอุ่นจากเครื่องทำ

ความเย็น น้ำอุ่นนี้เรียกว่าน้ำควบแน่นเนื่องจากได้รับความร้อนในคอนเดนเซอร์ของเครื่องทำความเย็น 

โดยทั่วไปแล้วเครื่องทำความเย็นจะอยู่ที่ระดับที่ต่ำกว่า เช่น ในห้องใต้ดิน บทบาทของหอคอยทำความ

เย็นคือการทำให้เย็นลงของน้ำ เพื่อให้สามารถส่งกลับไปยังเครื่องทำความเย็นเพ่ือรับความร้อนเพ่ิมเติม

ได้ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 2.1 โครงสร้างของ Cooling Tower 

 

 

https://en.wikipedia.org/wiki/Water_cooling
https://en.wikipedia.org/wiki/Water_cooling
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2.5.1 ลักษณะการทำงานของ Cooling Tower 

อุปกรณ์ปรับอากาศและกระบวนการทางอุตสาหกรรมสามารถสร้างความร้อนได้ในรูปของน้ำ

ร้อนจำนวนมากที่ต้องทำให้เย็นลง หอคอยระบายความร้อนทางอุตสาหกรรมจึงเข้ามามีบทบาท น้ำที่

ร้อนเกินไปจะไหลผ่านหอคอยระบายความร้อนซึ่งจะถูกหมุนเวียนและสัมผัสกับอากาศเย็นและแห้ง 

ความร้อนจะออกจากน้ำที่หมุนเวียนในหอคอยระบายความร้อนด้วยการระเหย 

เรียกอีกอย่างว่า  การระบายความร้อนด้วยการระเหยน้ำที่เย็นกว่าจะกลับเข้าสู่

เครื่องปรับอากาศหรือกระบวนการอ่ืนเพ่ือทำให้เครื่องปรับอากาศเย็นลง และวงจรการระบายความ

ร้อนจะทำซ้ำไปเรื่อยๆ เมื่อคอนเดนเซอร์ที่อุ่นขึ้นเข้าไปในหอระบายความร้อน น้ำจะถูกส่งผ่านหัวฉีดที่

ฉีดน้ำเป็นละอองเล็กๆ ทั่วบริเวณท่ีเติมน้ำ ซึ่งจะเพ่ิมพ้ืนที่ผิวของน้ำและทำให้สูญเสียความร้อนได้ดีขึ้น

ด้วยการระเหยมากข้ึน 

จุดประสงค์ของพัดลมที่อยู่บนหอระบายความร้อนด้วยน้ำคือการนำอากาศเข้ามาจากด้านล่าง

ของหอระบายความร้อนและเคลื่อนขึ้นและออกไปในทิศทางตรงข้ามกับน้ำคอนเดนเซอร์ที่อุ ่นอยู่

ด้านบนของเครื่อง อากาศจะนำความร้อนโดยการระเหยน้ำจากหอระบายความร้อนไปสู่ชั้นบรรยากาศ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 2.2 หลักการทำงานของ Cooling Tower 

 

 

https://deltacooling.com/resources/news/what-is-evaporative-cooling
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2.5.2 องค์ประกอบของ Cooling Tower 

 องค์ประกอบของ Cooling Tower ชนิดน้ำและอากาศไหลสวนทางกัน (Counter Flow) 

คูลลิ่งทาวเวอร์ชนิดนี้อาศัยหลักการของอากาศเคลื่อนที่สวนทางกับน้ำ หรือแบบไหลสวนทาง 

(Counter Flow) เหมือนกับคูลลิ่งทาวเวอร์ระบบดูดลมเข้าแบบไหลสวนทาง (แบบทรงกลม) ต่างกัน

ตรงที่น้ำร้อนจะถูกกระจาย ผ่านหัวกระจายน้ำ (Spray Nozzle) ที่ลักษณะเป็นท่อกิ่งที่อยู่ด้านข้างของ

ท่อกระจายน้ำ (Water Distributing Pipe) โดยอาศัยแรงดันของน้ำ ท่อกระจายน้ำจะติดตั้งอยู่ เหนือ

ชั้นของฟิลเลอร์ เพ่ือให้น้ำร้อนกระจายอย่างทั่วถึงเต็มพ้ืนที่หน้าตัดของฟิลเลอร์ อากาศเย็นจาก

ภายนอกจะถูกดูดเข้าทางด้านล่างของตัวคูลลิ่งทาวเวอร์ โดยพัดลมที่ติดตั้งอยู่ด้านบน เคลื่อนที่สวน

ทางข้ึนกับการเคลื่อนที่ลงของน้ำจึงทำให้เกิดการถ่ายเทความร้อนระหว่างน้ำกับอากาศ ทำให้อุณหภูมิ

ของน้ำลดลง น้ำเย็นที่ได้จะตกลงสู่ อ่างรับน้ำที่ทำด้วยคอนกรีตหรือ ไฟเบอร์กลาส ก่อนที่จะถูกดูด

กลับไปใช้งานอีกครั้ง วัสดุที่ใช้ก่อสร้างส่วนใหญ่ จะเป็น โครงสร้างเหล็กชุบสังกะสี หรือ FRP 

Pultruded ในกรณีที่ต้องการให้ทนการผุกร่อนได้ดี ส่วนตัวคูลลิ่งและปล่องพัดลมจะทำจากไฟเบอร์

กลาสและเสริมใยแก้ว (FRP) คูลลิ่งทาวเวอร์ลักษณะนี้ เหมาะสำหรับระบบน้ำหล่อเย็น ที่ต้องการ

ระบายความร้อนปริมาณมาก และมีปริมาณอัตราไหลของน้ำสูง  



11 
 

 รูปที่ 2.3 องค์ประกอบของ Cooling Tower ชนิดน้ำและอากาศไหลสวนทางกัน 

แบ่งชิ้นส่วนเป็น ดังนี้ 

1. Structure ทำด้วยเหล็กชุบสงักะสี (Hot Dip Galvanized) , โครงสร้าง ไฟเบอร์กลาส FRP 

Pultruded (HDG,SUS,FRP,Wood) 

2. Air Inlet วัสดุที่ใช้ ทำจากพลาสติก PE มีหน้าที่ป้องกันไม่ให้วัตถุแปลกปลอมชิ้นใหญ่ ถูกดูด

เข้าไปในคูลลิ่งทาวเวอร์ 

3. Fan Stack วัสดุที่ใช้ ทำด้วยไฟเบอร์กลาสและเสริมแรงด้วยเส้นใย (FRP) ติดตั้งอยู่ส่วนบนสุด 

มีลักษณะเป็นกรวยเล็กน้อยเพ่ือให้อากาศร้อนไหลออกได้สะดวก 

4. Motor วัสดุที่ใช้ เป็นต้นกำลังที่ใช้ขับชุดใบพัด เนื่องจากลักษณะการทำงานต้องอยู่ในสถานที่

เปียกชื้นจึงต้องเป็นมอเตอร์แบบปิด (Rating IP55) และกันน้ำได้สมบูรณ์ ชิ้นส่วนมอเตอร์ต้อง

ทนต่อความชื้นได้ดี 

5. Gear Reducer วัสดุที่ใช้ คูลลิ่งทาวเวอร์ขนาดใหญ่ ต้องการอัตราการไหลของอากาศสูง 

ใบพัดจึงมีขนาดใหญ่ ความเร็วปลายใบพัดสูง เกิดเสียงรบกวนมาก จึงต้องมีการลดความเร็ว
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รอบของใบพัด โดยทั่วไปมักใช้ระบบเกียร์ทดรอบหรือสายพานเป็นตัวทดรอบ ระบบเกียร์ทด

รอบจะมีอายุการใช้งานยาวนานกว่า และบำรุงรักษาน้อยกว่า 

6. Drive Shaft วัสดุที่ใช้ เพิ่มระยะห่างระหว่างมอเตอร์และเกียร์ วัสดุเป็น Composite และ 

Stainless 

7. Support Motor ทำด้วยเหล็กชุบสังกะสี (Hot Dip Galvanized, Stainless) ทำหน้าที่

รองรับมอเตอร์และชุดเกียร์ให้สามารถทำงานได้อย่างมั่นคง ติดตั้งอยู่ด้านบนของปล่องลม

ออก และต้องมีตะแกรง (Fan Guard) ติดตั้งอยู่ด้วยเพ่ือป้องกันอันตรายจากใบพัดลม 

8. Fan Blade วัสดุเป็น Fiber Glass Composite และ อลูมิเนียมหล่อ (Aluminium Alloy) 

และมีหน้าที่ทำให้อากาศไหลผ่านตัวคูลลิ่งทาวเวอร์ เพ่ือให้น้ำได้สัมผัสกับอากาศในปริมาณ

มากๆ จะทำให้การระบายความร้อนด้วยน้ำมีประสิทธิภาพสูงพัดลมที่เหมาะกับงานลักษณะนี้ 

คือ พัดลมแบบอากาศไหลผ่านตามแนวแกน (Axial Flow Fan) พัดลมที่ดีจะต้องมี

ประสิทธิภาพสูง ไม่สั่นมาก แข็งแรงทนทาน ใช้งานได้อย่างอย่างปลอดภัย 

9. Filler วัสดุที่ใช้ ทำด้วยพลาสติก PVC และ PP เป็นแผ่นบางและผ่านการขึ้นรูปเป็นลอนเล็กๆ 

น้ำที่ไหลผ่าน Filler จะถูกแผ่ขยายออกเป็นพ้ืนที่กว้างและไหลช้าลง ทำให้อากาศกับน้ำมี

โอกาสสัมผัสกันได้เต็มที่และนานพอพอที่จะให้อากาศพาความร้อนออกไปได้มากท่ีสุด 

10. Cold Water Basin วัสดุที่ใช ้ทำจากไฟเบอร์กลาสและเสริมแรงด้วยใย (FRP) หรือ 

Concrete ทำหน้าที่รองรับน้ำเย็นที่ผ่านจากฟิลเลอร์มาแล้วอ่างรับน้ำเย็นต้องจุน้ำได้มากพอ 

เมื่อเริ่มเดินเครื่องระดับน้ำจะต้องไม่ต่ำกว่าปากท่อน้ำออกและเม่ือหยุดเครื่องน้ำจะไม่ล้น

ออกมา 
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11. องค์ประกอบของ Cooling Tower ชนิดน้ำและอากาศไหลตัดขวาง (Cross Flow) 

 คูลลิ่งทาวเวอร์ชนิดอากาศและน้ำเคลื่อนที่ตัดกัน หรือแบบไหลตัดขวาง (Cross Flow) น้ำ

ร้อนจะถูกส่งเข้าคูลลิ่งทาวเวอร์ ผ่านทางอ่างน้ำร้อนที่อยู่ด้านบนทั้งสองข้างของ คูลลิ่งทาวเวอร์ 

หลังจากนั้นน้ำร้อนจะถูกกระจายลงบน ฟิลเลอร์ที่อยู่ด้านล่างของอ่างน้ำร้อน ในขณะที่อากาศจาก

ภายนอกจะถูกดูดโดยพัดลม ที่ติดตั้งอยู่ด้านบนของคูลลิ่งทาวเวอร์ เข้าทางด้านข้าง เคลื่อนที่ตัดขวาง

กับการไหลลงของน้ำผ่านลงมาตาม ฟิลเลอร์ ทำให้เกิดการถ่ายเทความร้อนระหว่างน้ำกับอากาศ น้ำ

เย็นที่ได้จะไหลลงสู่ อ่างน้ำเย็นก่อนที่จะถูกดูดกลับไปใช้เพ่ือการหล่อเย็นอีกครั้งส่วนอากาศร้อนจะถูก

ปล่อยออกสู่ภายนอกและระบายออกไป ข้อดีคือเกิดความต้านทานการเคลื่อนที่ของอากาศน้อยกว่า 

และใช้แรงม้าของพัดลมน้อยกว่า  

 

 

รูปที่ 2.4 องค์ประกอบของ Cooling Tower ชนิดน้ำและอากาศไหลตัดขวาง 
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แบ่งชิ้นส่วนเป็น ดังนี้ 

1. Structure ทำด้วยเหล็กชุบสงักะสี (Hot Dip Galvanized) เหล็กแต่ละชิ้นยึดติดต่อกัน

ด้วยน็อตชุบ เช่นเดียวกันผนังสองด้านทำด้วยไฟเบอร์กลาสเสริมแรงด้วยเส้นใย (FRP) มีช่อง

ประตูสำหรับเปิดเข้าไปตรวจสอบสภาพภายในได้สะดวก 

2. Fan Stack ทำด้วยไฟเบอร์กลาสและเสริมแรงด้วยเส้นใย (FRP) ติดตั้งอยู่ส่วนบนสุด มี

ลักษณะเป็นกรวยเล็กน้อยเพ่ือให้อากาศร้อนไหลออกได้สะดวก 

3. Motor เป็นต้นกำลังที่ใช้ขับชุดใบพัด เนื่องจากลักษณะการทำงานต้องอยู่ในสถานที่เปียกชื้น

จึงต้องเป็นมอเตอร์แบบปิด (Rating IP55) และกันน้ำได้สมบูรณ์ ชิ้นส่วนมอเตอร์ต้องทนต่อ

ความชื้นได้ดี 

4. Fan Blade วัสดุเป็น Fiber Glass Composit และ อลูมิเนียมหล่อ (Aluminium Alloy) 

และ มีหน้าที่ทำให้อากาศไหลผ่านตัวคูลลิ่งทาวเวอร์ เพ่ือให้น้ำได้สัมผัสกับอากาศในปริมาณ

มากๆ จะทำให้การระบายความร้อนด้วยน้ำมีประสิทธิภาพสูงพัดลมที่เหมาะกับงานลักษณะนี้ 

คือ พัดลมแบบอากาศไหลผ่านตามแนวแกน (Axial Flow Fan) พัดลมที่ดีจะต้องมี

ประสิทธิภาพสูง ไม่สั่นมาก แข็งแรงทนทาน ใช้งานได้อย่างอย่างปลอดภัย 

5. Filler ทำด้วยพลาสติก PVC และ PP เป็นแผ่นบางและผ่านการขึ้นรูปเป็นลอนเล็กๆ น้ำที่ไหล

ผ่าน Filler จะถูกแผ่ขยายออกเป็นพ้ืนที่กว้างและไหลช้าลง ทำให้อากาศกับน้ำมีโอกาสสัมผัส

กันได้เต็มที่และนานพอ พอที่จะให้อากาศพาความร้อนออกไปได้มากท่ีสุด 

6. Cold Water Basin ทำจากไฟเบอร์กลาสและเสริมแรงด้วยใย (FRP) หรือ Concrete ทำ

หน้าที่รองรับน้ำเย็นที่ผ่านจากฟิลเลอร์มาแล้วอ่างรับน้ำเย็นต้องจุน้ำได้มากพอ เมื่อเริ่ม

เดินเครื่องระดับน้ำจะต้องไม่ต่ำกว่าปากท่อน้ำออกและเมื่อหยุดเครื่องน้ำจะไม่ล้นออกมา 

7. Hot Water Basin ทำจากไฟเบอร์กลาสและเสริมแรงด้วยใย (FRP) เป็นถาดรับน้ำร้อนเพ่ือให้

น้ำไหลผ่านรูระบายน้ำ ลงมาสู่ชั้นฟิลล์ 
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2.5.3 ข้อควรระวังในการปฏิบัติงาน 

 ก่อนเริ่มการตรวจสอบหอระบายน้ำเย็น สิ่งสำคัญคือต้องระบุอันตรายด้านความปลอดภัยและ

สุขภาพที่อาจเกิดขึ้นทั้งหมดที่เกี่ยวข้องกับงาน และระบุวิธีที่จะกำจัดหรือควบคุมอันตรายแต่ละอย่าง 

การวางแผนล่วงหน้าจะช่วยเตือนคนงานถึงอันตรายด้านความปลอดภัยที่อาจเกิดขึ้น และดำเนินการ

ป้องกันที่เหมาะสม ปฏิบัติตามกฎระเบียบด้านความปลอดภัยและสุขภาพที่ประกาศโดยหน่วยงาน

ท้องถิ่นเสมอ ใช้แนวทางทั่วไปต่อไปนี้เพ่ือการคุ้มครองคนงานขั้นพ้ืนฐาน 

 อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล ปฏิบัติตามข้อบังคับด้านความปลอดภัยและสุขภาพในท้องถิ่น

เกี่ยวกับอุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) เสมอ อย่างน้อยที่สุด ผู้ปฏิบัติงานในหอหล่อเย็นควรสวม

หมวกนิรภัย แว่นตาหรือแว่นนิรภัย ถุงมือทำงาน และรองเท้าหนังหุ้มข้อที่มีพ้ืนกันลื่น ควรจัดหา

อุปกรณ์ป้องกันการตกจากท่ีสูงตามความจำเป็น เมื่อต้องปีนโครงสร้างหอหล่อเย็น ผู้ปฏิบัติงานควร

สวมสายรัดตัวแบบเต็มตัวและเชือกกันกระแทก 2 เส้น ยาวอย่างน้อย 6 ฟุต เชือกนิรภัย 2 เส้นช่วยให้

เคลื่อนไหวได้และป้องกันการตกจากที่สูงได้ตลอดเวลา เข็มขัดนิรภัยหรือระบบเชือกนิรภัยเส้นเดียวไม่

สามารถป้องกันการตกจากท่ีสูงได้เพียงพอ 

สุขอนามัยของหอระบายน้ำเย็น หอระบายน้ำเย็นที่ไม่สะอาดอาจเป็นตัวเร่งปฏิกิริยาทาง

ชีวภาพที่ไม่ดีต่อสุขภาพ การตรวจสอบหอระบายน้ำเย็นที่ใช้งานได้เป็นระยะๆ เป็นสิ่งสำคัญเพ่ือให้มี

การควบคุมทางชีวภาพที่ดี และมีแผนการบำบัดน้ำเชิงรุกตามมาตรฐาน ANSI/ASHRAE 188 และ

แนวทาง 12 การตรวจสอบควรครอบคลุมถึงการประเมินสภาพน้ำและแอ่งจ่ายน้ำด้วยสายตาเป็นอย่าง

น้อย การควบคุมทางชีวภาพที่ดีจะบ่งชี้ด้วยน้ำสะอาดใสไม่มีสาหร่ายสีเขียวหรือสีน้ำตาลใต้ระดับน้ำ 

การควบคุมที่ไม่ดีจะตรวจพบได้จากน้ำขุ่น สกปรก หรือมีกลิ่นเหม็น นอกจากนี้ ควรมองหา "โพรง" 

ของการกัดกร่อนสีสนิม โพรงเหล่านี้อาจเต็มไปด้วยของเหลวสีดำที่มีกลิ่นเหมือนไข่เน่า หากสภาพที่

สังเกตพบบ่งชี้ว่ามีการควบคุมทางชีวภาพที่ไม่ดี ควรทำความสะอาดหอหล่อเย็นอย่างทั่วถึงและ

ประเมินระบบบำบัดน้ำ หอระบายน้ำเย็นที่สะอาดเกิดจากการทดสอบทางชีวภาพและการใช้ขั้นตอน

การควบคุมทางชีวภาพที่มีประสิทธิภาพ ซึ่งยังช่วยลดการกัดกร่อนและการเกิดตะกรันได้อีกด้วย 
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บทที่ 3 

วิธีการดำเนินงาน 

3.1 ชื่อและท่ีตั้งของสถานประกอบการ 

ชื่อสถานประกอบการ บริษัท แอ๊ดวานซ์ คลีน เพาเวอร์ จำกัด 

ที่ตั้งของสถานประกอบการ เลขที ่665 หมู่ 6 โรงไฟฟ้าพลังงานสะอาดบ้านบึง ต.หนองอิรุณ 

อ.บ้านบึง จ.ชลบุรี 20220 

โทรศัพท์ 088 255 8216 

 

 

 

 

รูปที่ 3.1 ตราสัญลักษณ์บริษัท 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 3.2 แผนที่โรงไฟฟ้าพลังงานสะอาดบ้านบึง 
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3.2 ลักษณะของสถานที่ปฏิบัติงาน 

 บริษัท แอ๊ดวานซ์ คลีน เพาเวอร์ จำกัด ประกอบกิจการผลิตและจำหน่ายกระแสไฟฟ้าและ 

ไอน้ำจากเชื้อเพลิงชีวมวล 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 3.3 บริษัท แอ๊ดวานซ์ คลีน เพาเวอร์ จำกัด 

3.3 รูปแบบการจัดองค์การและการบริหารงานขององค์กร 
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3.4 ตำแหน่งและลักษณะงานที่ได้รับมอบหมาย 

 ตำแหน่งที่นักศึกษารับผิดชอบ  : วิศวกรควบคุมการผลิต 

 ลักษณะงานที่ได้รับมอบหมาย  : ตรวจสอบระบบการทำงาน Cooling Tower 

3.5 ชื่อและตำแหน่งงานของพนักงานที่ปรึกษา 

 ชื่อพนักงานที่ปรึกษา   : นายสิริวุฒิ วงษ์กำภู 

 ตำแหน่ง     : ผู้จัดการโรงงาน 

 

3.6 ระยะเวลาที่ปฏิบัติงาน 

 เริ่มปฏิบัติงาน    : วันที่ 25 สิงหาคม 2568 

 สิ้นสุดปฏิบัติงาน    : วันที่ 12 ธันวาคม 2568 

 

3.7 ขั้นตอนและวิธีการดำเนินงาน 

 3.7.1 ปรึกษาอาจารย์ที่ปรึกษาและพนักงานพ่ีเลี้ยง  

ปรึกษาถึงหัวข้อโครงงานในเรื่องต่างๆที่ได้ฝึกปฏิบัติและสามารถนำมาประยุกต์ใช้ได้ 

3.7.2 ตั้งชื่อหัวข้อโครงงาน  

นำชื่อหัวข้อโครงงานไปเสนออาจารย์ที่ปรึกษาและพนักงานที่ปรึกษา 

3.7.3 รวบรวมข้อมูล 

รวบรวมข้อมูลและรายละเอียดต่างๆ ในการจัดทำคู่มือซ่อมบำรุง 

3.7.4 ลงปฏิบัติงานสถานที่จริง 

ศึกษารายละเอียดของเครื่องจักรกล จัดทำเป็นคู่มือซ่อมบำรุงและทำการถ่ายภาพ 

ขณะทำงานเพ่ือใช้แนบในโครงงานสหกิจศึกษา 
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3.8 แผนดำเนินงาน 
      การศึกษานี้มีระยะเวลาการดำเนินงาน ตั้งแต่วันที่ 25 สิงหาคม ถึงวันที่ 12 ธันวาคม 2568 
 
ตารางท่ี 1.1 แผนการดำเนินงานตั้งแต่วันที่ 25 สิงหาคม ถึงวันที่ 12 ธันวาคม 2568 

 

 

 

 

 

 

 

 

ขั้นตอนการ
ดำเนินงาน 

สิงหาคม กันยายน ตุลาคม พฤศจิกายน ธันวาคม 

1.กำหนดหัวข้อ
โครงงาน 

     

2.ศึกษาข้อมูล      

3.รวบรวมข้อมูล
ของโครงงาน 

     

4.วิเคราะห์ข้อมูล
ของโครงงาน 

     

5.เรียบเรียงข้อมูล
และจัดทำ
โครงงาน 

     

6.สรุปและ
ปรับปรุง 

     



20 
 

3.9 การตรวจสอบอุปกรณ์ Cooling Tower 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 3.4 ส่วนประกอบภายนอกของ Cooling Tower ขนาด 29.47 MW 

3.9.1 โครงสร้าง Cooling Tower 

        ตรวจสอบโครงสร้างของหอคอยเหล็กว่ามีร่องรอยของการกัดกร่อนหรือไม่ โดยเฉพาะการ

สูญเสียโลหะใดๆ ตรวจสอบความแน่นของข้อต่อที่ยึดด้วยสลักเกลียวโดยสุ่มตรวจ มองหาสัญญาณการ

กัดกร่อนอย่างใกล้ชิดใกล้กับข้อต่อที่เชื่อมบนหอคอยเหล็กอาบสังกะสี มองหาสัญญาณการเสื่อมสภาพ

ของไม้ รวมถึงรอยแตกร้าว รอยร้าว หรือการผุพังในส่วนประกอบไม้ ตรวจสอบส่วนประกอบไม้ทั้งด้วย

สายตาและการเคาะด้วยค้อน เสียงทุ้มต่ำบ่งชี้ว่ามีความนิ่ม ในขณะที่เสียงแหลมสูงบ่งชี้ว่าไม้เนื้อแข็งมี

คุณภาพดี หากพบจุดที่อ่อน ให้เจาะน้ำแข็งหรืออุปกรณ์ท่ีคล้ายกันอย่างระมัดระวัง ให้ความสนใจเป็น

พิเศษกับไม้รอบๆ ตัวยึดและตัวเชื่อมต่อเหล็กหรือเหล็กหล่อ รวมถึงฐานของเสา ตรวจสอบความแน่น

ของข้อต่อโครงสร้างที่ยึดด้วยสลักเกลียวโดยสุ่มตรวจ ตรวจสอบตัวเชื่อมต่อข้อต่อว่ามีร่องรอยของการ

กัดกร่อนหรือสัญญาณการเสื่อมสภาพอ่ืนๆ หรือไม่ ตรวจสอบข้อต่อที่ประกอบแล้วของหอคอยไฟเบอร์

กลาสหรือพลาสติกเพ่ือให้แน่ใจว่าฮาร์ดแวร์แน่นและอยู่ในสภาพดี มองหาหลักฐานของการฉีกขาดหรือ

รอยแตกร้าวในโครงสร้าง 
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3.9.2 ตรวจสอบสภาพทั่วไปของแผ่นพัดลม Cooling Tower 

        โดยสังเกตว่ามีการกัดกร่อนของเหล็กหรือไม้ผุหรือไม่ ตรวจสอบให้แน่ใจว่าส่วนรองรับของแผ่น

พัดลมอยู่ในสภาพดี และการเชื่อมต่อระหว่างแผ่นพัดลมกับส่วนรองรับแน่นหนา มองหารอยรั่วของ

อากาศระหว่างแผงแผ่นพัดลมที่อยู่ติดกัน แผ่นปิดแผ่นพัดลมที่หลวมอาจทำให้เกิดการสะดุดล้มได้ 

ตรวจสอบให้แน่ใจว่าแผ่นปิดติดแน่นและวัสดุปิดแผ่นอยู่ในสภาพดี 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 3.5 แผ่นพัดลม 
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3.9.3 ตรวจสอบทางเดินบนอาคาร Cooling Tower 

        ตรวจสอบสภาพทั่วไปของวัสดุและตรวจสอบให้แน่ใจว่าการเชื่อมต่อทั้งหมดระหว่างบันไดและ

หอคอยแน่นหนาและอยู่ในสภาพดี ตรวจสอบรอยเชื่อมบนบันไดเหล็กและอลูมิเนียม ตรวจสอบว่ามี

บันไดและราวบันไดที่ชำรุดหรือเสื่อมสภาพบนทางเดินไม้หรือไฟเบอร์กลาสหรือไม่ ตรวจสอบทางเดิน

เหล็กว่ามีร่องรอยการกัดกร่อนหรือไม่ ตรวจสอบความแน่นของจุดเชื่อมต่อระหว่างทางเดินและ

โครงสร้างเสา ให้ความสนใจเป็นพิเศษกับความเสียหายหรือการเสื่อมสภาพใดๆ ที่อาจก่อให้เกิด

อันตรายต่อความปลอดภัยต่อเจ้าหน้าที่ปฏิบัติงานและบำรุงรักษา 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 3.6 บันไดทางข้ึนลง 

3.9.4 ตรวจสอบอ่างน้ำเย็น (Water Basin) 

        ตรวจสอบว่ามีตะกอนและเศษวัสดุที่สะสมมากเกินไปหรือไม่ ซึ่งอาจเป็นแหล่งเพาะพันธุ์

แบคทีเรียได้ ตรวจสอบสภาพของบ่อพักน้ำ ตะแกรงบ่อพักน้ำ และอุปกรณ์ป้องกันการเกิดโพรงอากาศ 

(ถ้ามีการใช้งาน) ตะแกรงบ่อพักน้ำไม่ควรมีขยะ สังเกตการกัดกร่อนหรือการสูญเสียโลหะใน

ส่วนประกอบของอ่างน้ำเย็นโดยเฉพาะ ตรวจสอบอ่างไม้ เหล็ก และไฟเบอร์กลาสอย่างระมัดระวังเพ่ือ

ดูว่ามีสัญญาณของการรั่วไหลหรือการชำรุดของวัสดุปิดผนึกหรือไม่ 
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ตรวจสอบการเสื่อมสภาพของวัสดุพื้นฐานในอ่างจ่ายน้ำ ตรวจสอบการผุกร่อนของไม้ และตรวจสอบ

การกัดกร่อนของเหล็ก ตรวจหาการรั่วซึมระหว่างแผงที่อยู่ติดกัน ตรวจสอบความสมบูรณ์ของชิ้นส่วน

รองรับอ่าง ตรวจสอบความแน่นของข้อต่อที่ยึดด้วยสลักเกลียวในอ่างเหล็กหรือไฟเบอร์กลาส 

ส่วนบนและส่วนล่างทั้งหมดทำจาก FRP ผิวด้านในเรียบ โดยขนาดความจุ ความสูงจะต้องมากพอที่จะ

ไม่ทำให้อากาศถูกดูดตามออกไปทางท่อดูดของ Condenser Pump ขณะใช้งาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 3.7 อ่างน้ำเย็น 

3.9.5 ตรวจสอบท่อน้ำของระบบภายใน Cooling Tower 

        ตรวจสอบว่ามีการกัดกร่อนหรือวัสดุเคลือบหลุดร่อนหรือไม่ ตรวจสอบตัวรองรับทั้งหมดเพ่ือให้

แน่ใจว่ามีความสมบูรณ์สำหรับการใช้งานอย่างต่อเนื่อง ตรวจสอบจุดรั่วและความแน่นของข้อต่อที่ยึด

ด้วยสลักเกลียว ตรวจสอบความเสื่อมสภาพบนท่อ PVC 
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รูปที่ 3.8 ท่อน้ำของ Cooling Water 

3.9.6 ตรวจสอบวาล์วควบคุมการไหลของอ่างน้ำเย็น Cooling Tower 

        ตรวจสอบส่วนประกอบของวาล์วว่ามีการกัดกร่อนหรือสัญญาณการสึกหรอหรือไม่ ควบคุม

วาล์วด้วยมือตลอดช่วงการเคลื่อนที่และรีเซ็ตวาล์วเพ่ือให้การไหลของน้ำไปยังส่วนอ่างทั้งหมดสมดุล 

3.9.7 ตรวจสอบหัวฉีดสเปรย์ Nozzle 

        ตรวจสอบว่ามีการอุดตันหรือสัญญาณการสึกหรอภายในหรือไม่ หากจำเป็น ให้ถอดหัวฉีดออก

ชั่วคราวและถอดประกอบเพ่ือตรวจหาการอุดตันภายใน ตรวจสอบให้แน่ใจว่าส่วนประกอบของหัวฉีด

ทั้งหมด เช่น แผ่นกันน้ำกระเซ็นที่ถอดออกได้ อยู่ในตำแหน่งที่ถูกต้องและทำงานได้อย่างถูกต้อง 

ตรวจสอบว่ามีวัสดุที่หลุดออกอันเป็นผลมาจากการกัดกร่อนหรือการสึกกร่อนหรือไม่ ตรวจสอบว่ามี

การเชื่อมต่อที่เหมาะสมกับท่อสาขาหรือพ้ืนอ่างจ่ายน้ำหรือไม่ 

3.9.8 ตรวจสอบการใช้วัสดุกันน้ำกระเซ็นของ Fill Pack 

       วัสดุอุดกระเซ็นประกอบด้วยแท่งไม้หรือพลาสติกในรูปทรงต่างๆ รองรับด้วยระยะห่างและ

ทิศทางที่แน่นอน โดยปกติจะใช้ลวดหรือตะแกรงไฟเบอร์กลาส อิฐเซรามิกเป็นวัสดุอุดกระเซ็นอีก

ประเภทหนึ่ง สำหรับการอุดกระเซ็นแต่ละครั้ง ให้ตรวจสอบสภาพของแท่งกันกระเซ็นเอง ดูว่าแท่งกัน

กระเซ็นหย่อน หัก หรือผุพังหรือไม่ หรือมีตะกรันสะสมมากเกินไปหรือไม่ นอกจากนี้ ให้มองหาแท่งกัน

กระเซ็นที่หล่นหรือวางผิดที่ด้วย ตรวจสอบให้แน่ใจว่าตะแกรงรองรับทั้งหมดอยู่ในตำแหน่งและเว้น
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ระยะห่างเท่ากันในหอคอย ตรวจสอบการเคลือบบนตะแกรงเหลก็ สภาพของรอยเชื่อมบนตะแกรง

ลวดสแตนเลส และสภาพทั่วไปของตะแกรงไฟเบอร์กลาส หากส่วนหนึ่งของตะแกรงเสื่อมสภาพมาก

เกินไป ควรเปลี่ยนใหม่ นอกจากนี้ ให้ตรวจสอบชิ้นส่วนหอคอยที่รองรับตะแกรง มีรายการดังนี้ 

 1. วัสดุของแถบสาดน้ำและกริด 

 2. ระยะห่างระหว่างแถบสาดน้ำที่อยู่ติดกันในแนวนอนและแนวตั้ง 

 3. ไม่ว่าแถบกันน้ำจะติดตั้งขนานหรือตั้งฉากกับหน้าบานเกล็ด 

 4. รูปทรงของสแปลชบาร์ เช่น ไม้ระแนง, ทีบาร์, วีบาร์, เอ็มบาร์, ครึ่งวงกลม ฯลฯ 

วัสดุอุดฟิล์มประกอบด้วยแผ่นโลหะหลายแผ่นที่ข้ึนรูปขนานกัน โดยแขวนไว้ในหอคอยหรือวางบน

ชิ้นส่วนรองรับที่ยึดแน่น ตรวจสอบว่ามีตะกรัน ตะไคร่น้ำ หรือสิ่งปนเปื้อนอ่ืนๆ สะสมอยู่บนพื้นผิวของ

แผ่นโลหะหรือไม่ นอกจากนี้ ให้ตรวจสอบว่ามีการกัดกร่อน การหย่อนตัว แผ่นโลหะฉีกขาด หรือ

หลักฐานของความเสียหายจากน้ำแข็งหรือไม่ ตรวจสอบสภาพของชิ้นส่วนรองรับ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 3.9 แผงระบายความร้อน 
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3.9.9 การกำจัดละอองน้ำ (Drift Eliminator) 

        ความสะอาดและประสิทธิภาพของการกำจัดละอองน้ำจะช่วยเพิ่มการกักเก็บน้ำและลดการ

ปล่อยละอองน้ำได้อย่างมาก ตรวจสอบให้แน่ใจว่าช่องระบายอากาศท้ังหมดไม่มีเศษขยะและสะอาด

ที่สุดเท่าที่จะเป็นไปได้ ตรวจสอบว่าติดตั้งส่วนประกอบทั้งหมดอย่างถูกต้อง ตรวจสอบสภาพของซีล

เพ่ือให้แน่ใจว่าน้ำไม่สามารถไหลผ่านตัวกำจัดละอองน้ำได้เนื่องจากซีลที่เสื่อมสภาพหรือหายไป ใบมีด

และโครงไม้ต้องทนต่อสภาวะที่รุนแรง และควรตรวจสอบการผุพัง ในกรณีท่ีคุณต้องสั่งซื้อชิ้นส่วน

ทดแทน โปรดสังเกตวัสดุและการกำหนดค่าของตัวกำจัดละอองน้ำ ประเภทหลักๆ ได้แก่ ใบมีดไม้ 

ใบมีดพลาสติก และการกำหนดค่าเซลลูลาร์ PVC รวมถึงตัวกำจัดละอองน้ำที่ข้ึนรูปบนแผ่นเติม 

3.9.10 ช่องระบายอากาศ ภายในอาคาร cooling Tower  

 ตรวจสอบให้แน่ใจว่าช่องระบายอากาศท้ังหมดอยู่ในตำแหน่งที่เหมาะสม ตรวจดูว่าวัสดุฐาน

เสื่อมสภาพหรือไม่ เช่น ไม้ผุหรือเหล็กกร่อน ตรวจสอบว่ามีตะกรันเกาะหรือการเจริญเติบโตทาง

ชีวภาพมากเกินไปหรือไม่ ตรวจสอบสภาพของส่วนประกอบรองรับช่องระบายอากาศ และการ

เชื่อมต่อระหว่างช่องระบายอากาศ (ส่วนรองรับ) และตัวหอคอย สังเกตวัสดุ การจัดเรียง และ

ระยะห่างแนวตั้งของช่องระบายอากาศ ช่องระบายอากาศแบบทั่วไป ได้แก่ ไม้อัด เหล็ก ACB ไฟเบอร์

กลาส และโครงสร้างแบบเซลลูลาร์ที่ข้ึนรูปบนแผ่นเติม ควรพิจารณาเปลี่ยนช่องระบายอากาศ ACB 

ทันทีไม่ว่าจะอยู่ในสภาพใดก็ตาม 

3.9.11 ระบบขับเคลื่อนมอเตอร์ด้วยสายพานพัดลม Cooling Fan 

 ตรวจสอบสภาพของรอก โดยดูว่ามีการกัดกร่อนหรือโลหะหลุดออกในร่องของรอกหรือบน

สายพานหรือไม่ ตรวจสอบให้แน่ใจว่าบูชที่ยึดรอกบนเพลาขันแน่นและอยู่ในสภาพดี ตรวจสอบความ

ตึงและการจัดตำแหน่งของสายพานให้เหมาะสม ตรวจสอบสัญญาณการสึกหรอ เช่น มีรอยและร่อง ซึ่ง

บ่งชี้ว่าควรเปลี่ยนสายพาน ตรวจสอบน้ำมันหล่อลื่นลูกปืนเพลาพัดลม และหล่อลื่นใหม่หากจำเป็น 

ตรวจสอบให้แน่ใจว่าเพลาและซีลอยู่ในสภาพดี ตรวจสอบว่ามีตลับลูกปืนหลวมหรือชำรุดหรือไม่ 

ตรวจสอบให้แน่ใจว่าการเชื่อมต่อทั้งหมดระหว่างตัวเรือนตลับลูกปืนและตัวรองรับขันแน่นและอยู่ใน

สภาพดี ตรวจสอบตัวรองรับว่ามีการกัดกร่อนหรือความเสียหายอื่นๆ หรือไม่ และตรวจสอบความแน่น

ของการเชื่อมต่อระหว่างตัวรองรับและโครงสร้างหอคอย 
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รูปที่ 3.10 สายพานพัดลม Cooling Tower 

3.9.12 ระบบขับเคลื่อนเกียร์ Gear Reducer  

          ปิดพัดลม ตรวจสอบระดับน้ำมัน และเติมหรือเปลี่ยนน้ำมันตามความจำเป็น ถ่ายน้ำมัน

ตัวอย่างออกและมองหาหลักฐานของวัสดุแปลกปลอม เช่น น้ำ เศษโลหะ หรือตะกอน ตรวจสอบการ

รั่วไหลของน้ำมันรอบซีล โดยเฉพาะซีลเฟืองท้ายอินพุต และเปลี่ยนซีลหากการรั่วไหลดูเหมือนจะมาก

เกินไป ตรวจสอบการตีกลับโดยหมุนเพลาเฟืองท้ายไปข้างหน้าและข้างหลัง สังเกตปริมาณการหมุนฟรี

ก่อนที่ฟันเฟืองจะเข้าท่ีอย่างเต็มที่ ตรวจสอบการตีกลับโดยดึงขึ้นและลงที่ปลายใบพัด สังเกตปริมาณ

การเคลื่อนไหวในเพลาส่งออกของเฟืองขับเคลื่อน จำเป็นต้องมีการตีกลับและตีกลับในระดับหนึ่ง

เพ่ือให้เฟืองมีอายุการใช้งานที่เหมาะสม  
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รูปที่ 3.11 การตรวจสอบเกียร์ไดร์ฟ ของระบบขับเคลื่อนเกียร์ 

3.9.13 ระบบพัดลมขับเคลื่อนตรง  

          ตรวจสอบให้แน่ใจว่าบูชพัดลมขันเข้ากับเพลามอเตอร์แน่น และบูชและฮาร์ดแวร์อยู่ในสภาพดี 

ตรวจสอบข้อต่อระหว่างตัวยึดมอเตอร์และตัวรองรับ 

3.9.14 เพลาขับและข้อต่อ  

          ตรวจสอบการจัดตำแหน่งโดยใช้วิธีที่ได้รับการอนุมัติ เช่น ตัวบ่งชี้แบบหน้าปัดหรืออุปกรณ์ออ

ปติก มองหาหลักฐานของการกัดกร่อนหรือความเสียหายอื่น ๆ บนท่อ โดยเฉพาะอย่างยิ่งใกล้กับรอย

เชื่อม ตรวจสอบการเชื่อมต่อทั้งหมดระหว่างท่อและองค์ประกอบที่ยืดหยุ่น และระหว่างครึ่งหนึ่งของ

ข้อต่อและเพลาขับมอเตอร์และเกียร์ ตรวจสอบองค์ประกอบที่ยืดหยุ่นของโลหะอย่างระมัดระวังเพ่ือ

หาสัญญาณของการกัดกร่อนหรือความล้า ตรวจสอบองค์ประกอบที่ยืดหยุ่นของอีลาสโตเมอร์เพ่ือหา

รอยแตกร้าว ความเปราะบาง หรือสัญญาณการสึกหรออ่ืน ๆ เพลาขับหลาย ๆ อันประกอบด้วยช่วง

เดียว อย่างไรก็ตาม บางอันยังประกอบด้วยเพลาสองอันพร้อมกับตัวรองรับตลับลูกปืนกลาง หากเพลา

ขับของคุณมีตลับลูกปืนช่วงกลาง ให้ตรวจสอบตลับลูกปืนอย่างระมัดระวังโดยเติมน้ำมันหล่อลื่นตาม

ความจำเป็น ตรวจสอบการจัดตำแหน่งของเพลาทั้งสองอันและตรวจสอบให้แน่ใจว่าฮาร์ดแวร์ยึดตลับ

ลูกปืนแน่นและอยู่ในสภาพดี  
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3.9.15 พัดลม Cooling Fan  

          หากพัดลมแบบแรงเหวี่ยง มีใบพัดที่หักหรือหายไป ตรวจสอบว่าใบพัดมีการกัดกร่อนหรือการ

สึกกร่อนหรือไม่ โดยเฉพาะอย่างยิ่งบริเวณใกล้รอยเชื่อมระหว่างใบพัดและแผ่นปลาย ตรวจสอบสภาพ

และความแน่นของดุมล้อและบูชระหว่างดุมล้อและเพลา พัดลมใบพัดอาจมีระยะพิทช์คงที่ โดยมีการ

เชื่อมหรือหมุดย้ำระหว่างใบพัดและดุมล้อ หรือระยะพิทช์ปรับได้ โดยมีการเชื่อมต่อด้วยสลักเกลียว

ระหว่างใบพัดและดุมล้อ และมีวิธีการปรับมุมพิทช์ใบพัดใหม่ ตรวจสอบใบพัดที่มีระยะพิทช์คงที่ว่ามี

การกัดกร่อนหรือการสึกกร่อนหรือไม่ ตรวจสอบการเชื่อมต่อระหว่างใบพัดและดุมล้ออย่างระมัดระวัง 

ตรวจสอบสภาพและความแน่นของบูชระหว่างดุมล้อและเพลา ตรวจสอบใบพัดและดุมพัดลมที่มี

ระยะพิทช์ปรับได้ว่ามีสัญญาณของการกัดกร่อน การสึกกร่อน หรือมีตะกอนสะสมมากเกินไปหรือไม่ 

วัดมุมพิทช์ของใบพัดแต่ละใบอย่างระมัดระวัง และปรับใบพัดใหม่ตามมุมพิทช์ที่ผู้ผลิตแนะนำภายใน 

+1/2° ตรวจสอบความแน่นและสภาพของฮาร์ดแวร์ที่ยึดใบพัดเข้ากับดุมล้อ ขันให้แน่นตามความจำ

เป็นโดยใช้ขั้นตอนที่ผู้ผลิตแนะนำ ตรวจสอบการเชื่อมต่อระหว่างฝาครอบดุมล้อ (หากมี) และดุมล้อพัด

ลม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 3.12 การตรวจสอบพัดลม 
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3.9.16 กระบอกสูบพัดลม (ฝาครอบ) 

          ตรวจสอบสภาพโดยรวมของวัสดุ โดยให้ความสนใจเป็นพิเศษกับรอยเชื่อมใดๆ บนฝาครอบ

เหล็ก ตรวจสอบสภาพและความแน่นของชุดประกอบและอุปกรณ์ยึดทั้งหมด มองหาการรั่วไหล

ระหว่างส่วนปล่องที่อยู่ติดกัน วัดระยะห่างปลายใบพัดพัดลมโดยรอบกระบอกสูบโดยใช้ใบพัดท่ียาว

ที่สุด ปรับระยะห่างปลายใบพัดโดยปรับกระบอกสูบหรือตัวรองรับตามคำแนะนำของผู้ผลิต 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 3.13 ฝาครอบ 

3.9.17 โครงยึดอุปกรณ์เครื่องกล 

          ตรวจสอบส่วนประกอบเหล็กท้ังหมดว่ามีการกัดกร่อนหรือโลหะหลุดร่อนหรือไม่ โดยเฉพาะ

บริเวณใกล้รอยเชื่อมและพ้ืนผิวรับน้ำหนัก ตรวจสอบความแน่นของการเชื่อมต่อระหว่างอุปกรณ์

เครื่องกลและโครงยึด และระหว่างโครงยึดกับโครงสร้างหอคอย ตรวจสอบการเชื่อมต่อด้วยสลักเกลียว

ทั้งหมดในโครงยึดเองว่ามีความแน่นและสภาพฮาร์ดแวร์เหมาะสมหรือไม่ สำหรับหอคอยไม้ ให้มองหา

หลักฐานการผุกร่อนของเหล็กตรงจุดที่โครงยึดสัมผัสกับโครงสร้าง สำหรับหอคอยเหล็กและไฟเบอร์

กลาส ให้ตรวจสอบการเชื่อมต่อด้วยสลักเกลียวทั้งหมดระหว่างโครงยึดกับโครงสร้าง 

3.9.18 วาล์วแต่งหน้า  

ใช้งานวาล์วลูกลอยหรือสวิตช์ลูกลอยด้วยมือเพ่ือให้แน่ใจว่าเปิดและปิดอย่างถูกต้อง 
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3.10 การตรวจสอบประสิทธิภาพของ Cooling Fan 

ตารางท่ี 3.1 การตรวจสอบอุณหภูมิน้ำ Hot Inlet Water Temperature 

รูปที่ 3.14 Pressure Guage of Hot Inlet 
Water Temperature 
 

วิธีการตรวจสอบ 
1. ค่ามาตรฐานของอุณหภูมิน้ำ Inlet to 
Condenser ไม่เกิน 42 °C 
2. ตรวจสอบดูว่ามีน้ำรั่วซึมบริเวณข้อต่อ 
(Connector) หรือหน้าปัดหรือไม่ 
3.หน้าปัดต้องสะอาด กระจกไม่ฝ้าหรือแตกร้าว 
จนอ่านค่าไม่ได้ 
4. ค่าท่ีแสดงบน Temperature Gauge อยู่ที่ 
40 °C 

 

ตารางท่ี 3.2 การตรวจสอบอุณหภูมิน้ำ Cold Outlet Water Temperature 

รูปที่ 3.15 Pressure Guage of Cold Outlet 
Water Temperature 
 

วิธีการตรวจสอบ 
1. ค่ามาตรฐานของอุณหภูมิน้ำ Outlet to 
Cooling Tower ไม่เกิน 32 °C 
2. ตรวจสอบดูว่ามีน้ำรั่วซึมบริเวณข้อต่อ 
(Connector) หรือหน้าปัดหรือไม่ 
3.หน้าปัดต้องสะอาด กระจกไม่ฝ้าหรือแตกร้าว 
จนอ่านค่าไม่ได้ 
4. ค่าท่ีแสดงบน Temperature Gauge อยู่ที่ 
30 °C 
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ตารางท่ี 3.3 ตรวจสอบอุณหภูมิ Bearing ของมอเตอร์ Cooling Fan 

รูปที่ 3.16 การวัดอุณหภูมิ Bearing ของ
มอเตอร์ Cooling Fan (DE.) 
 

วิธีการตรวจสอบ 
1. ค่ามาตรฐานของอุณหภูมิ Bearing ไม่
มากกว่า 70 °C 
2. ใช้ Temperature Gun ในการตรวจสอบวัด
ความร้อนของมอเตอร์ 
3. วัดอุณหภูมิ ฝั่งเพลาขับ (DE.) วัดค่าได้ 52.7 
°C 
 
 

รูปที่ 3.17 การวัดอุณหภูมิ Bearing ของ
มอเตอร์ Cooling Fan (NDE.) 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
1. ค่ามาตรฐานของอุณหภูมิ Bearing ไม่
มากกว่า 70 °C 
2. ใช้ Temperature Gun ในการตรวจสอบวัด
ความร้อนของมอเตอร์ 
3. วัดอุณหภูมิ ฝั่งท้ายมอเตอร์ (NDE.) วัดค่าได้ 
49.9 °C 
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ตารางท่ี 3.4 ตรวจวัดอุณหภูมิ มอเตอร์ Cooling Fan 

รูปที่ 3.18 การวัดอุณหภูมิมอเตอร์ ของ 
Cooling Fan 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
1. ค่ามาตรฐานของอุณหภูมิมอเตอร์ Cooling 
Fan ไม่มากกว่า 90 °C 
2. ทำการวัดอุณหภูมิตรงบริเวณ Casing ของ
มอเตอร์ 
3. อุณหภูมิมอเตอร์ Cooling Fan ที่จุด 
Casing วัดค่าได้ 43.1 °C 
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ตารางท่ี 3.5 ตรวจสอบกระแสมอเตอร์ Cooling Fan ขณะเดินเครื่อง 

รูปที่ 3.19 การวัดกระแสมอเตอร์ Cooling 
Fan ระบบไฟฟ้า 3 เฟส ขณะเดินเครื่อง 
(L1) 
 

วิธีการตรวจสอบ 
1. ค่ามาตรฐานของกระแสมอเตอร์ Cooling 
Fan ขณะเดินเครื่อง ไม่มากกว่า 40 Amp. 
2.หาจุดที่เป็นสายไฟขาออกจาก Magnetic 
Contactor หรือ Overload Relay ที่วิ่งไป
หามอเตอร์ 
3. ใช้แคลมป์มิเตอร์ในการตรวจวัด ใช้ก้ามปู
ของมิเตอร์ คล้องสายไฟเพียงเส้นเดียว 
4. วัดกระแสมอเตอร์ L1 ได้ค่า 37.9 Amp. 
 
 

รูปที่ 3.20 การวัดกระแสมอเตอร์ Cooling 
Fan ระบบไฟฟ้า 3 เฟส ขณะเดินเครื่อง 
(L2) 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
1. ค่ามาตรฐานของกระแสมอเตอร์ Cooling 
Fan ขณะเดินเครื่อง ไม่มากกว่า 40 Amp. 
2.หาจุดที่เป็นสายไฟขาออกจาก Magnetic 
Contactor หรือ Overload Relay ที่วิ่งไป
หามอเตอร์ 
3. ใช้แคลมป์มิเตอร์ในการตรวจวัด ใช้ก้ามปู
ของมิเตอร์ คล้องสายไฟเพียงเส้นเดียว 
4. วัดกระแสมอเตอร์ L2 ได้ค่า 37.6 Amp. 
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รูปที่ 3.21 การวัดกระแสมอเตอร์ Cooling 
Fan ระบบไฟฟ้า 3 เฟส ขณะเดินเครื่อง 
(L3) 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
1. ค่ามาตรฐานของกระแสมอเตอร์ Cooling 
Fan ขณะเดินเครื่อง ไม่มากกว่า 40 Amp. 
2.หาจุดที่เป็นสายไฟขาออกจาก Magnetic 
Contactor หรือ Overload Relay ที่วิ่งไป
หามอเตอร์ 
3. ใช้แคลมป์มิเตอร์ในการตรวจวัด ใช้ก้ามปู
ของมิเตอร์ คล้องสายไฟเพียงเส้นเดียว 
4. วัดกระแสมอเตอร์ L2 ได้ค่า 39.6 Amp. 
 

 

ตารางท่ี 3.6 ตรวจสอบค่า Vibration ของมอเตอร์ Cooling Fan 

รูปที่ 3.22 วัดค่า Vibration ของมอเตอร์ 
Cooling Fan ในแนวแกน (AV) 
 

วิธีการตรวจสอบ 
1. ค่ามาตรฐานการตรวจวัด Vibration ของ
มอเตอร์ Cooling Fan ตามมาตรฐาน ISO 
10816 ไม่มากกว่า 4 mm/s 
2. วางหัววัดให้ ขนานกับแนวเพลา จี้เข้าไป
ที่หน้าตรงของมอเตอร์ หรือด้านท้าย
มอเตอร์ในทิศทางเดียวกับเพลา 
3. วัดค่า Vibration ในแนวแกน Axial 
Vertical ได้ค่า 0.44 mm/s 
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รูปที่ 3.23 วัดค่า Vibration ของมอเตอร์ 
Cooling Fan ในแนวดิ่งที่ตลับลูกปืน (BV) 
 

วิธีการตรวจสอบ 
1. ค่ามาตรฐานการตรวจวัด Vibration ของ
มอเตอร์ Cooling Fan ตามมาตรฐาน ISO 
10816 ไม่มากกว่า 4 mm/s 
2. วางหัววัดไว้ที่ด้านบนสุด ของเสื้อลูกปืน 
จี้หัววัดลงในแนวดิ่ง ทำมุม 90 องศากับ
เพลามอเตอร์ 
3. วัดค่า Vibration ในแนว Bearing 
Vertical ได้ค่า 0.29 mm/s 
 
 

รูปที่ 3.24 วัดค่า Vibration ของมอเตอร์ 
Cooling Fan ในแนวดิ่งที่ตลับลูกปืน (CV) 
 

วิธีการตรวจสอบ 
1. ค่ามาตรฐานการตรวจวัด Vibration ของ
มอเตอร์ Cooling Fan ตามมาตรฐาน ISO 
10816 ไม่มากกว่า 4 mm/s 
2. วางหัววัดไว้ที่ด้านบนสุด ของเสื้อลูกปืน 
จี้หัววัดลงในแนวดิ่ง ทำมุม 90 องศากับ
เพลามอเตอร์ 
3. วัดค่า Vibration ที่จุด Casing Vertical 
ได้ค่า 0.19 mm/s 
 
 

รูปที่ 3.25 วัดค่า Vibration ของมอเตอร์ 
Cooling Fan ในแนวแกน-แนวราบ (AH) 
 

วิธีการตรวจสอบ 
1. ค่ามาตรฐานการตรวจวัด Vibration ของ
มอเตอร์ Cooling Fan ตามมาตรฐาน ISO 
10816 ไม่มากกว่า 4 mm/s 
2. วางหัววัดที่ หน้าแปลนหรือเสื้อลูกปืน
ขนานกับเพลา จี้เข้าที่ด้านหน้าหรือด้านท้าย
ของมอเตอร์ในทิศทางเดียวกับเส้นเพลา 
3. วัดค่า Vibration ที่จุด Axial 
Horizontal ได้ค่า 0.23 mm/s 
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รูปที่ 3.26 วัดค่า Vibration ของมอเตอร์ 
Cooling Fan ในแนวราบที่ตลับลูกปืน (BH) 
 

วิธีการตรวจสอบ 
1. ค่ามาตรฐานการตรวจวัด Vibration ของ
มอเตอร์ Cooling Fan ตามมาตรฐาน ISO 
10816 ไม่มากกว่า 4 mm/s 
2. วางหัววัดที่ ด้านข้างของเสื้อลูกปืน ขนาน
กับพ้ืน ทำมุม 90 องศากับแนวตั้ง และตั้ง
ฉากกับเพลามอเตอร์ 
3. วัดค่า Vibration ที่จุด Bearing 
Horizontal ได้ค่า 0.39 mm/s 
 

รูปที่ 3.27 วัดค่า Vibration ของมอเตอร์ 
Cooling Fan ในแนวราบที่เปลือกหุ้มลูกปืน 
(CH) 
 

1. ค่ามาตรฐานการตรวจวัด Vibration ของ
มอเตอร์ Cooling Fan ตามมาตรฐาน ISO 
10816 ไม่มากกว่า 4 mm/s 
2. วางหัววัดที่ ด้านข้างของเสื้อลูกปืน ขนาน
กับพ้ืน ทำมุม 90 องศากับแนวตั้ง และตั้ง
ฉากกับเพลามอเตอร์ 
3. วัดค่า Vibration ที่จุด Casing 
Horizontal ได้ค่า 0.03 mm/s 
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บทที่ 4 

ผลการปฏิบัติงาน 

การตรวจสอบ และการบำรุงรักษาหอระบายน้ำเย็น Cooling Tower ของโรงไฟฟ้า มีดังนี้ 
4.1 การ PM Cooling Tower Cleaning (Fill Pack Mechanical Cleaning) 
4.2 Inspection nozzle of Cooling Tower 
4.3 Inspection ชุด Gear Box Cooling Fan 
4.4 การตรวจสอบ และการบำรุงรักษา Cooling Tower 
4.5 การ Operation Cooling Tower 
4.6 Operation Cooling Tower Maintenance 
4.7 การ Start Up Plant Cooling Tower 

 
การบำรุงรักษา Cooling Tower ตามมาตรฐาน CTI STD-201 Cooling Technology 

Institute เน้นการรับรองประสิทธิภาพการระบายความร้อนที่สม่ำเสมอ โดยต้องตรวจสอบระบบการ
กระจายน้ำ (Water Distribution), ทำความสะอาดแผงฟิล์ม (Fill Pack) เพ่ือป้องกันตะกรัน, ดูแล
ระบบพัดลมและสายพานให้ทำงานปกติ, และตรวจสอบคุณภาพน้ำอย่างสม่ำเสมอ เพ่ือให้มั่นใจว่า
เครื่องทำงานได้ตามค่าท่ีกำหนด  
ข้อกำหนดทางเทคนิคของเครื่อง Cooling Tower ตามมาตรฐาน CTI STD-201 

- ชนิดของ Cooling Tower : INDUCED DRAFT COUNTER FLOW 
- Thermal Heat Load : 29.47 MW (29,470 kW) 
- Condenser Water Flowrate : ~ 600 GPM. 
- Condenser Water Temp. In/Out : 100/90 F (41/32 C) 
-  Ambient Condition : 95/84 F (28.9 C) 
- Fan Guard & Frame : Hot Dipped Gavanize 
- Casing/Cover : Fibre Glass Reinforced Polyester/FRP 
- Filling : PVC 
- Inlet Louver : PVC 
- Fan Speed : ไม่มากกว่า 485 RPM. 
- Fan Drive : Belt Drive 
- Power Supply : 380/3/50 
- Motor : High Efficiency 1450 rpm (Eff. > 87.5%) 

https://www.cti.org/cti-certification
https://www.cti.org/cti-certification
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- Cold Water Basin : Fibre Glass ในตัว ไม่ก่อ Concrete Sump 
- Sound Pressure Level : ไม่เกิน 90 dBA 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปที่ 4.1.1 ขีดจำกัดการรับรองด้านความร้อนตามมาตรฐาน CTI STD-201 
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รูปที่ 4.1.2 การวิเคราะห์ประสิทธิภาพ ตามมาตรฐาน Liangchi (CTI STD-201) 
 
 
 

วิเคราะห์ค่า Hot Inlet Water Temp 
ค่ามาตรฐาน (Design) = 42 °C 
ค่าท่ีวัดได้จริง (Actual) = 40 °C 
ผลต่าง (Difference) = ต่ำกว่ามาตรฐานอยู่ 2 °C 
การสรุปผล 
 ภาระความร้อน (Heat Load) ต่ำกว่าที่ออกแบบ การที่น้ำไหลเข้ามีอุณหภูมิต่ำกว่าค่า
มาตรฐาน แสดงว่ากระบวนการผลิตหรือเครื่องจักรที่ส่งน้ำมายัง Cooling Tower ปล่อยความร้อน
ออกมาน้อยกว่า ขีดความสามารถสูงสุดที่ระบบออกแบบไว้ เมื่อน้ำเข้าเย็นกว่าที่กำหนดไว้ จะทำให้ 
Cooling Tower ทำงานได้ง่ายขึ้น และมีโอกาสที่อุณหภูมิน้ำออก (Cold Outlet) จะทำได้ต่ำลงตาม
ไปด้วย แม้ค่า Cooling Load ในตารางจะระบุว่าเท่ากันที่ 6,703 tonRT แต่การที่อุณหภูมิน้ำเข้า
ต่ำลงในขณะที่อัตราการไหลใกล้เคียงเดิม บ่งบอกว่าระบบในขณะที่วัดค่า ไม่ได้ทำงานหนักเต็มที่ 
วิเคราะห์ค่า Cold Outlet Water Temp 
ค่ามาตรฐาน (Design) = 32 °C 
ค่าท่ีวัดได้จริง (Actual) = 30 °C 
ผลต่าง (Difference) = เย็นกว่าค่ามาตรฐานอยู่ 2 °C 
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การสรุปผล  
 การที่อุณหภูมิน้ำขาออกทำได้ต่ำกว่าค่ามาตรฐาน แสดงว่า Cooling Tower ชุดนี้สามารถดึง
ความร้อนออกจากน้ำได้ดีมากในสภาวะแวดล้อมขณะที่วัดค่า โดยมีความสัมพันธ์กับ Wet Bulb 
Temperature (อุณหภูมิกระเปาะเปียก) ที่วัดได้คือ 28.8 °C ซ่ึงต่ำกวา่ค่ามาตรฐานเลก็น้อย (29 °C) 
ส่งผลบวกให้หอหล่อเย็นทำอุณหภูมิน้ำให้เย็นลงได้ง่ายขึ้น โดยน้ำเย็นที่ 30 °C จะถูกส่งกลับไปหล่อ
เย็นเครื่องจักรหรือคอนเดนเซอร์ได้มีประสิทธิภาพมากกว่าน้ำที่ 32 °C ช่วยให้เครื่องจักรปลายทาง
ทำงานได้เสถียรขึ้นและประหยัดพลังงาน ส่งผลดีต่อระบบโดยรวม 
วิเคราะห์หาประสิทธิภาพมอเตอร์ Cooling Fan  

I₁  =  38.3 A 

I₂  =  39.6 A 

I₃  =  37.6 A 

ค่าเฉลี่ยกระแส   Iavg =  
38.3+39.6+37.6

3
 = 38.5 A 

แรงดัน (V)  = 400 V 
Power Factor (PF)  = 0.85 Pin 
สูตรหากำลังไฟฟ้าเข้า (Pin) 

Pin = √3  𝑥 𝑉 𝑥 𝐼𝑎𝑣𝑔 𝑥 𝑃𝐹 

แทนค่า 
    Pin =1.732 𝑥 400 𝑥 38.5 𝑥 0.85 

     

           = 22,671.88 W 
คำนวณหา Efficiency ขณะมอเตอร์ทำงาน Pout 
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รูปที่ 4.1.2 Nameplate ของมอเตอร์ Cooling Fan 

 
กำลังไฟฟ้าของมอเตอร์ = 55 kW 
กระแสไฟฟ้าของมอเตอร์ แบบเต็มโหลด = 101 A 
    Pout(actual) = 55 𝑥 

38.5

101
  = 21.0 𝑘𝑊 

Effiency ของมอเตอร์ Cooling Fan ขณะเดินเครื่อง 

𝑛 =
21.0

22.67
 𝑥 100 

 
= 92.6 % 

สรุป ประสิทธิภาพของมอเตอร์ Cooling Fan ในปัจจุบัน เท่ากับ 92.6 % ยังสามารถใช้งาน
ไดดี้ มอเตอร์ไฟฟ้าเสียพลังงานไปกับความร้อน แรงเสียดทาน และการสูญเสียในแกนเหล็ก ระดับ 
92.6% ถือว่าใกล้เคียงกับมาตรฐานมอเตอร์ประสิทธิภาพสูงพิเศษ (IE3 หรือ IE4) โดยพลังงานที่
สูญเสียไปเพียง 7.4% ซึ่งเกิดจากความร้อนสะสมในตัวมอเตอร์เอง 
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รูปที่ 4.1.3 ค่ามาตรฐาน Thermal Healload 
วิเคราะห์หาประสิทธิภาพทางความร้อน ของ Cooling Tower 
Tin (Hot Water Temperature) = 40 °C 
Tout (Cold Water Temperature) = 30 °C 
Twb (Wet Bulb Temperature) = 28.8 °C 
พิสัยความเย็น (Range) = Tin - Tout = 40 °C – 30 °C = 10 °C 
ระยะเข้าใกล้ (Approach) = Tout - Twb = 30 °C – 28.8 °C = 1.2 °C 

            Efficiency (%) =  
𝑅𝑎𝑛𝑔𝑒

𝑅𝑎𝑛𝑔𝑒+𝐴𝑝𝑝𝑟𝑜𝑎𝑐ℎ
𝑥 100  

 

Efficiency (%) =  
10

10 + 1.2
𝑥100 

 

                 = 89.29 % 
 

สรุป ประสิทธิภาพทางความร้อนของ Cooling Tower ที่คำนวนได้คือ 89.29 % อยู่ในเกณฑ์
ดีเยี่ยม แผงระบายความร้อน ไม่มีตระกรันหรือสิ่งสกปรกอุดตัน ที่ทำให้เกิดการแลกเปลี่ยนความร้อน
ได้ไม่ดี และหัว Nozzle ยังทำงานได้ดี สามารถกระจายน้ำได้ทั่วถึง และพัดลมระบายอากาศสามารถ
ทำปริมาณลมได้เต็มประสิทธิภาพ และ Cooling Tower ยังคงสามารถใช้งานได้เป็นระยะเวลาเกิน 10 
ปีขึ้นไป 
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4.1 การ PM Cooling Tower Cleaning (Fill Pack Mechanical Cleaning) 
 4.1.1 มาตรฐานการล้างแผงระบายความร้อน (Fill Pack) ในคูลลิ่งทาวเวอร์ ประกอบด้วย 
  1. ความปลอดภัยและเตรียมการ ปิดระบบคูลลิ่งทาวเวอร์และระบบไฟฟ้า ปิดพัด
 ลม และระบายน้ำออกจากอ่างพักน้ำ 

 2. การล้างด้วยน้ำแรงดันสูง (Pressure Washer) ใช้ปืนฉีดน้ำแรงดันสูงฉีดล้างคราบ 
ตะกอน สิ่งสกปรก และเศษตะกรันออกจากพ้ืนผิว Fill pack ทั้งด้านบนและด้านล่าง 
 3. การใช้สารเคมี (Chemical Cleaning) หากมีตะกรันแข็งเกาะ ให้ใช้สารเคมี กำจัด
ตะกรันที่ปลอดภัย และใช้น้ำอุ่นผสมเพื่อประสิทธิภาพที่ดีขึ้น 

  4. การฆ่าเชื้อ (Disinfection) เติมสารฆ่าเชื้อราและสาหร่ายเพื่อกำจัดแบคทีเรีย
 และจุลินทรีย์ที่สะสมอยู่ 
  5. ตรวจสอบและทำความสะอาด ทำความสะอาดภายในและภายนอกหอคูลลิ่งทาว
 เวอร์ ล้างน้ำสะอาดซ้ำอีกครั้ง และตรวจสอบความสะอาดก่อนใช้งาน  
ตารางท่ี 4.1 การ PM Cooling Tower Cleaning (Fill Pack Mechanical Cleaning) 
รูปที่ 4.1 Spray nozzle ของ Cooling 
water 

1. ตรวจสอบความเสียหาย และสภาพของ Spray 
Nozzle ของ Cooling Water Return และหาก
พบว่าเกิด ความเสียหายให้ดำเนินการแก้ไข 

รูปที่ 4.2 ถอดล้างทำความสะอาด Spray 
Nozzle และ Fill Pack 

2. ทำการล้างความสะอาด Spray Nozzle และ
ดำเนินการติดตั้งกลับ 
3. ดำเนินการรื้อถอด Fill Pack และ Drift 
Eliminator ด้วยความระมัดระวัง ไม่ให้ชิ้นงานเกิด 
ความเสียหาย ด้วยวิธีการหย่อนด้วยเชือก หรือ 
วิธีการลำเลียงตั้งนั่งร้านเป็นแนวทแยงเพ่ือนำเอา 
Fill Pack และ Drift Eliminator ออกมายังพ้ืนที่
ล้าง 
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รูปที ่4.3 ทำความสะอาด Fill Pack 
 

4. ทำการล้างทำความสะอาด Fill Pack และ Drift 
eliminator ให้สะอาดโดยใช้ High Pressure Water 
Jet และจัดเตรียม High Pressure Water Jet ให้
เพียงพอกับการล้าง Fill Pack และ Drift Eliminator 
จำนวนหลายชิ้น 

รูปที ่4.4 ตรวจสอบความเสียหาย Fill 
Pack 

5. ตรวจสอบความเสียหาย และสภาพของ Fill Pack 
และ Drift Eliminator เพ่ือที่จะดำเนินการเปลี่ยน
จำนวนทั้งหมดทีเ่สียหาย 
6. จัดเตรียมวัสดุสิ้นเปลืองทีใ่ช้ในการปฏิบัติงาน 

รูปที ่4.5 ทำความสะอาดบริเวณ Cooling 
Tower 

7. ดำเนินการทำความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติให้เรียบร้อย 
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4.2 Inspection Nozzle of Cooling Tower 
มาตรฐานการตรวจสอบหัวฉีดน้ำ (Nozzle) ของ Cooling Tower เน้นการตรวจสอบความ

สะอาด การกระจายน้ำที่สม่ำเสมอ และความแข็งแรงของอุปกรณ์เป็นสำคัญ เพื่อป้องกันการอุดตัน
จากคราบตะกรันและสิ่งสกปรก ซึ่งส่งผลต่อประสิทธิภาพการระบายความร้อน โดยควรทำความ
สะอาดเป็นประจำด้วยการถอดล้างหรือแปรงขัด  
ขั้นตอนการตรวจสอบ 

4.2.1. ตรวจสอบการอุดตัน หัวฉีดมักเกิดตะกรัน, สนิม หรือสิ่งสกปรกอุดตัน ทำให้การ
กระจายน้ำไม่ทั่วถึง 

4.2.2 ตรวจสอบการแตกหักและสึกหรอ ตรวจสอบหัวฉีดมีรอยแตก รู หรือการสึกหรอที่
ผิดปกติหรือไม่ ซึ่งอาจเกิดจากการกัดกร่อนหรือการสั่นสะเทือน 
 4.2.3 ประเมินการกระจายน้ำ สังเกตรูปแบบการฉีดน้ำ (Spray Pattern) หากมีการกระจาย
ตัวไม่สม่ำเสมอ หรือเป็นเส้น หยดใหญ่เกินไป แสดงว่ามีปัญหา 
 4.2.4 ตรวจสอบความสะอาด ทำความสะอาดหัวฉีดและบริเวณใกล้เคียงเพ่ือลดการสะสมของ
ตะกรัน 
 4.2.5 ตรวจสอบการติดตั้ง ตรวจสอบหัวฉีดติดตั้งแน่นหนาดีหรือไม่ และท่อส่งน้ำ 
(Distribution System) มีการรั่วซึมหรือเสียหายหรือไม่ 
 4.2.6 ทดสอบการไหล (Flow Rate) หากจำเป็น อาจต้องวัดอัตราการไหลของน้ำผ่านหัวฉีด
แต่ละตัว เพ่ือเทียบกับค่ามาตรฐาน 
 4.2.7 การปรับปรุงหรือเปลี่ยน หากพบหัวฉีดที่มีปัญหา ให้พิจารณาทำความสะอาด ปรับแต่ง 
หรือเปลี่ยนหัวฉีดใหม่ท่ีเหมาะสมกับลักษณะการใช้งาน (เช่น แบบ Air Atomizing หรือ Full Cone) 
เพ่ือการกระจายน้ำที่ดีที่สุด 
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ตารางท่ี 4.2 ปัญหาที่เกิดขึ้น และการวิธีแก้ไข Nozzle of Cooling Tower 
รูปที ่4.6 หัว Nozzle ที่อุดตัน ปัญหาที่เกิดขึ้น 

1. น้ำ Cooling เข้า Header ได้ไม่เต็มท่อ ทำให้ไม่มี
น้ำออกจาก Nozzle เนื่องจาก หัว Nozzle ตันจาก
มีเศษปูนอุดตัน จากเศษปูนก้อนเล็ก 
2. ท่ออุดตัน จากเศษปูน ทำให้น้ำ Cooling ออกไป
ยัง Fill Pack ได้ไม่เต็มประสิทธิภาพ 
  

รูปที ่4.7 ถอดหัว Nozzle เพ่ือทำความ
สะอาด 

วิธีดำเนินการแก้ไข 
1. ทำการถอดหัว Nozzle ออกมาทำความสะอาด 
และเคลียร์เศษปูนที่ติดค้าง 
2. ทำการเปิดหัวของท่อน้ำ แล้วเดินน้ำ Cooling 
เพ่ือไล่เอาปูนที่ติดค้างออกจากท่อ 
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4.3 Inspection ชุด Gear Box Cooling Fan 
     มาตรฐานการตรวจสอบ (Inspection) ชุดเกียร์บ็อกซ์พัดลมคูลลิ่งทาวเวอร์ (Gear Box Cooling 
Fan) ที่สำคัญคือการตรวจสอบระดับและคุณภาพน้ำมันหล่อลื่น, วัดระดับความสั่นสะเทือน 
(Vibration), ฟังเสียงผิดปกติ, ตรวจสอบอุณหภูมิเสื้อเกียร์, และตรวจสอบความแน่นหนาของน็อตยึด
เกียร-์มอเตอร์ เพ่ือป้องกันเกียร์พังจากการซ่อมผิดมาตรฐาน  
 
การตรวจสอบเบื้องต้น และการบำรุงรักษา 
     4.3.1 ความสะอาด ตรวจสอบภายนอกตัวเรือนเกียร์ว่ามีสิ่งสกปรกมากเกินไปหรือไม่ ซึ่งอาจ
ขัดขวางการระบายความร้อน 
     4.3.2 การรั่วซึม ตรวจสอบรอยรั่วของน้ำมันรอบซีล 
     4.3.3 ความแน่นหนา ตรวจสอบฮาร์ดแวร์ (น็อต สลัก) ต่างๆ ว่าแน่นดีหรือไม่ 
     4.3.4 คุณภาพน้ำมัน ถ่ายน้ำมันออกมาตรวจดูว่ามีสิ่งแปลกปลอม เช่น น้ำ เศษโลหะ หรือตะกอน
ปนเปื้อนหรือไม่ 
     4.3.5 การเปลี่ยนแปลงสี น้ำมันที่เปลี่ยนสีแสดงถึงความร้อนสูงเกินไป หรือน้ำมันเสื่อมสภาพ 
     4.3.6 ระยะฟันเฟือง (Gear Play) หมุนเพลาเกียร์เพ่ือสังเกตระยะฟรี (Backlash) ของฟันเฟือง 
และตรวจสอบการขบกันของฟันเฟืองว่าปกติหรือไม่ 
     4.3.7 การเคลื่อนที่ของเพลา (End Float) ดึงปลายใบพัดข้ึนลงเพ่ือดูการเคลื่อนที่ของเพลาขับ
เฟืองท้าย 
     4.3.8 เสียง (Noise) ฟังเสียงผิดปกติขณะเครื่องทำงาน 
     4.3.9 ความสั่นสะเทือน (Vibration) วัดระดับการสั่นสะเทือน โดยใช้เครื่องมือวัด Vibration 
Meter 
     4.3.10 อุณหภูมิ (Temperature) วัดอุณหภูมิที่ตัวเรือนเกียร์และส่วนประกอบอ่ืนๆ ว่าร้อนเกิน
มาตรฐานหรือไม่ 
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ตารางท่ี 4.3 ปัญหาที่เกิดขึ้น และการวิธีแก้ไข ชุด Gear Box Cooling Fan 
รูปที ่4.8 จุดที่สายน้ำมันเกียร์รั่ว ปัญหาที่เกิดขึ้น 

ชุด Gear Box ตรงบริเวณสายน้ำมันเกียร์ มีน้ำมัน
ซึมหยอด สาเหตุเกิดจาก เข็มขัดรัดสายท่อน้ำมัน
เกียร์ หลวม ไม่แน่น 

รูปที ่4.9 ขันสายรัดท่อให้แน่น วิธีการแก้ไข 
ทำการขันสายรัดท่อน้ำมันเกียร์ให้แน่น 
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4.4 การตรวจสอบ และการบำรุงรักษา Cooling Tower 

ตารางท่ี 4.4 การตรวจสอบ และการบำรุงรักษา Cooling Tower 

รูปที่ 4.10 ตรวจสอบความสะอาดของ
เครื่องจักรและอุปกรณ์ 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบความสะอาดของเครื่องจักรและ
อุปกรณ์ 
 
วิธีการแก้ไข 
ทำความสะอาด 

รูปที่ 4.11 ตรวจสอบ ความผุกร่อนของคอนกรีต
และโครงสร้าง 

 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบ ความผุกร่อนของคอนกรีตและ
โครงสร้าง 
 
วิธีการแก้ไข 
ทำการแจ้งซ่อม 

รูปที่ 4.12 ตรวจสอบ การกระจายของน้ำ
(Spray Nozzle) 

 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบ การกระจายของน้ำ(Spray Nozzle)  
โดยน้ำที่ออก จะต้องกระจายสม่ำเสมอ 
 
วิธีการแก้ไข 
ทำการแจ้งซ่อม ล้างหัวฉีด Nozzle หรือเปลี่ยน
อุปกรณ์ใหม่ 

 

 



51 
 

รูปที่ 4.13 ตรวจสอบ Cooling Fill Pack และ 
Drift Eliminator 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ดูการชำรุดและความเสื่อมสภาพ 
 
วิธีการแก้ไข 
ทำการแจ้งซ่อม หรือเปลี่ยนอุปกรณ์ใหม่ 

รูปที่ 4.14 ตรวจสอบความผุกร่อนของโครงสร้าง 
Level Switch  
 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบความผุกร่อนของโครงสร้าง 
Level Switch หรือ Proximity Sensor 
Switch 
 
วิธีการแก้ไข 
ประเมินสภาพเพ่ือทำการแจ้งซ่อม หรือ
เปลี่ยนอุปกรณ์ใหม่ 

รูปที่ 4.15 ตรวจสอบการผุกร่อน Temperature 
Transmitter 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบการผุกร่อน Temperature 
Transmitter และอุณหภูมิ น้ำ Inlet กับ 
Outlet อยู่ในเกณฑ์ท่ีเดินเครื่องได้ 
ดู Diff Temp 7-8 °C (Design 35-43 °C) 
วิธีการแก้ไข 
ประเมินสภาพเพ่ือทำการแจ้งซ่อม หรือ
เปลี่ยนอุปกรณ์ใหม่ 
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รูปที่ 4.16 ตรวจสอบการผุกร่อน Pressure 
Transmitter 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบการผุกร่อน Pressure Transmitter 
ต้องไม่ชำรุด 
 
วิธีการแก้ไข 
ประเมินสภาพเพ่ือทำการแจ้งซ่อม หรือเปลี่ยน
อุปกรณ์ใหม่ 

รูปที่ 4.17 ตรวจสอบราวบันได ทางเดิน  วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบ ความผุกร่อน ของ บันไดและราวกัน
ตก  
 
วิธีการแก้ไข 
ทำการเปลี่ยนราวและบันไดใหม่ให้พร้อมใช้งาน 

รูปที่ 4.18 ตรวจสอบ ความผุกร่อนของ ท่อ 
Main Cooling 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบ ความผุกร่อนของ ด้าน Suction และ
ด้าน Discharge ต้องไม่มีน้ำ Cooling Water 
รั่วไหลออกมา 
 
วิธีการแก้ไข 
ทำการแจ้งซ่อม อุดรอยรั่ว หรือเปลี่ยนท่อใหม่ 
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รูปที่ 4.19 ตรวจสอบ Bolt-Nut ยึดฐาน
มอเตอร์ 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบ Bolt-Nut ยึดฐานมอเตอร์หลวม
คลอนหรือไม่ 
 
วิธีการแก้ไข 
แก้ไขเบื้องต้นโดยการขันอัด 

รูปที่ 4.20 ตรวจสอบการทำงานของ Drive 
Shaft 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบการทำงานของ Drive Shaft LRF 
450.275SS DBSE 2100 mm. และ
Coupling ว่ามีการเหวี่ยงหรือไม่ 
 
วิธีการแก้ไข 
หยุดการทำงานของเครื่องจักร และทำการ
แจ้งซ่อม หรือเปลี่ยนอุปกรณ์ใหม่ 

รูปที่ 4.21 ตรวจสอบการผุกร่อน Gear 
Reducer 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบการผุกร่อน Gear Reducer การ
รั่วไหลของน้ำมันบริเวณเครื่องจักร และ ตาม
จุดต่างๆ 
 
วิธีการแก้ไข 
หาจุดรั่วไหล แก้ไขเบื้องต้นโดยการขันอัด 
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รูปที่ 4.22 ตรวจสอบระดับน้ำมันเกียร์ Oil 
Tank 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบระดับน้ำมันเกียร์ ที่ Oil Tank ต้อง
ไม่ต่ำกว่า 50% และ การรั่วไหลของน้ำมัน
บริเวณเครื่องจักร และ ตามจุดต่างๆ 
 
วิธีการแก้ไข 
ทำความสะอาด หาจุดรั่วไหล แก้ไขเบื้องต้น
โดยการขันอัด 

รูปที่ 4.23 ตรวจสอบการทำงานของระบบ 
Vibration Sensor 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบการผุกร่อนของและการทำงานของ
ระบบ Vibration Sensor (ค่าไม่เกิน 4 
mm/s) 
 
วิธีการแก้ไข 
หากค่าเกินผิดปกติให้ทำการแจ้งซ่อม หรือ
เปลี่ยนอุปกรณ์ใหม่ 

รูปที่ 4.24 ตรวจสอบสภาพ Stack Fan 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบสภาพ Stack Fan ไม่มีการคลาย
ตัวของน็อตยึดโครงสร้าง 
 
วิธีการแก้ไข 
แก้ไขเบื้องต้นโดยการขันอัด 
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รูปที่ 4.25 ตรวจสอบการทำงานของ 
Coupling 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบการทำงานของ Coupling  ต้องไม่มี
เสียงดัง 
 
วิธีการแก้ไข 
Switching เครื่องจักร ตัดแยกระบบ และทำ
การซ่อมหรือเปลี่ยนอุปกรณ์ใหม่ 

รูปที่ 4.26 ตรวจสอบสภาพลูกปืน ของปั๊ม 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
การฟังเสียงลูกปืนหอน วัดอุณหภูมิแบริ่ง 
ตรวจสอบการสั่นสะเทือน และสอบการโยก
ของเพลา 
 
วิธีการแก้ไข 
เปลี่ยนลูกปืนใหม่ 

รูปที่ 4.27 ตรวจสอบ Expansion joint 
 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบ Expansion Joint ต้องไม่มีจุด
รั่วไหล ของน้ำ Cooling Water ออกมา 
 
วิธีการแก้ไข 
ทำการแจ้งซ่อม อุดรอยรั่ว 
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รูปที่ 4.28 ตรวจสอบการผุกร่อน และ
ตรวจสอบค่า Pressure Gauge 
 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบการผุกร่อน และค่าที่อ่านได้ 
Pressure Gauge ด้าน Suction (0.5 Bar) 
และ Discharge (2.5 Bar) 
 
วิธีการแก้ไข 
หากค่าเพ้ียน ทำการเปลี่ยน Pressure Gauge 
ใหม่ 

รูปที่ 4.29 ตรวจสอบ การผุกร่อน Check 
Valve 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบ การผุกร่อน Check Valve ต้องไม่มี
จุดรั่วไหล ของน้ำ Cooling water ออกมา 
 
วิธีการแก้ไข 
ทำการแจ้งซ่อม อุดรอยรั่ว 

รูปที่ 4.30 ตรวจสอบ Motor,Terminal 
box,Extraction Fan 
 
 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบเสียง และการทำงานของ Motor, 
Terminal Box, Extraction Fan  
 
วิธีการแก้ไข 
ประเมินสภาพเพ่ือแก้ไขเบื้องต้น และทำการ
ซ่อม หรือเปลี่ยนอุปกรณ์ใหม่ 
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รูปที่ 4.31 ตรวจสอบ การรั่วไหลของน้ำที่
บริเวณท่อ UPVC 
 
 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบ ดูการรั่วไหลของน้ำที่บริเวณท่อ 
UPVC และหน้าแปลน 
 
วิธีการแก้ไข 
แก้ไขเบื้องต้นโดยการขันอัด 

รูปที่ 4.32 ตรวจสอบ การผุกร่อน Mechanic
มิเตอร์ 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบการผุกร่อน และการทำงานของ 
Mechanic มิเตอร์ 
 
วิธีการแก้ไข 
ทำความสะอาด และประเมินสภาพ หาก
ผิดปกติให้ทำการแจ้งซ่อม หรือเปลี่ยนอุปกรณ์
ใหม่ 

รูปที่ 4.33 ตรวจสอบการผุกร่อน  Butterfly 
Valve 
 
 
 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบการผุกร่อน Butterfly Valve ด้าน 
Discharge Valve 
 
วิธีการแก้ไข 
ทำความสะอาด และประเมินสภาพ หาก
ผิดปกติให้ทำการแจ้งซ่อม หรือเปลี่ยนอุปกรณ์
ใหม่ 
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รูปที่ 4.34 ตรวจสอบ Support และ 
แคลมป์รัดท่อ 
 
 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบการผุกร่อนของ Support และ 
แคลมป์รัดท่อ 
 
วิธีการแก้ไข 
ประเมินสภาพเพ่ือแก้ไขเบื้องต้น โดยการ
เปลี่ยน Support ใหม่ และแคมป์รัดท่อใหม่ 
ให้พร้อมใช้งาน 

รูปที่ 4.35 ตรวจสอบ Chemical Tank 
 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบ Chemical Tank เพ่ือดูการรั่วไหล
ของสารเคมี 
 
วิธีการแก้ไข 
แก้ไขเบื้องต้นโดยการใช้แผ่นกาวปิด 

รูปที่ 4.36 ตรวจสอบการทำงานหรือการไหล
ของสารเคมี 
 
 
 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบการทำงานหรือการไหลของสารเคมี 
 
วิธีการแก้ไข 
แก้ไขเบื้องต้นโดยการไล่อากาศ 
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รูปที่ 4.37 ตรวจสอบโครงสร้างไฟส่องสว่าง 
 
 
 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบสภาพความพร้อมใช้งานของไฟส่อง
สว่าง ต้องไม่มีไฟดับ สามารถติดใช้งานได้
ตลอดเวลา 
 
วิธีการแก้ไข 
เปลี่ยนไฟส่องสว่างใหม่ 

รูปที่ 4.38 ตรวจสอบการทำงานของ ใบพัด 
หรือ Fan blade 
 
 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบการทำงานของ ใบพัด หรือ Fan 
blade ว่ายังปกติหรือไม่ 
 
วิธีการแก้ไข 
ทำการแจ้งซ่อม เพื่อเปลี่ยนใบพัดใหม่ 

รูปที่ 4.39 ตรวจสอบเสียงใบพัด ขณะ
เครื่องจักรทำงาน 
 
 
 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ประเมินเสียงจากหน้างาน หากมีเสียงดัง
ผิดปกติ 
 
วิธีการแก้ไข 
ตั้งศูนย์ถ่วงใบพัดใหม่ 
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รูปที่ 4.40 ตรวจสอบความผิดปกติของ Gear 
Reducer 
 
 
 
 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ฟังเสียงผิดปกติของเกียร์ ดูการรั่วซึมของ
น้ำมันเกียร์ ตรวจสอบระดับน้ำมันเกียร์ว่ามีน้ำ
ผสมหรือไม่ 
 
วิธีการแก้ไข 
ทำการแจ้งซ่อม และเปลี่ยนอุปกรณ์ใหม่ 

รูปที่ 4.41 ตรวจสอบอ่างน้ำเย็น Water Basin 
 
 
 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบสนิม หรือสิ่งเจือปนภายในอ่างน้ำ
เย็น 
 
วิธีการแก้ไข 
ทำความสะอาด โดยใช้แปรงขัด รวมถึงบริเวณ
ข้อต่อต่างๆ และใช้น้ำฉีดล้าง 

รูปที่ 4.42 ตรวจสอบแผงดักละอองน้ำ Drift 
Eliminator 
 
 
 
 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบสิ่งสกปรกที่ติดภายในแผงดักละออง
น้ำ 
 
วิธีการแก้ไข 
ทำความสะอาดโดยการฉีดล้าง โดยทำการฉีด
ล้างในขณะที่ดริฟท์แห้ง 
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รูปที่ 4.43 ตรวจสอบโครงสร้าง Cooling 
Tower 
 
 
 
 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบโครงสร้างในส่วนที่เป็นเหล็ก มีสนิม
หรือไม ่และตรวจสอบการผุกร่อนของน็อตที่
ใช้ยึดส่วนต่างๆ ของโครงสร้าง 
 
วิธีการแก้ไข 
ทำความสะอาด และทาสีใหม่กันสนิม  

รูปที่ 4.44 ตรวจสอบมอเตอร์ขับใบพัด 
 
 
 
 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ฟังเสียงผิดปกติของมอเตอร์ และสังเกตุการ
สั่นของมอเตอร์ 
 
วิธีการแก้ไข 
ตรวจสอบกระแสไฟที่ส่งไปยังมอเตอร์ หากพบ
สิ่งผิดปกติ ให้ทำการแจ้งซ่อม และเปลี่ยน
อุปกรณ์ใหม่ 

รูปที่ 4.45 ตรวจสอบท่อจ่ายน้ำ Water 
Distribution 
 
 
 
 
 
 

วิธีการตรวจสอบ 
ตรวจสอบการรั้งที่รอยต่อที่หัวจ่ายน้ำ ปริมาณ
การไหล ดูความหนาแน่นของน้ำที่ตกลงผิวน้ำ
ควรกระจายสม่ำเสมอทั่วของ Cooling 
Tower 
 
วิธีการแก้ไข 
ทำความสะอาดอุปกรณ์อย่างสม่ำเสมอ 
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4.5 การ Operation Cooling Tower 

4.5.1 การ Operation Cooling Tower ก่อนการ Start Up Cooling Tower มีดังนี้ 
1. ให้ทำความสะอาดสิ่งสกปรกหรือขยะออกจาก Water Basin / Sump / Screen 
2. เริ่มเปิดน้ำให้หมุนเวียนน้ำเพ่ิมข้ึนทีละน้อยจนถึง Flow ที่ออกแบบไว้และ 

หมุนเวียนไปเรื่อยๆ หลายๆ วันก่อนที่จะเริ่ม Start Mechanical Equipment 
3. ทำการตรวจสอบอุปกรณ์ทุกอุปกรณ์ก่อนที่จะเริ่ม Start Up Mechanical 

Equipment 

 4. ตรวจสอบ Alignment Gear / Drive Shaft / Motor 

 5. ตรวจสอบ Tighten Bolt ของ Fan Stack Joint 

6. ตรวจสอบ Tighten Bolt ทั้งหมดโดยเฉพาะฐานเกียร์ ฐานมอเตอร์ พัดลม 

Coupling และ Coupling Guard 

  7. ตรวจสอบระดับน้ำมันเกียร์และสอบท่อน้ำมันว่ามีการรั่วซึมหรือไม่ 

  8. ลองหมุนพัดลมด้วยมือเพ่ือตรวจสอบว่ามีการติดขัดหรือไม่ 

  9. ทำการตรวจสอบ Motor Insulation ด้วยเครื่องมือวัดความต้านทานฉนวน 

10. ทำการเติมจารบีหรือน้ำมันหล่อลื่นของมอเตอร์ตามที่ระบุในคู่่มือของมอเตอร์ที่ 

ได้มาจากผู้ผลิต 

11. ลองสตาร์ทพัดลมทีละชุดด้วยเวลาสั้นๆ เพื่อตรวจสอบว่ามี Vibration หรือเสียง

อะไรผิดปกติหรือไม่ 

  12. ตรวจสอบระบบ Make-Up Water ว่าทำงานหรือไม่ 

 13. ตรวจสอบให้มั่นใจว่าระบบ Blow Down จะ Blow Down ปริมาณน้ำที่

เหมาะสม 

 

 

 



63 
 

 4.5.2 ข้อควรระวังระหว่างการ Operation มีดังนี ้

  1. น้ำที่เข้า Cooling Tower จะต้องไม่เกิน 60 °C เพราะทำให้ Fill Pack เสียรูปได ้

 2. เพ่ือให้ Cooling Tower คงประสิทธิภาพการทำงาน ควรรักษาให้ Cooling 

Tower สะอาดและระบบการกระจายน้ำ Uniform 

 3. ไม่ควรเดินพัดลม Cooling Fan หมุนกลับทาง 

 

 Cold Water Collection Basin 

  ความลึกของน้ำในบ่อท่ีเหมาะสมคือจะต้องรักษาระดับปั๊ม จะต้องไม่ดึงอากาศเข้าสู่

 ปั๊มควรปรึกษาผู้ผลิตปั๊มและปริมาณน้ำ Make-Up จะต้องเพียงพอที่จะรักษาระดับน้ำที่ระดับ

 ข้างต้น ทั้งนี้ขึ้นอยู่กับปริมาณ Evaporation Loss , Drift Loss และ Blow Down 

 หากอุณหภูมิ Wet-Bulb เปลี่ยนก็จะส่งผลให้อุณหภูมิ Cold Water เปลี่ยนไปด้วย แต่ 

 อุณหภูมิน้ำเย็นจะไม่เปลี่ยนเป็นสัดส่วนแปรผัน ตรงแบบ Linear กับอุณหภูมิ Wet-Bulb 
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ตารางท่ี 4.5 การวิเคราะห์เสียงของ Cooling Tower 

อาการ สาเหตุ วิธีการแก้ไข 

มีตะกรัน และสาหร่าย
เจริญเติบโตได้ดี 

- ถ่ายน้ำทิ้งน้อยเกินไป 
- น้ำที่เติมมีความกระด้างสูง 
- ตะไคร่และสาหร่าย
เจริญเติบโตได้ดี กรณีได้รับ
แดด 

- ให้ถ่ายน้ำทิ้งเพ่ิมข้ึน 
- ตรวจสอบการทำงานของ 
Softener 
- ใช้ฝาปิดถาดน้ำร้อน 

พัดลมสั่น และเสียงดัง - ใบพัดสัมผัสสิ่งกีดขวาง หรือ
บิดงอ 
- ปรับมุมใบพัดไม่เท่ากัน 
- มีการหลุดหลวมของหัวน็อต 
- ใบพัดไม่สมดุล 

- ตรวจดูใบพัด และสิ่งกีดขวาง 
- ปรับมุมใบพัดใหม่ 
- ตรวจสอบหัวน็อตและขันให้
แน่น 
- ถอดออกมาถ่วงให้สมดุล 

เกียร์มีเสียงดัง - มีการขยับตำแหน่งมอเตอร์ 
- น้ำมันแห้ง 
- ลูกปืนมอเตอร์หลวม 

- ขยับตำแหน่งมอเตอร์ให้
ถูกต้อง 
- ตรวจระดับและเติมน้ำมัน
เกียร ์
- ตรวจสอบลูกปืนมอเตอร์ 

สิ้นเปลืองน้ำมันเกียร์มาก - ซีลบกพร่อง 
- รั่วซึมหน้าที่หน้าแปลน
มอเตอร์ หรือรอยต่อของเสื้อ
เกียร ์

- เปลี่ยนซีลใหม่ 
- ถอดออก ทาซีลกันรั่ว และ
ประกอบกลับเข้าไปใหม่ 
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4.6 Operation Cooling Tower Maintenance 

 4.6.1 การปฏิบัติงานบำรุงรักษาหอระบายความร้อน มีดังนี้ 

       1. Hot Water Distribution System 

 ควรรักษาท่อกระจายน้ำ และท่อเมนให้สะอาดปราศจากสิ่งสกปรก สาหร่าย หรือสิ่ง

แปลกปลอมซึ่งจะทำให้เกิดการตันในหัวกระจายน้ำ Drift Eliminators, Fill Pack และท่อ ที่

จะส่งผลให้ประสิทธิภาพของ Cooling Tower ลดลง 

2. Gear Reducer 

  ให้ตรวจสอบระดับน้ำมันรายสัปดาห์และรายเดือนควรตรวจสอบส่วนประกอบ

ภายในทุกครั้งที่มีการเปลี่ยนถ่ายน้ำมัน หรืออ้างอิงตามคู่มือของผู้ผลิต Gear Reducer 

Service Manual 

        3. Cold Water Collection Basin 

  ให้ตรวจสอบบ่อเก็บน้ำตามโอกาสที่มีการ Shutdown เพ่ือตรวจสอบว่ามีรอยรั่ว 

แตก ร้าว หรือไม่ และให้รีบทำการซ่อมแซมรักษาท่อทางออก Cold Water ให้สะอาด

ปราศจากสิ่งแปลกปลอม ท่อ Makeup จะต้องมีการทำงานเติมน้ำในปริมาณท่ีเหมาะสมเพ่ือ

รักษาระดับน้ำของระบบให้คงที่ 

        4. Electric Motor 

   ให้ทำการหล่อลื่นหรือดูแลรักษา Motor ตามท่ีระบุไว้ในคู่มือของมอเตอร์ หาก 

ต้องการซ่อมหรือแก้ไข ควรติดต่อตัวแทนผู้ผลิตที่อยู่ใกล้ที่สุด 

        5. Cooling Fan 

    ให้ตรวจสอบสภาพผิวใบพัดทุกๆ 6 เดือน ส่วนรายละเอียดให้ดูในคู่มือจาก

บริษัทผู้ผลิต 

        6. Paining 

   ควรทำความสะอาดเป็นระยะ และหากพบการผุกร่อน ควรทำการทาสีส่วนที่เป็น 

เหล็กท่ีเริ่มมีการผุกร่อน 



66 
 

        7. Maintenance Of Fill Performance 

  การอุดตันใน Fill Pack (Fill Clogging) เป็นสาเหตุให้ประสิทธิภาพของ Tower 

ลดลง จึงควรทำความสะอาดโดยการฉีดล้าง 

        8. Drift Eliminators 

 ควรรักษาให้สะอาดเพ่ือไม่ให้เกิดการตันส่งผลถึง Pressure Drop ในระบบสูงขึน้ 

        9. Drive Shaft 

  ให้ตรวจสอบ Alignment และสภาพทุกๆ 6 เดือนหรือดูจากคู่มือของ Drive Shaft 

เพ่ือที่จะแก้ไขการ Misalignment, Balancing, หรือเปลีย่น Parts 
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4.7 การ Start Up Plant Cooling Tower 

4.7.1 ขั้นตอนการดำเนินการ Start Up Plant Cooling Tower หลังจากการ Shutdown มี

วิธีดำเนินการดังนี้ 

       1. เติมน้ำเย็นในบ่อ Basin ทำการหมุนเวียนน้ำในระบบจนถึงระดับที่ออกแบบไว้ 

      2. ทำการล่อน้ำที่ปั๊ม Main Cooling 

        3. ให้ค่อยๆ เพ่ิมปริมาณการหมุนเวียนน้ำทีละน้อยจนถึงปริมาณน้ำที่ออกแบบไว้เพ่ือ 

ป้องกัน Water Hammer ซ่ึงจะก่อให้เกิดความเสียหายแก่ระบบได้ 

      4. ทำความสะอาด Sump Screens หลายๆ ครัง้ช่วงสปัดาห์แรกของการเริ่มทำงาน 

        5. เริ่ม Start พัดลมประมาณ 30 นาที เพ่ือรอให้น้ำมันเกียร์ถึงจุด Operate 

Temperature 

        6. หลังจากนั้นตรวจสอบ Motor Load, Amp แล้วคำนวณ Motor HP และ

เปรียบเทียบกับ FAN Design HP 

        7. เมื่อทุกอย่างเรียบร้อยดี ไม่มี Vibration และเสียงที่ผิดปกติ ให้เริ่ม Operate 

Cooling Tower ได้เลย 
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บทที่ 5 

สรุปผลและข้อเสนอแนะ 

5.1 สรุปผลโครงงาน 

ผู้จัดทำได้ทำการประเมินเนื้อหาในรายงานการตรวจสอบ และการหาประสิทธิภาพ

หอระบายความร้อน ขนาด 29.47 MW จากหัวหน้าช่างเทคนิคประจำกะ 5 ท่าน ได้จัดทำ

หัวข้อประเมิน 10 หัวข้อ เพ่ือประเมินความครบถ้วนของเนื้อหาในรายงานการตรวจสอบ และ

การหาประสิทธิภาพหอระบายความร้อน ขนาด 29.47 MW ผลเฉลี่ย แสดงดังตารางด้านล่าง 

ตารางท่ี 5.1 ผลเฉลี่ยการประเมินรายงานการตรวจสอบ และการหาประสิทธิภาพหอระบาย

ความร้อน ขนาด 29.47 MW 

หัวข้อการประเมิน คะแนนเฉลี่ย (จาก 5) 

ความชัดเจนและความเข้าใจเนื้อหา 4.0 

ความง่ายในการค้นหาข้อมูล 3.8 

ความถูกต้องของข้อมูล 4.4 

รูปแบบในการนำเสนอ 4.0 

ความครบถ้วนของข้อมูล 4.0 

การจัดเรียงเนื้อหาและหัวข้อ 4.2 

การใช้ตาราง , กราฟ หรือสัญลักษณ์ 3.8 

การใช้ภาษา 4.0 

การอ้างอิงและเชื่อมโยงข้อมูล 3.6 

ประสบการณ์โดยรวม 4.4 
 

ข้อสังเกตและข้อเสนอแนะ 

ภาพรวม: 

 ความครบถ้วนของข้อมูล: ให้เพิ่มรูปภาพในแต่ละขั้นตอน 

 การจัดเรียงเนื้อหาและหัวข้อ: เพ่ิมการอ้างอิงในรายงาน 

 การใช้ภาษา: ภาษาท่ีใช้ ควรใช้ภาษาท่ีเข้าใจง่ายในการเขียน 



69 
 

ความถูกต้องของข้อมูล: หัวข้อนี้ได้รับคะแนนเฉลี่ยสูงสุดที่ 4.4 ซึ่งแสดงให้เห็นว่า

หัวหน้าช่างเทคนิคประจำกะ มีความเชื่อมั่นในความถูกต้องของข้อมูลขั้นตอนการ

ซ่อมบำรุงที่ระบุไว้ 

ประสบการณ์โดยรวม: ผู้ประเมินมีความพึงพอใจโดยรวมอยู่ในระดับดี 

 กราฟสรุปผลเฉลี่ย 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 5.1 ผลเฉลี่ยการประเมิน 
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Cooling Tower
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5.2 สรุปผลการปฏิบัติสหกิจศึกษา 

การตรวจสอบ และการหาประสิทธิภาพหอระบายความร้อน ขนาด 29.47 MW ที่ได้

จัดทำขึ้นนั้น เป็นหนึ่งในรายงานการตรวจสอบที่ทำให้ผู้ใช้งาน นำไปใช้ในการบำรุงรักษา 

Cooling Tower แล้วยังเป็นการทำให้อุปกรณ์เครื่องจักร Cooling Tower อยู่ในสภาพที่สมบูรณ์

พร้อมใช้งานและเป็นหนึ่งในการตรวจสอบสาเหตุของปัญหาที่พบ และนำไปสู่การซ่อมแซมได้

ทันเวลา ก่อนที่จะเกิดการเสียหายใหญ่ของเครื่องจักร ซึ่งเป็นสาเหตุให้เครื่องจักรไม่สามารถใช้

งานได้ อุปกรณ์และระบบภายใน Cooling Tower หากได้มีการปฏิบัติในการดูแลตรวจสอบอย่าง

สม่ำเสมอ จะทำให้อุปกรณ์ท่ีใช้ มีอายุในการใช้งานได้ยาวนานขึ้น รวมถึงการบำรุงรักษาที่ถูกต้อง 

และการ Operation อย่างถูกวิธี จะทำให้สามารถดำเนินการใช้งาน Cooling Tower ได้อย่างมี

ประสิทธิภาพ 
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ภาคผนวก ก 

แบบประเมินการตรวจสอบ หอระบายความร้อน ขนาด 29.47 MW 

แบบประเมินการการตรวจสอบ และการหาประสิทธิภาพหอระบายความร้อน ขนาด 29.47 

MW เพ่ือเป็นข้อมูลสำคัญในการปรับปรุงและพัฒนาคู่มือซ่อมบำรุงให้มีประสิทธิภาพ และการ 

Maintenance อย่างถูกต้อง 

โปรดให้คะแนนความพึงพอใจในรายงานการตรวจสอบ และการหาประสิทธิภาพหอระบาย

ความร้อน ขนาด 29.47 MW โดยให้คะแนน 1 ถึง 5 (1 = ไม่พึงพอใจอย่างยิ่ง, 5 = พึงพอใจอย่างยิ่ง) 

ตารางอ้างอิงแบบประเมินการตรวจสอบ หอระบายความร้อน ขนาด 29.47 MW 

หัวข้อการประเมิน คำอธิบาย คะแนน (1-5) ข้อเสนอแนะ

เพ่ิมเติม 

1. ความชัดเจนและความ

เข้าใจเนื้อหา 

เนื้อหาในรายงานเข้าใจง่ายหรือไม่   

2. ความง่ายในการค้นหา

ข้อมูล 

สามารถค้นหาข้อมูลที่ต้องการได้

อย่างรวดเร็วและง่ายดายหรือไม่ 

(เช่นสารบัญชี, ดัชนี) 

  

3. ความถูกต้องของ

ข้อมูล 

ความถูกต้องของข้อมูลในรายงาน 

(เช่น ขั้นตอนการซ่อมบำรุง) ท่านคิด

ว่าถูกต้องและเชื่อถือได้มากน้อยแค่

ไหน? 

  

4. รูปแบบในการนำเสนอ รูปแบบการจัดหน้า,การใช้

ภาพประกอบ, และแผนผังมีความ

ชัดเจนและช่วยให้เข้าใจง่ายหรือไม่  
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หัวข้อการประเมิน คำอธิบาย คะแนน (1-5) ข้อเสนอแนะ

เพ่ิมเติม 

5. ความครบถ้วนของ

ข้อมูล 

ข้อมูลในรายงานมีความครบถ้วน

เพียงพอสำหรับการซ่อมบำรุงหรือไม่ 

  

6. การจัดเรียงเนื้อหาและ

หัวข้อในรายงาน 

ท่านคิดว่าการจัดเรียงเนื้อหาเป็น

ระบบและเป็นระเบียบดีหรือไม่ 

  

7. การใช้ตาราง , กราฟ 

หรือสัญลักษณ์ 

การอ้างอิงระหว่างส่วนต่างๆ (เช่น 

หน้า, หัวข้อ) ทำได้ง่ายและสะดวก

หรือไม่ 

  

8. การใช้ภาษา ท่าคิดว่าภาษาในรายงาน (เช่น 

คำศัพท์เฉพาะทาง, รูปประโยค) 

เข้าใจง่ายและเหมาะสมกับการใช้

งานของช่างซ่อมบำรุงหรือไม่ 

  

9. การอ้างอิงและ

เชื่อมโยงข้อมูล 

การอ้างอิงระหว่างส่วนต่างๆ (เช่น 

หน้า, หัวข้อ) ทำได้ง่ายและสะดวก

หรือไม่ 

  

10. ประสบการณ์

โดยรวม 

ความพึงพอใจโดยรวมในการใช้งาน

คู่มือเล่มนี้ 

  

 

ข้อมูลหัวหน้าช่างเทคนิค ชื่อ.....................................................................................  

บริษัท....................................................................................................................... . 

ข้อเสนอแนะเพ่ิมเติม หากท่านมีข้อเสนอแนะเพ่ือปรับปรุงรายงานการตรวจสอบ และ

บำรุงรักษาฉบับนี้ให้ดีขึ้น (เช่น ควรเพิ่มหัวข้ออะไร, ควรปรับปรุงส่วนไหน) 

………………………………………………………………………………………………………………….. 

 



73 
 

รูปแสดงผลการประเมินการตรวจสอบ หอระบายความร้อน ขนาด 29.47 MW 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาคผนวกที่ ก.1 ผลการประเมิน (1) 
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รูปภาคผนวกที่ ก.2 ผลการประเมิน (2) 
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รูปภาคผนวกที่ ก.3 ผลการประเมิน (3) 
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 รูปภาคผนวกที่ ก.4 ผลการประเมิน (4) 
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 รูปภาคผนวกที่ ก.5 ผลการประเมิน (5) 
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ภาคผนวก ข 

รูปภาพเพิ่มเติมของระบบ Cooling Tower 

ส่วนที่ 1 สารเคมีท่ีเกี่ยวข้องกับ Cooling Tower ในการเพ่ิมประสิทธิภาพของน้ำให้สามารถ

ใช้งานได้ 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาคผนวกที่ ข.1 สารเคม ีCarboxylic Acid Polymer 

 

 

 

  

 

 

รูปภาคผนวกที่ ข.2 สารเคมี Haiter Sodium Hypochlorite 
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รูปภาคผนวกที่ ข.3 สารเคมี Sulfuric acid (pH adjustment) 

ส่วนที่ 2 ระบบควบคุมการทำงานระบบ Cooling Tower 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาคผนวกที่ ข.4 ตู้ควบคุมปั๊ม ในระบบ Cooling Tower 
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รูปภาคผนวกที ่ข.5 จอมอนิเตอร์แสดงผล และควบคุม 

 

ส่วนที่ 3 ระบบตรวจสอบสิ่งผิดปกติ ภายใน Cooling Tower 

 

รูปภาคผนวกที่ ข.6 Corrosion Inhibitor Tank 
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รูปภาคผนวกที ่ข.7 Coupong ตรวจสอบ material ภายในท่อ 
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ภาคผนวก ค การนิเทศงานของอาจารย์ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาคผนวกที่ ค.1 อาจารย์นิเทศ ณ โรงไฟฟ้าพลังงานสะอาดบ้านบึง 
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https://drive.google.com/drive/folders/1UWPzk8HjPwWljw1b7y_z94nqYZfkG0CF 

 

 

รายงานการปฏิบัติงานสหกิจศึกษา 
 

การตรวจสอบ และการหาประสิทธิภาพหอระบายความร้อน ขนาด 29.47 MW 
Inspection and Performance Evaluation of a 29.47 MW Cooling Tower 

 
โดย 

นาย เจษฎา สร้างนา    รหัส 6523100005 
   
 
 
 

รายงานนี้เป็นส่วนหนึ่งของรายวิชา 151-495 สหกิจศึกษา 
หลักสูตรวิศวกรรมศาสตร์บัณฑิต สาขาวิศวกรรมเครื่องกล 

คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยสยาม 
ภาคการศึกษาที่ 1 ปีการศึกษา 2568 
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